SECRETARIA DE ECONOMIA

DETERMINACION del precio de referencia del azicar para €l pago de la cafia de azGcar durante
la zafra 2002/2003.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos- Secretaria de
Economia.

FERNANDO DE JESUS CANALES CLARIOND, Secretario de Economia, y JAVIER BERNARDO
USABIAGA ARROYO, Secretario de Agricultura, Ganaderia, Desarrollo Rural, Pesca y Alimentacion, con
fundamento en los articulos 34 y 35 de la Ley Organica de la Administracién Publica Federal, cuarto,
inciso ¢) y noveno del Decreto por el que se declaran de interés publico la siembra, el cultivo, la cosechay
la industrializacion de la cafia de azucar, publicado en el Diario Oficial de la Federacion el 31 de mayo
de 1991, y reformado mediante diverso dado a conocer en el mismo 6rgano informativo el dia 27 de julio
de 1993,y

CONSIDERANDO

Que el Decreto por el que se declaran de interés publico la siembra, el cultivo, la cosechay la
industrializacion de la cafia de azucar, tiene como objeto promover el desarrollo de esta actividad
productiva, alentar los esfuerzos para incrementar la eficiencia en el campo cafiero y la productividad d e
los ingenios, y garantizar el adecuado abasto de azlcar a la poblacion;

Que el decreto antes referido establece y faculta al Comité de la Agroindustria Azucarera para formular
reglas, definiciones y disposiciones que contribuyan a promover la modernizacién y asegurar la
competitividad de la cadena productiva del azlcar;

Que el mismo decreto sefiala la necesidad de que la politica comercial permita asegurar el abasto
permanente de azucar, siendo conveniente relacionar el precio de la cafia con el precio del azlcar, con el
fin de otorgar equidad a todos los participantes de la cadena de produccion;

Que el multicitado decreto ordena que la Secretaria de Economia establezca los criterios para determinar
el precio de la cafia de azucar, el cual debera referirse al azlicar recuperable base estandar;

Que el 26 de marzo de 1997, se public6 en el Diario Oficial de la Federacion el Acuerdo que establece
las reglas para la determinacion del precio de referencia del azlicar para el pago de la cafia de azucar,
reformado mediante diverso dado a conocer en el mismo 6rgano informativo el 31 de marzo de 1998;
Que el referido acuerdo indica que para la zafra 1997/1998 y siguientes, el precio al mayoreo de un
kilogramo de azlcar base estandar que servira de referencia para el pago de la cafia, se calculard al inicio
de cada zafra y tendré vigencia del 1 de octubre al 30 de septiembre del siguiente afio; y establece el
procedimiento para calcular dicho precio, y

Que en cumplimiento de las disposiciones del acuerdo sefialado en el conside rando anterior, la Secretaria
de Economia realizé consultas sobre los niveles esperados de consumo y produccién nacional de azlcar
para la zafra 2002/2003 con la Secretaria de Agricultura, Ganaderia, Desarrollo Rural, Pesca y
Alimentacion, el Comité de la Agroindustria Azucarera, la Camara Nacional de las Industrias Azucareray
Alcoholera, la Unién Nacional de Productores de Cafia de Azucar de la Confederacion Nacional
Campesinay la Unién Nacional de Cafieros de la Confederacion Nacional de la Pequefia Propiedad,
hemos tenido a bien expedir la siguiente:

DETERMINACION DEL PRECIO DE REFERENCIA DEL AZUCAR PARA EL PAGO

DE LA CANA DE AZUCAR DURANTE LA ZAFRA 2002/2003

ARTICULO UNICO.- El precio al mayoreo de azucar base estandar que servira de referencia para la
fijacion del precio de la cafia de azlcar sera de 4,766.41 pesos por tonelada durante la zafra 2002/2003,
que comprende el periodo del 1 de octubre de 2002 al 30 de septiembre de 2003.

Este precio se determin6 de conformidad con lo dispuesto en el articulo 3 del Acuerdo que establece las
reglas para la determinacion del precio de referencia del azlicar para el pago de la cafia de azucar,
publicado en el Diario Oficial de la Federacion el 26 de marzo de 1997, y reformado mediante diverso
publicado en el mismo érg ano informativo el 31 de marzo de 1998.

Para la zafra 2003/2004, el precio de referencia del azlcar estandar en el mercado nacional de la zafra
inmediata anterior (P ,), seraigual a 4,848.16 pesos por tonelada.

TRANSITORIO

UNICO- A mas tardar el Gltimo dia habil de octubre, la Secretaria de Economia conjuntamente con la
Secretaria de Agricultura, Ganaderia, Desarrollo Rural, Pesca y Alimentacién, determinara el ajuste final
al precio sefialado en el primer péarrafo del articulo Unico de esta Determinaciény el precio que servira de
referencia para la fijacién del precio de la cafia de azUcar de la zafra 2003/2004. Este mecanismo de
determinacion de precio sera aplicado a partir de la zafra 2003/2004 y posteriores, bajo las reglasque
establezca la Secretaria de Economia conjuntamente con la Secretaria de Agricultura, Ganaderia,
Desarrollo Rural, Pesca y Alimentacién, mediante acuerdo publicado en el Diario Oficial de la
Federacion, segun las disposiciones legales aplicables.

México, D.F., a 11 de abril de 2003 .- El Secretario de Economia, Fernando de Jesus Canales Clariond.-
Rdubrica. - El Secretario de Agricultura, Ganaderia, Desarrollo Rural, Pesca y Alimentacion, Javier
Bernardo Usabiaga Arroyo.- Rubrica.



RESOLUCION por la que se acepta la solicitud de parte interesada y se declara el inicio delainvestigacion
antidumping sobre las importaciones de conexiones de acer o al carbén para soldar a tope, en didametros en el
rango de YA 16 pulgadas, incluyendo ambas, mercancia actualmente clasificada en la fraccion arancelaria
7307.93.01 dela TarifadelaLey delos | mpuestos Generales de Importacion y de Exportacion, originarias de
la Republica Popular China, independientemente del pais de procedencia.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos- Secretaria de
Economia.

RESOLUCION POR LA QUE SE ACEPTA LA SOLICITUD DE PARTE INTERESADA Y SE DECLARA EL INICIO
DE LA INVESTIGACION ANTIDUMPING SOBRE LAS IMPORTACIONES DE CONEXIONES DE ACERO AL CARBON
PARA SOLDAR A TOPE, EN DIAMETROS EN EL RANGO DE ¥ A 16 PULGADAS, INCLUYENDO AMBAS,
MERCANCIA ACTUALMENTE CLASIFICADA EN LA FRACCION ARANCELARIA 7307.93.01 DE LA TARIFA DE LA
LEY DE LOS IMPUESTOS GENERALES DE IMPORTACION Y DE EXPORTACION, ORIGINARIAS DE LA
REPUBLICA POPULAR CHINA, INDEPENDIENTEMENTE DEL PAIS DE PROCEDENCIA.

Visto para resolver en la etapa procesal que nos ocupa el expediente administrativo 35/02, radicado
en la Unidad de Préacticas Comerciales Internacionales de la Secretaria de Economia, en adelante la
Secretaria, se emite la pre sente Resolucion de conformidad con los siguientes:

RESULTANDOS

Presentacion de la solicitud

1. ElI 19 de diciembre de 2002, Empresas Riga, S.A. de C.V., en lo sucesivo Riga, por conducto de su
representante legal, comparecié ante esta Secretari a para solicitar el inicio de la investigaciéon
administrativa en materia de practicas desleales de comercio internacional, en su modalidad de
discriminacién de precios, y la aplicacién del régimen de cuotas compensatorias sobre las importaciones
de conexiones de acero al carbdn para soldar a tope, originarias de la Republica Popular China,
independientemente del pais de procedencia.

2. La solicitante manifest6 que en el periodo comprendido del 1 de enero al 31 de diciembre de 2001,
las importaciones de conexiones de acero al carbén para soldar a tope, originarias de la Republica
Popular China, se efectuaron en condiciones de discriminacion de precios, lo que causé dafio a la
produccién nacional de la mercancia similar y se reflej6é en el deterioro de sus principales indicadores
economicos, entre ellos, ventas, participacion de mercado, precios y empleo, asi como en sus indicadores
financieros.

Empresa solicitante

3. Empresas Riga, S.A. de C.V., es una empresa constituida conforme a las leyes de los Estados
Unidos Mexicanos, con domicilio para oir y recibir notificaciones en avenida Paseo de las Palmas nimero
405, colonia Lomas de Chapultepec, codigo postal 11000, México, D.F., cuya actividad consiste, entre
otras, en la fabricacion de conexiones soldables de acero al carb6n mediante el proceso de forjado; estos
productos se utilizan para el manejo y suministro de fluidos y se encuentran presentes en las lineas de
conduccién de agua, vapor, productos petroquimicos, productos quimicos, productos petroleros, gas
natural, asi como en la conduccién de cualquier otro liquido o gas transportados en sistemas de tuberia
industriales, sistemas de calefaccion, sistemas de plomeria, aire acondicionado, irrigacion y otros.

4. Asimismo, conforme a lo previsto en el articulo 40 de la Ley de Comercio Exterior, en lo sucesivo
LCE, la solicitante manifesté que durante el periodo comprendido del 1 de enero al 31 de diciembre de
2001, represento el 100 por ciento de la produccion nacional de conexiones de acero al carbén para
soldar a tope. Para acreditar lo anterior presenté una carta de la Camara Nacional de la Industria del
Hierro y del Acero, en lo sucesivo CANACERO, del 3 de diciembre de 2002, indicando que de acuerdo
con sus registros, Empresas Riga, S.A. de C.V., es la Unica productora nacional de conexiones de acero
al carbono para soldar a tope en sus diferentes tipos en los Estados Unidos Mexicanos.

Informacion sobre el producto

A. Descripcion del producto

5. La solicitante indicé que el producto objeto de esta investigacion s on las conexiones de acero al
carbon para soldar a tope, tanto las importadas de la Republica Popular China como las de fabricacion
nacional incluyen codos, tees, reducciones y tapas, los cuales se conocen con el nombre genérico de
conexiones de acero al carbon para soldar a tope (fittings en inglés), fabricados a partir de tuberia de
acero al carbén sin costura, seccionada a un largo preestablecido, segun el tipo de conexion a fabricar,
con didmetros en el rango de ¥a 16 pulgadas, incluyendo ambas. Estos productos se comercializan
como accesorios para conexion de tuberia, fittings, codos, tees, reducciones y tapas (los cuatro Gltimos en
inglés elbows, tees, reducers y caps, respectivamente) o accesorios o conexiones para soldar a tope.

B. Régimen arancelario

6. De acuerdo con la nomenclatura arancelaria de la Tarifa de la Ley de los Impuestos Generales de
Importacién y de Exportacién, en lo sucesivo TIGIE, el producto objeto de investigacion se clasifica en la
fraccion arancelaria 7307.93.01. La partida 7307 considera “accesorios de conexiones (por ejemplo:



empalmes (racores), codos, manguitos), de fundicion, hierro o acero”; la subpartida 7307.93 y la fraccion
arancelaria 7307.93.01 los describe como “accesorios para soldar a tope.”

7.Launidad de medida e stablecida en la TIGIE para la fraccién arancelaria 7307.93.01 es el
kilogramo, aunque las operaciones comerciales se realizan normalmente en piezas. Cabe sefialar que la
solicitante indicé que de forma excepcional los documentos relacionados con la venta p ueden indicar
operaciones en toneladas.

8. Conforme al Decreto que estableci6 la tasa aplicable para el afio 2001 del Impuesto General de
Importacion para las mercancias originarias de América del Norte, la Comunidad Econémica Europea,
Colombia, Venezuela, Costa Rica, Bolivia, Chile, Nicaragua e Israel, publicado el 29 de diciembre de 2000
en el Diario Oficial de la Federacion, en lo sucesivo DOF, el arancel ad valorem al que se sujetaron las
importaciones de dichos origenes, realizadas por la fraccidn arancelaria 7307.93.01, se encuentra en el
rango de cero a 10 por ciento, dependiendo del pais de que se trate.

9. Por lo que se refiere a las importaciones clasificadas en la fraccion arancelaria 7307.93.01
originarias de paises con los cuales no se tienen ac uerdos comerciales, durante el 2000 y hasta
septiembre de 2001, éstas se sujetaron a un arancel ad valorem de 18 por ciento puesto que conforme a
lo establecido en el Decreto por el que se modifican diversos aranceles de la entonces Tarifa de la Ley del
Im puesto General de Importacion, en lo sucesivo TIGI, publicado el 5 de septiembre de 2001 en el DOF, a
partir del 6 de septiembre de 2001, las importaciones realizadas por la fraccién indicada originarias de
paises con los que no se tienen acuerdos comerciales quedaron sujetas un arancel ad valorem de 25 por
ciento y estaria vigente por un afio.

C. Caracteristicas fisicas y técnicas

10. De acuerdo con lo manifestado por la solicitante, el producto objeto de investigacidn, tanto el
importado de la Republica Popular China como la mercancia similar nacional, se fabrica a partir de
secciones de tuberia de acero al carbén sin costura, en didmetros que se encuentran en el rango de ¥a
16 pulgadas, incluyendo ambas.

11. Riga sefial6 que la caracteristica principal que define a las conexiones de acero al carbén para
soldar a tope es el diametro; por ello, los mismos tipos de conexion (codos, tees, reducciones y tapas) de
diametro exterior igual, satisfacen los mismos requerimientos de uso, aunque se fabriquen bajo normas
internacionales diferentes, las cuales establecen el maximo de carbono, fésforo, azufre, manganeso,
silicio y cromo que deben contener las conexiones. En ese sentido, argumenté que el producto
investigado incluye los diametros que se encuentren en el rango de ¥a 16 pulgadas, incluyendo ambas,
independientemente de que estén o no regulados por normas internacionales.

12. Ademas de ello, tanto el producto importado como el de fabricacion nacional cumplen con lo
establecido en normas internacionales en cuanto a especificaciones técnicas; cabe sefialar que las
dimensiones del producto, propiedades fisicas y quimicas de ductibilidad, resistencia al impacto, a cargas
estaticas o dinamicas, asi como de durabilidad, se encuentran determinadas por el uso final de la
conexion.

D. Proceso productivo

13. La solicitante indic6 que el insumo principal para la fabricacién del producto objeto de esta
investigacion es la tuberia de acero al carb6n sin costura; otras materias primas son la energia eléctrica,
gas natural, pinturas y barnices.

14. En cuanto al proceso para la fabricacion de las conexiones de acero para soldar a tope, tanto para
las importadas de la Republica Popular China como para las de fabricacion nacional, Riga manifesté que
basicamente es el mismo y se realiza de la siguiente forma: en una primera etapa se corta la tuberia de
acero al carbono en tramos preestablecidos, de acuerdo con el tipo de conexion a fabricar; en una
segunda etapa, se lleva a cabo la formacion de las conexiones (codos, tees, reducciones y tapas).

15. Para la formacion de los codos, los tramos de tuberia se hacen pasar, por medio de fuerza y calor,
sobre un mandril que proporciona la forma de codo, utilizando para ello prensas hidraulicas automaticas y
hornos de gas natural, a temperatura controlada con una precision de +/- 3 grados centigrados; la
produccién de las tees se realiza mediante una extrusion de acero del tramo del tubo para formar el tercer
ramal, utilizando para ello calor y fuerza en prensas automaticas de doble accidn; por su parte, las
reducciones se forman a partir de precalentar los tramos de tuberia, para luego introducirlos en un molde
en donde se forma la parte reducida mediante una prensa automatica, posteriormente se le aplica
tratamiento térmico para eliminar | os esfuerzos de forja del producto.

16. Finalmente, mediante maquinas granalladoras y de terminado, las Gltimas automaticas, las piezas
obtenidas se limpian y los extremos se biselan, conforme a las normas internacionales.
E. Usos y funciones

17. Riga argumentdé que la funcidn principal de las conexiones de acero al carbdn para soldar a tope
es la de conectar los extremos de dos 0 mas tubos: los codos y las tees permiten cambios de direccién a



las lineas de tuberia y ramificaciones, respectivamente, en la red de tuberia; a su vez, las reducciones
disminuyen el didmetro en una tuberia; finalmente, las tapas cierran una linea de tuberia.

18. Tanto el producto nacional como el investigado se utiliza principalmente para la conduccién de
fluidos (agua, vapor, petroquimicos y gas principalmente) de sistemas industriales, calefaccién, plomeria,
aire acondicionado, irrigacion, entre otros. Adicionalmente, Riga indic6 que las conexiones de acero al
carbon pueden utilizarse como insumos para la fabricacién de calderas o equipos de intercambio de calor
y suelen utilizarse para conectar las lineas de tuberia a algin aparato o maquinaria.

19. Riga manifesté que el producto importado de la Republica Popular China y el de fabricacion
nacional son adquiridos por los mismos clientes y el precio es la razén de su decisiéon de compra;
asimismo, dichos productos se comercializan en las mismas zonas industrializadas del pais (zona
metropolitana del D.F., Nuevo Leodn, Estado de México, Puebla, Sinaloa y Jalisco) y de ellas se distribuye
a los consumidores finales de todo el pais.

20. Con base en lo sefialado en los puntos 6, 10 al 19 de esta Resolucion, Riga argumento que el
producto importado de la Republica Popular China y el de fabricacion nacional son similares, puesto que
cumplen con las mismas normas técnicas de uso comercial internacional, se destinan a los mismos
consumidores finales (empresas de ingenieria y construccion que los utilizan en las industrias
petroquimicas y quimicas, entre otras) utilizando para ello los mismos canales de distribucién.

21. Al respecto, a partir del listado de clientes de Riga y del listado de pedimentos de importacion del
Sistema de Informacién Comercial de México, en lo sucesivo SIC -M, por la fraccién amncelaria
7307.93.01, la Secretaria se percaté que el periodo investigado clientes de la solicitante incrementaron
sus importaciones de la Republica Popular China al tiempo que disminuyeron sus compras de la industria
nacional, como se detalla en el punto 103 de esta Resolucion.

F. Normas

22. De acuerdo con lo indicado por la solicitante, las normas técnicas bajo las cuales se fabrican las
conexiones de acero al carbon para soldar a tope dependen de las especificaciones y requerimientos del
cliente, aunque las principales normas son las ASTM A 234 / A 234 M-00 y ANSI / ASME (B16.9-2001 y
B16.28-1994).

Importadores y exportadores

23. La solicitante manifestd que la préactica desleal de comercio internacional la han cometido en su
perjuicio las importadoras y exportadoras de conexiones de acero al carbén para soldar a tope, cuyas
razones sociales y domicilios se relacionan a continuacién

Importadoras

A. Valvulas y Conexiones del Norte, S.A. de C.V.

Solidaridad No. 1033 s/n
Fracc. Ind. Unidad Nal. Santa Catarina
Nuevo Leon.
B. Ferretodo, S.A.de C.V.
Via Morelos, Col. Tulpetlac
Ecatepec, Estado de México.

C. Proveedora de Materiales Ancer, S.A. de C.V.
Adolfo Reyes No. 30, Col. del Norte
Monterrey, Nuevo Leon.

Exportadoras

A. 4 Evergreen Group Inc.

P.O. Box. 721109
Houston, Texas, USA.

B. TFF International Ltd.
9 Fairacres Industrial Estate
Dedworth Road
Windsor, Gran Bretafia.

C. Chongquing Distric Bishan Foreing.
Trade Import and Export Corp.
No. 3 Dongguan East Road, Bishan
Chongging, China.



Prevencién
24. El 26 de febrero de 2003, Riga comparecio6 para dar respuesta a la prevenciéon formulada por la
Secretaria mediante el oficio UPCI.310.03.0239/2, conforme a lo dispuesto en los articulos 52 fraccion Il
delaLCEy 78 del Reglamento de la Ley de Comercio Exterior, en lo sucesivo RLCE.
Argumentos y medios de prueba

25. Con el propdsito de acreditar la existencia de la practica desleal en su modalidad de discriminacién
de precios, Riga argumentd y presentd lo siguiente:

Precio de exportacion

A. De acuerdo al andlisis de una muestra que constituye mas del 90 por ciento de las importaciones
procedentes de la Republica Popular China, la solicitante se cercioré que se trata del producto relevante
para la solicitud de investigacion y procedio a calcular los precios promedio ponderados por tipo
especifico de fittings importados.

B. La Republica Popular China oficialmente se encuentra en un periodo de transicion en el que se
reconoce qué aspectos sustanciales de la economia operan bajo un esquema centralmente planificado;
en el sector siderurgico existe un estricto control del Estado a través del control de precios, asi como el
suministro de insumos, materia prima y mano de obra con costos diferentes al mercado; el Estado detenta
el control accionario de agentes econémicos que juegan un papel determinante en el funcionamiento del
sector por lo que los precios, costos, utilidades y demas variables econdmicas de este sector no se fijan
de acuerdo con el libre juego de la oferta y la demanda sino mediante la ejecucion de disposiciones
centrales del Estado.
C. Las causas principales por las que la industria de conexiones de acero en la Republica Popular
China aun opera bajo reglas de economia centralmente planificada se desprende del analisis de los
siguientes dos aspectos: el nivel de implementacion en las reformas de mercado y el proceso de entrada
de dicho pais a la Organizacion Mundial del Comercio, en lo sucesivo OMC.
D. Riga basé su calculo del precio de exp ortacion en los precios a los cuales los comercializadores
chinos vendieron las conexiones bajo la condicién costo, seguro y flete (CIF) en la aduana de Manzanillo,
por lo tanto los ajustes que consideraba efectuar para llevar dichos precios a un valor ex-fabrica, son
fletes, maniobras y seguros (Puertos de Tianjin, Dairen, Shangai-Manzanillo/México) y cargos bancarios.
Valor normal
A. Para obtener el valor normal del producto objeto de investigacion, la solicitante utilizé un pais
sustituto con economia de mercado en donde se comercializara el producto objeto de investigacién en
condiciones similares a las que imperan en el mercado chino, siendo este pais la Republica Italiana.
Mediante el estudio de mercado encargado a una consultora se desprende que las i ndustrias de
conexiones de acero de la Republica Popular China y de la Republica Italiana son comparables para
efectos de la determinacion de valor normal.
B. Los productos seleccionados para obtener el valor normal en la Republica Italiana son idénticos
a los fabricados en la Republica Popular China, por lo que se utilizé la opcién del precio comparable de
una mercancia idéntica o similar a la que se exporta a los Estados Unidos Mexicanos, que se destine al
mercado interno del pais sustituto en el curso de operaciones comerciales normales.
C. Debido a que no existe informacién particular disponible con relacién a las conexiones de acero
para soldar a tope, se procedi6 a relacionarla con la tuberia de acero sin costura ya que es el principal
insumo usado en su fabricacion y del cual también es un producto complementario; la produccién de
conexiones para soldar a tope equivale a un 13.8 por ciento de la produccidon de tuberia de acero sin
costura para conduccion de fluidos y la capacidad de produccion de los fabricantes de conexiones
representa un 18.5 por ciento de la capacidad de los fabricantes de tuberia para conduccion.

D. Teniendo los datos suministrados por el despacho de especialistas encomendado a efectuar el
estudio de mercado presentado en la investigacion, se procedi6 a determinar el valor normal al que se
encontraban dichos precios y de esta manera, deduciendo los gastos calculados por dicha consultora
para situarlos en un valor ex-fabrica, se procedi6 a realizar un ajuste de flete por transporte desde la
planta del fabricante al cliente.

Dafio y causalidad

A. El producto objeto de investigacién es conocido como conexiones de acero al carbén para soldar
a tope o fittings (aquellos que han sido forjados con forma de codos, tees, reducciones o tapas y queadn
no contienen cualquiera de los siguientes acabados: tratamiento térmico, biselado, granallado estampado
0 pintura), ya sean terminados o sin terminar, asimismo, tanto el producto investigado como el de
fabricacion nacional deben de cumplir con normas de caracter internacional en lo que se refiere a sus
especificaciones técnicas.

B. El didmetro y tipo de conexidn son las caracteristicas mas importantes que definen al producto
investigado; una conexion de diferente norma o espesor y con un mismo didmetro puede satisfacer los
mismos requerimientos de uso, en el caso de conexiones con didmetros distintos pero con una misma



norma; esto también seria posible ya que la misma funcién que se realiza por una conexion de
determinado diametro puede realizarse con una de diametro mas préximo.

C. La solicitud de inicio de investigacion abarca todos los diametros producidos por Riga, estén
regulados o no por normas internacionales, ya que la norma es un requerimiento del cliente, y el elemento
que influye para la adquisicién del producto investigado es el precio.

D. Al ser el tipo de conexién y el didmetro las caracteristicas mas distintivas del producto
investigado, Riga determiné para efecto de la investigacidén que existen 4 tipos de conexion dentro de la
fraccion arancelaria 7307.93.01, que son codos, tees, reducciones y tapas. Estos a su vez son fabricados
bajo 17 diferentes diametros, dando un total de 68 productos sujetos a investigacién, sin embargo estos
productos no corresponden a la totalidad de los produc tos clasificados en la fraccién arancelaria de
referencia.

E. Se solicita aplicar el régimen de cuotas compensatorias a las importaciones de conexiones de
acero clasificadas en la fraccién arancelaria 7307.93.01 que corresponden exclusivamente al rango del
producto de fabricacién nacional, las conexiones que ingresan por dicha fraccién arancelaria y que no
corresponden al producto de fabricacion nacional son aquellas con diametros superiores a 16 pulgadas,
asi como las fabricadas en aceros aleados.

F. Por la fraccién arancelaria 7307.99.99 ingresan a los Estados Unidos Mexicanos indebidamente
clasificadas importaciones del producto objeto de investigacion, y con el objeto de evitar una eventual
elusion de cuotas compensatorias por parte de los importadores, se solicita que las cuotas
compensatorias abarquen a los productos objeto de investigacién que ingresan al territorio nacional por
las dos fracciones arancelarias antes citadas.

G. Los consumidores finales que adquieren las conexiones chinas y el producto nacional son los
mismos, principalmente se trata de empresas de ingenieria y construccion que se dedican al disefioy
ensamble de tuberia dentro de las industrias petroquimicas, quimicas y en todas aquellas que requieran
en sus procesos el uso de tuberiasde acero al carbono, asimismo, el producto investigado se
comercializa en las grandes zonas industrializadas del pais entre las que se encuentran: la zona
metropolitana del D.F., Nuevo Le6n, Estado de México, Puebla, Sinaloa y Jalisco y de alli se distribuye a
los consumidores finales que se encuentran a lo largo de toda la Republica Mexicana.

H. Debido a las importaciones procedentes de la Republica Popular China en condiciones de
dumping, la solicitante se ha visto desplazada del mercado interno y, por lo tanto, ha buscado acomodar
sus productos en el mercado de exportacién, por lo que la produccién nacional destinada al mercado
interno, asi como las ventas destinadas al mercado nacional, han experimentado una marcada tendencia
negativa.

I La produccién nacional ha experimentado un efecto sumamente adverso en su estructura
financiera, toda vez que por una parte enfrenta el incremento natural de sus insumos, derivado de los
efectos inflacionarios y de la actualizacién anual de precios de materia prima, insumos, mano de obra,
pero paralelamente se ha visto no solamente impedida a actualizar y reajustar a su vez los precios del
producto final, sino incluso a reducirlos, con lo que se vio en la tesitura de soportar una mayor estructura
de costos con ventas disminuidas.

J. Durante el periodo analizado el empleo en promedio anual permanecio constante al registrar
variaciones menores, no obstante lo anterior en este rubro se ha visto reflejado el dafio en el hecho que
durante 3 afios Riga no ha registrado crecimiento en su planta laboral, situacién que seria diferente de no
existir las importaciones de productos chinos en condiciones desleales.

K. Dada la capacidad de produccion de la Republica Popular China se puede concluir que las
exportaciones que realiza al mercado mexicano bien podrian incrementarse significativamente en los
proximos afios y, si se agrega los precios discriminados a los que se realizan dichas importaciones, es
facil predecir que en corto plazo estas exportaciones acapararan el mercado nacional, eliminando de esta
manera la produccion nacional de dichas mercancias.

L. En los dltimos afios, los fabricantes de conexiones de acero para soldar a tope de la Republica
Popular China han sido denunciados por practicas dumping en diversos paises del mundo, porejemplo: la
Unién Europea, los Estados Unidos de América, las Republicas de Filipinas y Argentina y el Estado de
Israel. Estos casos antidumping limitan el acceso de los productos chinos en los mercados que les han
aplicado derechos antidumping y en cons ecuencia, el mercado mexicano representa un destino atractivo
para la colocacion de los excedentes de produccion china.

M. El dafio que esta sufriendo la industria nacional se incrementaria a tales magnitudes que la
capacidad de supervivencia de esta empres a se afectaria irreversiblemente, tal fue el caso que sufri6 la
empresa TT de México, S.A. de C.V., del Grupo Industrial Lonzagardo que se vio obligada a suspender
sus actividades debido a la oleada de importaciones asiaticas y principalmente de origen chino, que



inundaron el mercado mexicano durante los afios 1994, 1995 y 1996, dejando a la solicitante como Unico
productor nacional de conexiones para soldar a tope.

26. Para probar su dicho, la solicitante present6 lo siguiente:
A. Segundo testimonio de la escritura publica namero 65,030 del 9 de diciembre de 2002, otorgada
ante la fe del licenciado Miguel Alessio Robles, titular de la Notaria Publica namero 19 del Distrito Federal.

B. Copia certificada de la escritura publica nimero 732, del 26 de mayo de 1982, otorgada ante la
fe del licenciado Jesus Salazar Venegas, titular de la Notaria Publica nimero 63, en Monterrey, Nuevo
Ledn.

C. Respuesta al formulario oficial para solicitante de inicio de investigacion por discriminacion de
precios, de paises con economia centralmente planificada.

D. Estudio de Mercado realizado por una consultora especializada de noviembre de 2002 sobre

conexiones de acero, carta de la misma empresa de 20 de febrero de 2003, relacién de las 6rdenes de
compra del estudio de mercado con traduccién al espafiol.

E. Cifras de precios de exportacion e importacién de agosto y septiembre de 2001 del producto
clasificado en la fraccién 7307.93.01, originario de la Republica Popular China a los Estados Unidos
Mexicanos.

F. Relacion de los principales productores de fittings en la Republica Popular China.

G. Tipo de cambio para convertir euros en dolares estadounidenses de enero a diciembre de 2001,

y publicacién de internet del tipo de cambio para solventar obligaciones denominadas en moneda
extranjera pagaderas en la Republica Mexicana, de 28 de diciembre de 2001.

H. Relacion de importaciones de agosto y septiembre de 2001 de conexiones de acero al carbon,
originarias de la Republica Popular China.

l. Estadisticas de importaciones definitivas y temporales de la fraccion arancelaria 7301.93.01 de la
Republica Popular Chinay otros paises (totales y considerando so6lo el producto investigado) durante los
afios de 1999 a 2001, cuyas fuentes son las bases estadisticas de CANACERO y anélisis de productos
de conformidad con la informacién proporcionada por Riga.

J. Cotizacion de flete interno por una empresa china de octubre de 2002, copia de una factura por
el flete de Veracruz a Mexicali de 19 de septiembre de 2001, asimismo, incluye un cuadro con la distancia
entre estas dos ciudades y cotizacion del flete maritimo de la Republica Popular China a los Estados
Unidos Mexicanos, para el periodo del 25 de julio al 31 de diciembre de 2001.

K. Copia de las normas internacionales ASTM A234/A 234M-00, ASMEB16.92001, ASMEB16.28
1994, ASTM A 815/A 815M-00, ASTM A774/A 774M-98 con traduccién al espafiol.

L. Catalogo de conexiones de la solicitante e informacion de la pagina de internet de la empresa
china Hebei Shengtian Pipe -fitting Group Co. Ltd., con traduccién al espafiol.

M. Catélogo de especificaciones de peso sobre conexiones de 2 de diciembre de 2002, elaborado
por la solicitante.

N. Resumen de pedimentos corregidos de la base de la CANACERO, considerando solamente el
producto investigado de la Republica Popular China y otros paises de agosto a diciembre de 2001y

listado de importaciones durante septiembre de 2001 de los Estados Unidos de América.

O. Articulo intitulado “Terremoto en la siderurgia mundial... y coletazos en América Latina” de la
revista Acero Latinoamericano No. 470, enero-febrero de 2002.

P. Informacion de la pagina de internet www.pipingequipment.com, con traduccion al espafiol, de 29
de octubre de 2002.

Q. Reportes de importaciéon de productos de acero de ciertos paises de la empresa Business &
Trade Statistics, LTD., de marzo de 2002 y de la empresa Statistisches Bundesamt sobre el primer
trimestre de 2001.

R. Informacion del mercado de conexiones chinas, obtenida de un estudio de mercado.

S. Copias parciales de la publicacion Steel Statiscal Yearbook de 2001, editado por el International
Iron and Steel Institute, con traduccién al espafiol.

T. Relacion de importaciones y exportaciones de la Republica Popular China de 1999 a 2001.

u. Cifras de indicadores nacionales de producto investigado de enero a diciembre de 1999 a 2001.



V. Extractos de investigaciones antidumping sobre conexiones para tuberia de acero chinas en la
Republica de Filipinas, la Unién Europea, los Estados Unidos de América, el Estado de Israel y la
Republica de Argentina.

W. Estados financieros de 1998, 1999, 2000 y 2001 auditados por una empresa independiente y
diagrama de la estructura corporativa de Empresas Riga, S.A. de C.V.

X. Carta de la CANACERO de fecha 3 de diciembre de 2002, en la que sefiala que Empresas Riga,
S.A. de C.V,, es la Ginica productora de conexiones de acero al carbono para soldar a tope en sus
diferentes tipos en los Estados Unidos Mexicanos.

Y. Estadistica de la produccion mundial de la tuberia de acero sin costura del Steel Statiscal
Yearbook de 2001, listado de productos sujetos a salvaguarda en la Republica Popular China y reporte de
la pre-audiencia de la salvaguarda de tuberia del gobierno canadiense de 16 de mayo de 2002.

Z. Datos del Instituto Nacional de Estadistica de la Republica Italiana de 29 de octubre de 2002, e
indice de precios en la Republica Popular China, obtenido de la pagina en internet www.bizjournals.com.
AA. Notas explicativas del capitulo 72 de la TIGIE.

BB. Copias del directorio de empresas afiliadas a CANACERO de 1993 a 1994 y copia del acta de
dacién en pago de TT de México, S.A. de C.V.

CC. Relacién y gréafica del comportamiento de las importaciones de conexiones asiaticas de 1993 al
2001.

DD. Cartas de un distribuidor de Empresas Riga, S.A. de C.V. y de un funcionario del Grupo

Walworth de 19y 21 de febrero de 2003, respectivamente.

EE. Catalogo con pesos de las conexiones que comercializa un distribuidor nacional, tabla
dimensional de conexién tipo codo, de la empresa Cintolo Hnos., Metallrgica S.A.l. y C. y tabla
dimensional de conexién tipo codo, bajo la norma ASME B16.9-2001.

- Relacion de pedimentos de importacion de conexiones de acero al carbén p ara soldar de enero a
diciembre de 2001 ingresados por la fraccion arancelaria 7307.93.01, originaria de la Republica Popular
China.

CONSIDERANDO

Competencia

27. La Secretaria de Economia es competente para emitir la presente Resolucién, conforme a lo
dispuesto en los articulos 16 y 34 fracciones V y XXX de la Ley Organica de la Administracién Pablica
Federal; 5 fraccion VIl y 52 fraccion | de la Ley de Comercio Exterior; 1, 2, 4 y 16 fraccion | del
Reglamento Interior de la Secretaria de Economia, y articulo tercero Transitorio del Decreto por el que se
reforman, adicionan y derogan diversas disposiciones de la Ley de Comercio Exterior, publicado en el
Diario Oficial de la Federacion de 13 de marzo de 2003.

Legitimacién

28. De acuerdo con lo manifestado por la Camara Nacional de la Industria del Hierro y del Acero,
durante el periodo comprendido del 1 de enero al 31 de diciembre de 2001, Empresas Riga, S.A. de C.V.,
representé el 100 por ciento de la produccién nacional de conexiones de acero al carbén para soldar, con
lo cual se actualiza el supuesto contenido en los articulos 40y 50 de la LCE 'y 60y 75 del RLCE.

Legislacion aplicable

29. Para efectos de este procedimiento son aplicables la Ley de Comercio Exterior y su Reglamento,
asi como el Acuerdo relativo a la Aplicacion del Articulo VI del Acuerdo General sobre Aranceles
Aduaneros y Comercio de 1994, en lo sucesivo Acuerdo Antidumping, y el Articulo Tercero Transitorio del
Decreto por el que se reforman, adicionan y derogan diversas disposiciones de la Ley de Comercio
Exterior, publicado en el Diario Oficial de la Federacion de 13 de marzo de 2003.

Analisis de discriminacién de precios

30. La empresa solicitante Riga present6 argumentos y pruebas documentales para demostrar que las
importaciones de conexiones de acero al carbon para soldar a tope de la Republica Popular China, que se
clasifican en la fraccion arancelaria 7307.93.01 de la TIGIE, se realizaron en condiciones de
discriminacion de precios durante el periodo investigado.



31. Conforme al estudio de los hechos y pruebas presentados por la solicitante en su respuesta al
formulario oficial y a la prevencion, la Secretaria obtuvo los siguientes resultados.

Precio de exportacién

32. En virtud de que la fraccion arancelaria 7307.93.01 no hace distincién por tipo o medida de
conexion importada, y con la finalidad de determinar los tipos y medidas de conexiones incluidas en el
célculo del precio de exportacion, la solicitante seleccion6 una muestra con base en las principales
caracteristicas del producto investigado, tales como el tipo de conexién y su diametro.

33. La solicitante sefialé que el producto investigado se refiere a cuatro tipos de conexiones: codos,
tees, reducciones y tapas, de didmetros en el rango de ¥a 16 pulgadas, incluyendo ambas.

34. Para acreditar el precio de exportacion, la solicitante proporcion6 datos de importacién para el
periodo agosto a diciembre de 2001, obtenidos de CANACERO, para cada uno de los tipos y medidas de
conexiones considerados en la muestra de las operaciones de importacion realizadas bajo la fraccion
arancelaria 7307.93.01. Asimismo, la empresa argumentd que dicha muestra representa el 12.3 por ciento
del volumen total importado de la Republica Popular China a los Estados Unidos Mexicanos por dicha
fraccién arancelaria durante el periodo investigado.

35. Adicionalmente, Riga argumenté que en las estadisticas oficiales de importacion existen
imprecisiones originadas por registros erréneos en aduana de los pesos de las conexiones, y afirmé que
existen volimenes de importacion alin mayores de los que se registran en las estadisticas oficiales. Estos
errores originan que los precios se distorsionen y que parezcan mas altos de lo que en realidad son.

36. La Secretaria comparé los datos de las operaciones de importacién contenidas en la muestra que
presento la solicitante con el listado de pedimentos de importacién del SIC-M, encontrando discrepancias
significativas, por lo que decidi6 utilizar la informacién contenida en dicho listado de pedimentos para
efectos del calculo del precio de exportacion.

37. Con fundamento en el articulo 40 del RLCE, la Secretaria determiné calcular el precio de
exportacion mediante el promedio ponderado de los precios de importacion reportados en el listado de
pedimentos del SIC-M de la Secretaria de Economia durante el periodo enero-diciembre de 2001.

Ajustes al precio de exportacion

38. Dado que la empresa solicitante calculo el precio de exportacion partiendo de precios costos,
seguro y flete (CIF), solicité ajustar el precio de exportacion por términos y condiciones de venta; en
particular, por los conceptos de flete y seguro externos, maniobras, flete interno y cargos bancarios. Para
ello, calculd los ajustes por flete y seguro externos, maniobras y cargos bancarios de acuerdo con la
informacién consignada en los pedimentos de importacién que tuvo a la vista.

39. En cuanto al flete interno, presento cotizacién de una empresa transportista con fecha 18 de
octubre de 2002, donde se consigna el importe del flete terrestre de la planta al puerto en la Republica
Popular China, argumentando que es la informacién que razonablemente tuvo disponible y que los
precios al consumidor en la Republica Popular China tuvieron variacion a la baja ya que en octubre de
2002 fueron un 0.8 por ciento menor que los de 2001.

40. La Secretaria corroboré el argumento de la solicitante respecto a los precios en la Republica
Popular China, y constaté que los precios al consumidor en promedio han registrado una ligera tendencia
a la baja desde octubre de 2001, por lo tanto, con fundamento en el articulo 58 del RLCE, se deflactaron
los precios de la cotizacidn utilizando el indice de precios observado en el periodo octubre 2001 a
septiembre 2002.

41. Adicionalmente, Riga present6 una cotizacién de flete maritimo del puerto chino al puerto
mexicano, en la que se consigna el costo de dicho flete.

42. De conformidad con los articulos 2.4 del Acuerdo Antidumping, 36 de la LCE, 53 y 54 del RLCE
la Secretaria acept6 ajustar el precio de exportacion por concepto de flete externo y flete interno, con
base
en la informacion de las cotizaciones proporcionadas por la solicitante referida en los puntos 39 y 41 de
esta Resolucién.

43. En cuanto al seguro externo, maniobras y cargos bancarios, la Secretaria consideré improcedente
ajustar el precio de exportacion por estos conceptos debido a que la solicitante no proporcioné el soporte
documental correspondiente.

Valor normal



44. Riga argument6 que en la Republica Popular China el sector siderdrgico en el que se fabrica el
producto investigado opera bajo los principios de una economia centralmente planificada, por lo que el
valor normal debe calcularse sobre la base del precio de venta en el mercado interno de un pais sustituto
con economia de mercado, de conformidad con el articulo 33 de la LCE.

45. La solicitante sefial6 que este sector se encuentra sujeto a un riguroso control por parte del Estado
debido a su régimen de propiedad, a las estrictas regulaciones en materia de cumplimiento de metas de
produccién, de fijaci 6n de precios y de beneficios econémicos, asi como por la absoluta injerencia
gubernamental en el suministro de los insumos.

46. Adicionalmente, la empresa solicitante mencion6 que en el Protocolo de Adhesion de la Republica
Popular China ala OMC, se establece que este pais seria considerado durante 15 afios a partir de su
adhesion, salvo prueba en contrario, como economia de no-mercado para efectos de investigaciones
antidumping.

47. Para documentar los puntos 44 al 46 de esta Resolucion, Riga present6 un estudio de mercado del
producto investigado realizado por una empresa consultora especializada, anexando copia del Protocolo
de Adhesidén de la Republica Popular China a la OMC.

Seleccioén de pais sustituto

48. La solicitante propuso a la Republica Italiana como pais con economia de mercado sustituto de la
Republica Popular China. Para justificar dicha seleccion, la solicitante presenté los siguientes argumentos
y pruebas documentales.

49. El sector industrial en el que se produce el producto investigado es autosuficiente tanto en la
Republica Italiana como en la Republica Popular China en cuanto a la disponibilidad del insumo principal
(tuberia de acero sin costura) empleado para fabricar conexiones, ya que ambos estan dentro de los
principales paises productores de tuberia de acero sin costura en el mundo. Para soportar este hecho, la
solicitante present6 una copia de las estadisticas de produccion de tuberia sin costura por pais del Steel
Statistical Yearbook 2001 que publica el International Iron and Steel Institute.

50. Las estructuras de mercado del producto investigado de la Republica Italiana y de la Republica
Popular China son muy similares, en ambos mercados se presenta una fuerte di versificacion de
fabricantes del producto, principalmente pequefias y medianas empresas que operan en el mercado
doméstico e internacional.

51. Tanto los fabricantes chinos como los italianos utilizan las mismas materias primas e insumos en
el proceso de produccion del producto; asimismo, los costos en los que incurren son muy similares, y en
cuanto a la intensidad en el uso de la mano de obra en el proceso de produccién del producto investigado
también
lo son.

52. Los procesos de produccion y la tecnologia empleada por los productores chinos e italianos en la
fabricacion del producto son muy similares, ambos recurren al método “mandrel” para producir los codos.

53. Para documentar los argumentos de los puntos 50 al 52 de esta Resolucion, Riga presento el
estudio de mercado antes referido.

54. De conformidad con los articulos 5.2 del Acuerdo Antidumping, 33 de la LCE, 48y 75 fraccion XI
del RLCE, la Secretaria consideré como validos los argumentos y pruebas presentados por la solicitante
para seleccionar a la Republica Italiana como pais con economia de mercado sustituto de la Republica
Popular China.

Precios internos en el pais sustituto

55. Para acreditar el valor normal, la solicitante present6 copias de facturas de venta de codos, tees 'y
reducciones, y 6rdenes de compra de tapas en el mercado interno de la Republica Italiana, anexas al
estudio de mercado, de los diametros a que se hace referencia en el punto 33 de esta Resolucion.

56. La empresa solicitante sefial6 que los precios de las facturas y de las 6rdenes de compra
presentadas en dicho estudio, son representativos de operaciones comerciales normales en la Republica
Italiana, puesto que son los precios con que los principales fabricantes italianos de conexiones
comercializan sus productos en el mercado doméstico. Para respaldar lo anterior, en el estudio de
mercado se incluyé un andlisis de los mayores fabricantes italianos en los mercados italiano y mundial del
producto investigado, los cuales expidieron las facturas y 6rdenes de compra antes citadas.

57. En el estudio de mercado se sefiala que los precios de las facturas incluyen el costo de flete de la
planta al cliente, mientras que los precios de las érdenes de compra son ex-fabrica. Asimismo, la
solicitante manifest6 que el tipo de cambio lira/euro esta incluido en las facturas y proporcioné el soporte
documental del tipo de cambio euro/délares de los Estados Unidos de América.



58. Con fundamento en el articulo 2.2 del Acuerdo Antidumping y 31 de la LCE, la Secretaria validd y
acepto la metodologia y la informacion proporcionada por la solicitante para la determinacion del valor
normal del producto investigado.

Ajustes al valor normal

59. Riga solicito ajustar los precios de las facturas por términos y condiciones de venta; en particular,
por conc epto de flete interno. Para ello, calcul6 este ajuste de acuerdo con la informaciéon proporcionada
en el estudio de mercado.

60. Adicionalmente y en virtud de que las 6rdenes de compra fueron emitidas en fechas que estan
fuera del periodo investigado, como resultado de la prevencion formulada por la Secretaria, Riga convirtié
los precios de las érdenes de compra utilizando el indice de precios al productor en el sector de metales 'y
productos de metal observado en la Republica Italiana en el periodo correspondiente.

61. De conformidad con los articulos 2.4 del Acuerdo Antidumping, 36 de la LCE, 53, 54 y 58 del
RLCE, la Secretaria acept6 ajustar el valor normal por concepto de flete interno en la Republica Italiana y
por inflacién, con base en la informacion proporcionada por la solicitante.

Margen de discriminacién de precios

62. Con base en los articulos 5.2 del Acuerdo Antidumping, 30 de la LCE, 38y 75 fraccion XI del
RLCE, la Secretaria consideré como validos los argumentos y pruebas presentados por la solicitante de
acuerdo con
la metodologia y la informacion descritas en los puntos 32 a 61 de esta Resolucién. Consecuentemente,
la Secretaria determiné que existen elementos para presumir que durante el periodo enero a diciembre de
2001, las importaciones del producto investigado originarias de la Republica Popular China, que se
clasifican en la fraccidn arancelaria 7307.93.01 de la TIGIE, se realizaron en condiciones de
discriminacion de precios.

Analisis de dafio y causalidad
Similitud de producto

63. Apartir de los resultados descritos en los puntos 5 al 22 de esta Resolucion, la Secretaria
determind que existen elementos suficientes para presumir que las conexiones de acero al carb6n para
soldar a tope, en diametros en el rango de ¥a 16 pulgadas, incluyendo ambas, originarias de la
Republica Popular Chinay las de fabricacion nacional son similares, en términos de lo dispuesto en los
articulos 37 fraccion Il del RLCE, y 2.6 del Acuerdo Antidumping, debido a que tienen las mismas
especificaciones técnicas, fisicas y quimicas, lo que les permite cumplir las mismas funciones y ser
comercialmente intercambiables.

Analisis del mercado internacional

64. La solicitante indicé que no existe informacion especifica de indicadores mundiales de conexiones
de acero al carbon para soldar a tope; por ello, para efectos de analisis del mercado mundial del producto
investigado, relacion6 este producto con el insumo principal para su fabricacion y complementario
ademas, la tuberia de acero sin costura. En ese sentido argumenté que existe una estrecha relacién entre
la produccidn y venta de tuberia de acero sin costura y las conexiones de acero al carbon para soldar a
tope.

65. En consecuencia, de acuerdo con estadisticas de producciéon mundial de tuberia de acero sin
costura reportada en el Anuario Estadistico 2001 del International Iron and Steel Institute (Steel Statistical
Yearbook), la solicitante indico que en el 2000 los principales paises productores de tubos de acero sin
costura fueron la Republica Popular China, la Federacién de Rusia, los Estados Unidos de América,
Japoény la Republica Federal de Alemania. Estos mismos paises figurarian como los principales
productores de conexiones de acero al carbdn para soldar a tope.

66. Los paises sefialados como principales productores de tuberia de acero sin costura concentraron,
en conjunto, el 87 por ciento de la produccion mundial. De estos paises, en el periodo comprendido de
1995 a 2000, unicamente la Republica Popular China y la Federacion de Rusia registraron una Tasa
Media de Crecimiento Anual (TMCA) de 5y 4 por ciento, respectivamente; por su parte, los Estados
Unidos de América, la Republica Federal de Alemania y Japon registraron una TMCA negativa entre 1y 3
por ciento.

Asimismo, en el periodo indicado la producciéon mundial de tubos de acero sin costura se mantuvo
practicamente constante.

67. Por otra parte, para determinar la proporcién que existe entre la comercializacion de la tuberia de
acero sin costura y las conexiones de acero al carbon, la solicitante utilizé la informacion reportada en un



estudio de mercado de la Republica Italiana (pais sustituto de la Republica Popular China para valor
normal), sobre capacidad de fabricacién y produccidn de conexiones en la Republica Italiana y de tuberia
de acero sin costura para conduccion de fluidos.

68. Dicha informacion le permitié determinar que el 39 por ciento de la produccién de tubos sin costura
se destina a tuberia para conduccion de fluidos y de ésta el 13.8 por ciento a la produccion de conexiones
para soldar a tope y que la capacidad de produccidn de los fabricantes de conexiones representa el 18.5
por ciento de la capacidad de los fabricantes de tuberia para conduccion de fluidos.

69. A las cifras de exportaciones y consumo de tuberia de conduccion que la solicitante se alleg6 de
aduanas, mediante operaciones de diferentes proveedores especializados en el ramo y ubicados en
diferentes partes del mundo, aplico el indice de 13.8 para obtener los correspondientes a conexiones para
soldar.

70. A partir de las estimaciones obtenidas por la solicitante, se observé que las exportaciones totales
de conexiones de acero al carbon para soldar a tope aumentaron 34 por ciento de 1999 a 2001, al pasar
de 213 a 286 mil de toneladas. En 2001, los principales paises exportadores fueron Ucrania, la Republica
Argentina, la Republica Italiana, la Republica Popular China y Japén, quienes concentraron el 45 por
ciento de las exportaciones totales.

71. En particular, en 2001, la Republica Popular China concentré el 7.4 por ciento de las exportaciones
totales, lo que le permitié ubicarse como el quinto pais exportador, y tuvieron como destino principalmente
a las Republicas de Corea y la Republica de Singapur, los Estados Unidos de América y Taiwan, paises
que concentraron la cuarta parte de las exportaciones totales de la Republica Popular China.

72. En cuanto al consumo mundial de conexiones de acero al carbén para soldar a tope, de 1999 a
2001, aument6 34 por ciento. Dicho comportamiento se explica principalmente por el desempefio de la
Federacion de Rusia y los Estados Unidos de América, paises que aumentaron su consumo en 94y 89
por ciento, respectivamente, lo que les permitié concentrar de forma conjunta practicamente la cuarta
parte del consumo mundial en 2001.

73. Por otra parte, Riga indicé que no existen referencias de precios internacionales para el producto
objeto de la presente investigacién, puesto que las condiciones de comercializacién se negocian caso por
caso. Sin embargo, a partir de los precios de uno de los mayores distribuidores de tuberia, valvulas y
conexiones de los Estados Unidos de América, mismos que se publican a través de Pipingequipment
Bulletin, y sobre el cual basan sus precios muchas empresas comercializadoras de accesorios, la
solicitante estimd los precios de conexiones para los afios de 1999, 2000 y 2001.

74. Por una parte, utilizé los precios de comercializacién de conexiones en la Republica Italiana,
tomando en cuenta que dichos precios se encuentran en condiciones de merc ado, dado que en ese pais
las conexiones de la Republica Popular China estan sujetas a cuotas compensatorias, y por la otra tomo
en consideracion los precios del producto (de los tipos de conexiones) mas vendido tanto en la Republica
Italiana como en la Republica Popular China en 2001. La solicitante sefial6 que los resultados que obtuvo
indicaron que los precios de las conexiones de conduccion en el mercado internacional aumentaron 7 por
ciento de 1999 a 2000, para volver a aumentar 6 por ciento en 2001.

Mercado Nacional
A. Produccién nacional

75. Riga manifest6 que representa el 100 por ciento de la produccién nacional de conexiones de acero
al carbon para soldar a tope. En apoyo a su aseveracion anexo escrito de la CANACERO de fecha 3 de
diciembre de 2002, el cual corrobora su dicho.

76. Por otra parte, Riga manifesté que ni ella ni las empresas con las que se encuentra relacionada
han realizado importaciones de conexiones de acero al carbén para soldar a tope. Al respecto, la
Secretaria se percatoé que el listado de pedimentos de importaciones del SIC-M, realizadas por la fraccién
arancelaria 7307.93.01 en el periodo de 1999 a 2001, no reporté operaciones de importacion efectuadas
por la solicitante ni por sus empresas relacionadas.

77. Conbase enloindicado en los dos puntos anteriores, la Secretaria determiné que Riga redne los
requisitos de representatividad de la rama de la produccion nacional del producto similar, asi como la
legitimidad para solicitar el inicio de la investigacion antidumping sobre | as importaciones de conexiones
de acero al carbén para soldar a tope originarias de la Republica Popular China, de conformidad con lo
establecido en los articulos 40 y 50 de la LCE, 60y 62 del RLCE, 4.1y 5.4 del Acuerdo Antidumping.

B. Estacionalidad

78. Riga indico que no existe un patron especifico en el consumo de conexiones de acero para soldar,
aunque ocasionalmente esta relacionado con el comportamiento de los precios del petréleo, con un



retraso que podria explicarse debido al tiempo que transcurre entre la toma de decisiones de inversion en
la construccidn de refinerias o plantas petroquimicas y su construccion, pero no tienen efectos en el
precio ni en el volumen de venta en el mercado nacional del producto objeto de investigacion.

C. Canales de distribucion y consumidores

79. La solicitante manifest6 que en el mercado nacional comercializa las conexiones de acero para
soldar a tope de manera directa y por medio de grandes distribuidores, quienes venden el producto a
subdistribuidores o directamente a los usuarios finales. Los grandes distribuidores se concentran
principalmente en la Ciudad de México, Guadalajara y Monterrey, mientras que los subdistribuidores se
ubican en todo el pais. Asimismo, indic6 que esta mercancia se dirige para su consumo principalmente a
los sectores industriales del pais, entre ellos el comercial, petroquimico y de industrias.

Analisis particular de dafio y causalidad

80. Riga propuso enero a diciembre de 2001 como periodo objeto de investigacion, puesto que en ese
periodo las importaciones de conexiones de acero al carbon para soldar a tope, procedentes de la
Republica Popular China se efectuaron en condiciones de discriminacién de precios y causaron dafio a la
produccion nacional de las mercancias similares, lo que se reflejo en el deterioro de los principales
indicadores econdmicos y financieros de la industria nacional. Al respecto, la Secretaria consider6 que el
periodo propuesto para investigaciéon cumple con los requisitos establecidos en la legislacion en la materia
para fijarse como periodo investigado.

81. Adicionalmente, Riga argumenté que las importaciones de la Republica Popular China continuaran
ingresando al mercado mexicano en condiciones de discriminacion de precios, e incluso podrian
incrementarse significativamente en los préximos afios, lo que les permitiria desplazar completamente a la
solicitante del mercado nacional.

82. En apoyo a su aseveracion argumento lo siguiente: i) los altos niveles de capacidad instalada y
produccién del producto investigado que observa la Republica Popular China; ii) exceso de capacidad
instalada de la industria siderurgica china; iii) ante la necesidad de divisas de las empresas siderdrgicas
chinas, éstas necesitan exportar, lo que crea un exceso de oferta de productos siderirgicos, entre ellos, el
producto investigado, y iv) las investigaciones antidumping en la Unién Europea, los Estados Unidos de
Ameérica, la Republica de Filipinas, la Republica Argentina y el Estado de Israel, contra las mercancias
siderdrgicas chinas limitan el acceso de las mismas a esos paises.

83. En consecuencia, el dafio a la industria nacional de conexiones de acero al carb6n para soldar a
tope continuara e incluso, se vera agravado en caso de no imponerse medidas que impidan las practicas
de comercio desleal en que incurren los exportadores chinos del producto investigado.

84. Con fundamento en lo dispuesto en los articulos 41 de la LCE y 64 del RLCE, y 3 del Acuerdo
Antidumping, la Secretaria analiz6 los argumentos y pruebas presentados por la solicitante a fin de
determinar la existencia de dafio a la industria nacional en el periodo investigado por causa de las
importaciones en condiciones de discriminacion de precios de las conexiones de acero al carb6n para
soldar a tope originarias de la Republica Popular China.

A. Importaciones
Volumen de las importaciones

85. Riga manifest6 que por la fraccion arancelaria 7307.93.01 de la TIGIE, adem &s del producto
investigado, ingresan otros productos que no estan dentro de la cobertura del producto investigado: las
conexiones con diametros mayores a 16 pulgadas y aquellas que son fabricadas con aceros aleados,
definidos conforme a lo establecido en las notas explicativas del capitulo 72 de la TIGIE, mismas que no
se fabrican en el mercado nacional.

86. Para estimar la proporcién del producto investigado en el total de las importaciones por la fraccion
arancelaria 7307.93.01, la solicitante indicé que tuvo a la vista diversos pedimentos, con su factura
correspondiente (que no son de su propiedad, lo que le impidié proporcionar la copia fisica de la misma),
los cuales contienen el detalle de operaciones de importacion del producto objeto de investigaci én. Con
base en esa informacion estimé el volumen de importaciones chinas y de otros origenes, en la forma que
se indica
a continuacion.

87. Por lo que se refiere a las importaciones procedentes de la Republica Popular China, la solicitante
conté con informaciéon de operaciones de importacién de ese pais por la fraccién 7307.93.01 realizadas
durante el periodo agosto a diciembre de 2001, correspondientes a producto investigado y que
representaron el 96 por ciento del total de importaciones procedentes de la Republica Popular China en el



periodo sefialado. El total de volumen cubierto por esa documentacion correspondié a producto objeto de
estainvestigacion.

88. La solicitante argumento que las operaciones realizadas d urante el periodo agosto-diciembre de
2001, aun cuando representaron el 12 por ciento del total importado de la Republica Popular China por la
fraccion arancelaria 7307.93.01 en el periodo investigado, es una muestra representativa puesto incluye
practicam ente la totalidad de las importaciones efectuadas en los Gltimos cinco meses del periodo enero-
diciembre de 2001; ademas, el ejercicio estadistico que realiz6 arrojo que dicha muestra tiene una
confiabilidad de 90 por ciento. Aunado a lo anterior, el 41 por ciento de las importaciones efectuadas en el
periodo enero-julio de 2001, fueron realizadas por los mismos importadores que realizaron importaciones
en el periodo agosto -diciembre de 2001.

89. Con base en lo anterior, la solicitante estim6 que el total de importaciones procedentes de la
Republica Popular China por la fraccién arancelaria 7307.93.01, efectuadas en el periodo enero-diciembre
de 2001, correspondi6 a producto investigado. Ese mismo porcentaje consider6 para los dos periodos
anteriores comparables.

90. Por lo que se refiere a las importaciones procedentes de paises distintos de la Republica Popular
China, la solicitante también conté con informacion de operaciones de importacién de esos origenes por
la fraccion arancelaria 7307.93.01, que cubrieron el 66 por ciento del total importado durante el periodo
agosto a diciembre de 2001. El andlisis le permitié determinar que del volumen cubierto por esa
documentacion el 35 por ciento correspondié a producto investigado, en tanto que el valor fue del 44.5 por
ciento. Los porcentajes de volumen y valor que representan el producto investigado los aplic6 al total
importado en el periodo analizado 1999 a 2001.

91. Por otra parte, la solicitante sefial6 que existen errores en las estadisticas de importacion en
cuanto al peso de las mercancias. En apoyo a su aseveracion, expuso varios ejemplos, entre ellos, sefialé
gue en la factura que tuvo disponible de una transaccién de importacién, un “codo” de cierto diametro a 90
grados reporté un determinado peso, mientras que con base en su informacién de conexién con el mismo
diametro tiene un peso mayor. Lo anterior, podria dar por resultado precios mayores para los productos
chinos.

92. Derivado de lo anterior, la solicitante procedio a realizar el ajuste que considerd necesario a partir
de su experiencia productiva, puesto que tanto el producto chino como el nacional son fabricados con
insumos y caracteristicas estandarizados, aunado a ello, indic6 que el catalogo de un fabricante de
conexiones de la Republica Argentina, a su decir, corrobora que en las estadisticas de importacion
existen errores en cuanto a los pesos reportados de operaciones de importacion.

93. Al respecto, en la etapa siguiente de esta investigacion, esta autoridad investigadora, en la medida
de lo posible, se allegara de mayores elementos que le permitan determinar en relacién con lo sefialado
por la solicitante sobre errores que pudieran haber en las estadisticas de importacion en cuanto a pesos 'y
otros datos equivocos; las partes que asi lo consideren deberan aportar informacion al respecto.

94. Por lo que se refiere a la metodologia utilizada por la solicitante para estimar el volumen y valor de
producto investigado en el total de importaciones por la fraccion arancelaria 7307.93.01, la Secre taria la
consideré razonable, en tanto corresponde a la mejor informacion que la solicitante tuvo a su alcance,
pero aplicé los porcentajes de producto investigado estimados a las importaciones reportadas por el
listado de pedimentos del SIC-M.

95. Adicionalmente, Riga argumenté que por la fraccion arancelaria 7307.99.99 ingresan
indebidamente importaciones de producto objeto de esta investigacion. En apoyo a su aseveracion sefialo
gue contoé con 3 pedimentos de importacidn por esa fraccion, los cuales describen importaciones que
corresponden con las especificaciones técnicas del producto investigado, por lo que se debe aplicar
cuotas compensatorias al producto objeto de esta investigacién que ingresen por las fracciones
arancelarias 7307.93.01 y 7307.99.99. Al respecto, en la siguiente etapa de la investigacion, la Secretaria
se allegara de mayor informacioén a fin de valorar esta solicitud con mayores elementos de juicio.

Comportamiento de las importaciones

96. Conforme a lo establecido en los articulos 41 de la LCE y 64 del RLCE y 3.2 del Acuerdo
Antidumping, la Secretaria evalué si en el periodo enero -diciembre de 2001 aumenté el volumen de las
importaciones investigadas en términos absolutos o en relacién con la produccién o el consumo interno.

97. Por lo que se refiere a las importaciones totales de conexiones para soldar, ajustadas conforme a
lo indicado en los puntos 89, 90 y 94 de esta resolucion, éstas registraron un aumento de 22 por ciento en
el 2000 en relacién con el afio anterior, para luego disminuir 4 por ciento en 2001. En el periodo
analizado, de 1999 a 2001, aumentaron 17 por ciento.

98. En cuanto a las importaciones de conexiones de acero al carbén originarias de paises distintos de
la Republica Popular China, éstas aumentaron 22 de 1999 a 2000, pero cayeron 31 por ciento en 2001.
Contrario al comportamiento de las importaciones totales, de 1999 a 2001 registraron un descenso
de 16 por ciento.



99. En relacién con las importaciones investigadas originarias de la Republica Popular China, la
Secre taria observoé que en el afio 2000 aumentaron 19 por ciento en relacion con el afio anterior, para
volver a incrementarse 160 por ciento en 2001. Dicho comportamiento les permitié incrementar su
participacion dentro de las importaciones totales en 25 puntos p orcentuales de 2000 al 2001, al pasar de
14 a 39 por ciento, con lo cual el pais investigado se convirtié en el principal pais exportador al mercado
mexicano.

100. Por otra parte, con el fin de evaluar si en el periodo investigado hubo un crecimiento de las
importaciones en relacion con el consumo interno y la produccién nacional, se estimé el tamafio del
mercado mexicano de conexiones de acero al carbén para soldar a tope, calculado a partir de las cifras
de produccion nacional mas importaciones menos exportaciones. Las importaciones se calcularon
conforme a lo indicado en los puntos 89, 90 y 94 de esta Resolucion; por lo que se refiere a la produccion
nacional y las exportaciones se consideraron las cifras de la solicitante, puesto que constituye el total de
la produccién nacional del producto indicado.

101. Al respecto, se observd que las importaciones totales de conexiones de acero al carbon para
soldar a tope pasaron de representar el 41 por ciento del consumo nacional aparente en el afio de 1999 al
56y 64 por ciento en 2000 y 2001, respectivamente, es decir, ganaron 23 puntos porcentuales en el lapso
de los afios 1999 a 2001. Este incremento fue resultado fundamentalmente del comportamiento de las
importaciones de la Republica Popular China.

102. En efecto, destaca que las importaciones de la Republica Popular China incrementaron su
participacion en 17 puntos porcentuales tan sélo entre 2000 y 2001, luego de que en 1999 registraron una
participacién de 6 por ciento, mientras que las importaciones originarias de otros paises disminuyeron su
participacion en el mercado nacional en 9 puntos porcentuales de 2000 a 2001, al pasar de 48 a 39 por
ciento. Por su parte, la participacion de la industria nacional en el mercado disminuy6 8 puntos
porcentuales de 2000 a 2001, al pasar de 44 a 36 por ciento, y 23 puntos porcentuales en el periodo
analizado (1999-2001).

103. Es importante destacar que a partir del listado de clientes de la solicitante y del listado de
pedimentos de importacion del SIC -M de operaciones de importacion por la fraccion arancelaria
7307.93.01, se observo que uno de los principales clientes de la solicitante incrementé sustancialmente
su volumen de compras de producto investigado, 156 por ciento en 2001 con respecto al afio anterior, del
cual el 78 por ciento correspondié a importaciones de la Republica Popular China; asimismo, otro cliente
del productor nacional realizé importaciones en 2001, de las cuales practicamente dos terceras partes
fueron de la Republica Popular China.

B. Efectos sobre los precios

104. De conformidad con lo dispuesto en los articulos 41 de la LCE, 64 del RLCE y 3.2 del Acuerdo
Antidumping, la Secretaria analizé si en el periodo investigado las importaciones de la Republica Popular
China concurrieron al mercado mexicano a precios considerablemente inferiores al resto de las
importaciones y a los del producto nacional similar; si su efecto fue deprimir los precios internos o impedir
el aumento que, en otro caso, se hubiera producido, y si su nivel de precios fue el factor determinante
para explicar su comportamiento en el mercado nacional.

105. Riga argumenté que las importaciones procedentes de la Republica Popular China, observaron
una tendencia descendente en el periodo analizado, lo que se reflejé en un comportamiento simétrico de
los precios nacionales, los cuales registraron una caida de 2 por ciento en el mismo lapso. Asimismo, en
1999, 2000y 2001, los precios de las importaciones chinas se ubicaron sisteméaticamente por debajo del
precio nacional y del de otros origenes o fuentes de abastecimiento.

106. Las condiciones en que se realizaron las importaciones chinas caus6 dafio a la industria nacional,
lo que se reflejé en que clientes dejaran de comprar el bien nacional sustituyéndolo por el producto chino;
ante ello, y con el fin de hacer frente a las condiciones de competencia impuestas por las importaciones
originarias de los paises investigados, la industria nacional se vio impedida de aumentar sus precios de
venta al mercado interno en la magnitud necesaria para compensar el incremento de precios de sus
insumos, por el contrario se vio obligada a disminuirlos, lo que se tradujo en el deterioro de sus principales
indicadores econémicos y de sus resultados operativos, segun manifesté la solicitante.

107. Para efectos de estimar los precios correspondientes a las conexiones de acero al carbén para
soldar a tope, la Secretaria calcul6 los precios promedio de las importaciones originarias de la Republica
Popular Chinay las procedentes de otras fuentes de abastecimiento, correspondientes a 2001 y los dos
afios anteriores, a partir de las cifras de valor y volumen de las importaciones totales registradas en el
SIC-M, ajustadas conforme a la metodologia a que se hace referencia en los puntos 89, 90 y 94 de esta
Resolucién.

108. Por lo que se refiere a las importaciones de la Republica Popular China en supuestas
condiciones de discriminacién de precios, la Secretaria observé que de 1999 a 2000 disminuyeron 16 por
ciento, para aumentar 12 por ciento en 2001. No obstante dicho comportamiento, en 2000 y 20001 se



ubicaron 45 por ciento por debajo del precio promedio que en conjunto observaron las importaciones de
origenes distintos.

109. Cabe destacar que en el 2001, el precio promedio de las importaciones de conexiones de acero
al carbon para soldar a tope procedentes de los Estados Unidos de América, la Republica Italianay la
Republica de Corea, paises que en conjunto representaron el 44 por ciento de las importaciones totales,
se ubicé 554, 400 y 245 por ciento, respectivamente, por arriba del precio de las importaciones
investigadas. Los margenes de subvaloracion le permitieron a la Republica Popular China ubicarse, entre
36 paises que concurrieron al mercado mexicano, como el principal exportador, luego de que en el 2000
se ubico en el tercer lugar.

110. Por otra parte, con base en la informacion de los indicadores de la empresa solicitante, entre
ellos el volumen y valor de las ventas puestas en su planta, la Secretaria calculé el precio promedio
ponderado de las ventas al mercado interno de la industria nacional en délares estadounidenses por
tonelada. Al respecto, se observé que en el 2000 el precio promedio ponderado de venta al mercado
interno de la industria nacional de conexiones de acero al carb6n para soldar a tope disminuy6 4 por
ciento en relacion con el afio anterior, para volver a caer en el mismo porcentaje en 2001.

111. Asimismo, a fin de comparar el precio promedio ponderado de las importaciones investigadas con
el precio promedio ponderado de venta al mercado interno de la industria nacional, la Secretaria agrego al
valor en el punto de entrada de las importaciones de la Republica Popular China el arancel y el derecho
de tramite aduanero correspondientes.

112.Con base enlo indicado en los dos puntos anteriores, la Secretaria observé que en 1999, 2000 y
2001, el promedio ponderado de las importaciones originarias de la Republica Popular China se ubicé 14,
25y 12 por ciento, respectivamente, por debajo del precio nacional.

113. Asimismo, en el 2001, el precio de las importaciones de las otras fuentes principales de
abastecimiento de producto investigado, es decir, los Estados Unidos de América, la Republica Italiana 'y
la Republica de Corea, ajustados con el arancel y el derecho de tramite aduanero correspondientes, se
ubicoé por arriba del precio nacional en medida significativa, lo que permite apreciar que los precios
nacionales son competitivos con respecto a paises distintos del investigado.

114. Por otra parte, conforme a lo indicado en el apartado de discriminacién de precios de esta
Resolucion, existen elementos para presumir que durante 2001 las importaciones de conexiones de acero
al carbon para soldar a tope procedentes de la Republica Popular China por la fraccién arancelaria
7307.93.01, se realizaron en condiciones de discriminacion de precios.

115. Con base en los resultados descritos en los puntos 104 al 114 de esta Resolucion, la Secretaria
considera de forma inicial que el margen significativo de subvaloracion que registro el precio de las
importaciones investigadas en relacion con el precio nacional y el de las importaciones de otros origenes
en 2001, explicaron el incremento de volumen de las mismas y su mayor participacion en el mercado
nacional, en detrimento de la industria nacional.

C. Efectos sobre la produccién nacional

116. Con fundamento en lo dispuesto por los articulos 41 de la LCE, 64 del RLCE y 3.4 del Acuerdo
Antidumping, la Secretaria evalué los efectos de las importaciones investigadas sobre los indicadores
econdmicos relevantes que influyeron en la situacion de la industria del producto nacional.

117. Riga manifesto que en el periodo analizado, 1999-2001, las condiciones en que se realizaron las
importaciones de la Republica Popular China de conexiones de acero al carbén para soldar a tope
ocasionaron la disminucion de sus ventas al mercado interno, en particular de 2000 a 2001 cayeron 42
por ciento, y con ello la pérdida de clientes, lo que provoco el deterioro de sus principales indicadores
econdémicos, entre ellos, participaciéon de mercado, empleo (dado que no ha podido incrementar su planta
laboral) e inventarios, asi como de sus indicadores financieros.

Efectos en los indicadores econémicos

118. A partir de las importaciones realizadas a travé s de la fraccion arancelaria 7307.93.01, ajustadas
conforme a lo indicado en los puntos 89, 90 y 94 de esta Resolucién, la Secretaria observé que el
mercado mexicano de conexiones de acero al carbdn para soldar a tope disminuy6 11 por ciento en 2000
en relacién con el afio anterior, para volver a caer 16 por ciento en 2001.

119. El descenso en el consumo nacional contrasté con el desempefio de las importaciones
procedentes de la Republica Popular China, las cuales aumentaron en términos absolutos y, con ello, su
participacién en 17 puntos porcentuales de 2000 a 2001, mientras que las procedentes de otros paises
disminuyeron su participacion en 9 puntos porcentuales. El desempefio observado por las importaciones
investigadas se reflejo en el comportamiento de | as ventas internas nacionales, las cuales disminuyeron
17 por ciento de 1999 a 2000, para volver a caer 42 por ciento en 2001.

120. Asimismo, el comportamiento de las ventas internas se reflejé en una pérdida de participacion de
la industria nacional en el mercado interno: mientras que en 1999 la produccién orientada al mercado
interno participé con el 59 por ciento del consumo nacional aparente, en el 2000 y 2001 alcanz6 una



participacién de 44 y 36 por ciento, es decir, una pérdida acumulada de 23 puntosporcentuales en el
periodo analizado, y de 8 puntos porcentuales en el periodo investigado.

121. La solicitante argumenté que ante la caida de sus ventas internas por la presencia de las
importaciones investigadas se vio obligada a destinar parte de sus ventas al mercado externo. Al
respecto, se observé que en términos absolutos, las exportaciones de la solicitante aumentaron 38 por
ciento de 1999 a 2000, para volver a aumentar en 75 por ciento en 2001.

122. Cabe destacar que las exportaciones representaron una parte significativa de las ventas totales;
mientras que en 1999 representaron el 67 por ciento, en 2001 el 91 por ciento; en consecuencia, las
ventas totales registraron una tendencia ascendente: de 1999 a 2000 aumentaron 20 por ciento, para
volver a aumentar 48 por ciento en 2001.

123. El aumento en términos absolutos de las ventas totales se reflej6 en la produccién nacional y por
consiguiente en la utilizacion de la capacidad instalada: por lo que se refiere a la produccion nacional, en
términos absolutos este indicador aumenté 13 por ciento de 1999 a 2000, para volver a aumentar 53 por
ciento en 2001; en cuanto a la utilizacion de la capacidad instalada, aument6 14 puntos porcentuales de
2000 a 2001.

124. En relacion con los inventarios promedio, de la industria nacional en el afio de 2001 aumenté 35
por ciento con respecto al nivel registrado en 2000. Asimismo, se observé que en el periodo investigado el
nivel de empleo promedio de la industria nacional se increment6 5 por ciento en relacion con el nivel
observado en el periodo comparable anterior. Cabe sefialar que los resultados descritos en los puntos
anteriores obedecieron mas al desempefio de las exportaciones que al mercado interno, el cual fue
abastecido de manera creciente por las importaciones a bajos precios de la Republica Popular China.

Efectos en las variables financieras

125. Por otra parte, la Secretaria realizé un examen de la situacion financiera de la solicitante para los
afios 1999 a 2001; asi como de los resultados de operacién del producto similar para esos mismos afos,
tanto del mercado nacional como de exportacion.

126. Para tal efecto, se consider6 la informacion correspondiente a los estados financieros béasicos
auditados de los afios 1999 a 2001 de Riga y su estado de costos, ventas y utilidades del producto similar
para esos mismos afios, tanto para el mercado interno como para la exportacion, asi como los
indicadores de valor y volumen, informacion que con propésitos de comparabilidad fue actualizada
mediante el método
de cam bios en el nivel general de precios, segun lo que prescribe el Boletin B-10 de los Principios de
Contabilidad Generalmente Aceptados, emitido por el Instituto Mexicano de Contadores Publicos, A.C.

127. Asimismo, en virtud de que los ingresos derivados delas ventas del producto similar
representaron 99 por ciento de los ingresos de la empresa solicitante en el periodo comprendido de 1999
a 2001,
la Secretaria concluy6 que el producto similar determina la condicién financiera y los resultados
operativos de la empresa.

128. La Secretaria realizé6 ademas, un analisis del comportamiento de los resultados de operacién del
producto similar tanto del mercado interno como de las actividades de exportacion de la solicitante, a fin
de establecer como influy6 en los r esultados y la condicién financiera de dicha empresa en el periodo
analizado.

129. En el 2000, los resultados operativos de Riga se ubicaron en pérdidas como consecuencia de
que el costo de venta y los gastos operativos crecieron 13 y 5 por ciento, respectivamente, mientras que
los ingresos por ventas se contrajeron 4 por ciento, lo que se reflejé en que el margen de operacion de la
empresa pasara de 1 por ciento en 1999 a 16 por ciento negativo en el 2000. En el 2001, la empresa
solicitante enfrenté nuevamente pérdidas de operacién, que de hecho crecieron 7 por ciento. Este
resultado adverso se atribuye a que Riga enfrenta costos de venta elevados que no le permiten obtener
utilidades de operacién.

130. El rendimiento sobre la inversién de Riga mostré un comportamiento adverso. En 2000 se redujo
en 12%puntos porcentuales quedando en 12 por ciento negativo; en tanto que en el 2001 dicho indicador
de rendimiento se deterior6 2 puntos porcentuales quedando en 14 por ciento negativo.

131. En su solicitud de inicio, Riga manifesté que la produccion nacional ha experimentado un efecto
adverso en su estructura financiera, toda vez que por una parte, enfrenta el incremento de los insumos
por los efectos inflacionarios, y por la otra, se ha visto impedida para ajus tar el precio del producto final e
incluso
a tenido que reducirlo, teniendo asi que enfrentar una mayor estructura de costos con ventas disminuidas.

132. Por su parte, la Secretaria observé que en el 2000 la utilidad de operacién del producto similar
derivada de las ventas al mercado interno cay6 145 por ciento, es decir, se registraron pérdidas
atribuibles a que los costos de venta disminuyeron en una proporcién significativamente menor que los
ingresos por ventas internas (16 contra 29 por ciento), el precio interno y el volumen de ventas internas



mostraron cada uno descensos de 15y 16 por ciento, que se tradujo en que el margen operativo se
ubicara en 6 por ciento negativo. Para el afio 2001, el producto similar registré pérdidas en su mercado
interno, principalmente como consecuencia de que los ingresos por ventas internas mostraron una
contraccion de 42 por ciento en términos reales, el volumen de venta disminuy6 en esa misma proporcién
en tanto que el precio de venta se mantuvo, lo que ubicé al margen operativo en 5 por ciento negativo.

133. Al analizar los resultados del mercado de exportacion se observé que éstos decrecieron
de 1999 a 2001.

134. La contribucién del producto similar al rendimiento sobre la inversion se contrajo 11 puntos
porcentuales en el afio 2000 al ubicarse en 10 por ciento negativo. Para el 2001, dicha contribucién se
ubico6 en 11 por ciento negativo.

135. Como se advierte, en el periodo investigado el producto similar registra pérdidas debido a que los
precios de venta son bajos respecto a los costos totales, y que en dicho afio, la considerable disminucion
en el volumen de ventas en el mercado interno se reflejé en que se registraran de nueva cuenta pérdidas
de operacion. Estos resultados adversos se reflejaron en que el rendimiento sobre la inversion de la
empresay la contribucion del producto similar a éste mostraran niveles significativamente adversos tanto
en el aflo 2000 como en el periodo investigado.

136. Por lo que se refiere al flujo de caja, la autoridad investigadora observé que en el 2000, el flujo de
operacion crecid 42 por ciento debido a que los recursos generados a través capital de trabajo neto
se duplicaron en dicho afio. Para el 2001, el flujo de efectivo operativo se redujo 117 por ciento, es decir,
se convirtié en un flujo negativo, como reflejo de que la empresa enfrent6 pérdidas netas y que los
recursos via capital de trabajo neto cayeron 69 por ciento.

137. Larazén circulante se ubico en el afio 2000 en 0.56, es decir, 56 centavos por cada peso
adeudado a corto plazo, que constituye 44 centavos menos que en 1999. Para el 2001, dicha relacién se
ubicé en 0.89, que basicamente se atribuye a una redistribucién de la composicion de los pasivos, cuyo
resultado fue que la deuda de corto plazo se redujo 50 por ciento. La prueba de acidez de Riga fue de
0.65 en 1999, 0.30 en 2000y 0.54 en 2001, comportamiento que refleja los movimientos mencionados en
el activo circulante y en el pasivo de corto plazo.

138. La Secretaria advirtié que Riga mantuvo durante en el periodo comprendido de 1999 a 2001 un
nivel de deuda elevado. De acuerdo con la razon de endeudamiento total, en 1999 la compaifiia financié
su inversion con 57 por ciento de deudas, en el 2000 con 65 por ciento y en el afio 2001 con 72 por
ciento. A su vez, larazo6n de pasivo total a capital contable indica que en 1999, la empresa mantenia una
deuda equivalente a 1.33 veces el monto de la inversion neta, para el afio 2000 dicha relacion creci6 a
1.82 veces y para el 2001 se ubico en 2.6 veces, de lo que se desprende que la empresa practicamente
ha perdido la autonomia financiera.

139. No obstante lo descrito en los dos puntos anteriores, que reflejan cierto deterioro en la capacidad
de reunir capital, es importante sefialar que a partir de 2001 (el periodo investigado) la compafiia es una
subsidiaria de otra empresa del ramo que estéa integrada a una red mundial de comercializacion de
productos que son complementarios al producto similar para las industrias consumidoras, por lo que si
bien el endeudamiento financiero de Riga es alto y creci6 en el afio 2001, ello no significa que la empresa
no pudiese tener acceso a créditos con el respaldo de su tenedora.

D. Otros factores de dafio

140. De conformidad con lo dispuesto en los articulos 69 del RLCE y 3.5 del Acuerdo Antidumping, la
Secretaria analizd la concurrencia de otros factores distintos de las importaciones objeto de dumping que
pudieran afectar a la industria nacional.

141. Riga manifest6 que el dafio que registré la produccion nacional de conexiones de acero al carbon
para soldar a tope fue consecuencia del volumen y los precios de las importaciones originarias de la
Republica Popular China y no debido a las importaciones de otros origenes, puesto que el precio
promedio de las ultimas observaron un comportamiento estable en el periodo analizado y se ubicaron por
arriba del precio promedio de las importaciones investigadas.

142. Al respecto, tal como se explic6 en el apartado de andlisis de dafio de esta resolucion, la
Secretaria determina de forma inicial que existen elementos suficientes para considerar que el
comportamiento de la industria nacional se vio afectado en medida significativa por los precios y las
condiciones en que se realizaron las importaciones investigadas, mas que por el desempefio de las
importaciones de otros origenes.

143. Por otra parte, la Secretaria no tuvo conocimiento de que otros factores, como la tecnologia,
productividad o factores competitivos de la industria nacional, pudieran haber explicado el desempeifo
desfavorable de la produccién nacional; de hecho, la solicitante sefial6 que es una empresa eficiente con
inversiones que le permiten estar tecnolégicamente actualizada y con un fuerte plan de capacitacién de
personal. En la siguiente etapa de la investigacion, de ser factible, esta autoridad investigadora
profundizara al respecto con base en la informacién objetiva y cuantificable que proporcionen las partes
interesadas.



E. Elementos adicionales

144. Riga argumento que las importaciones de la Republica Popular China continuaran en condiciones
de discriminacion de precios, e incluso podrian incrementarse significativamente en los préximos afios, y
con ello, el desplazamiento a la solicitante del mercado nacional. En consecuencia, el dafio a la industria
nacional de conexiones de acero al carbén para soldar a tope continuara e incluso, se vera agravado en
el caso de no imponerse medidas que impidan las practicas de comercio desleal en que incurren los
exportadores chinos del producto investigado.

145. En apoyo a su aseveracion argumento los altos niveles de capacidad instalada y produccion del
producto investigado de la RepuUblica Popular China, la sobrecapacidad instalada de la industria
siderurgica china y el exceso de oferta de productos siderurgicos, entre ellos, el producto investigado, asi
como las investigaciones antidumping en la Unién Europea, los Estados Unidos de América, la Republica
de Filipinas, la Republica Argentina, y el Estado de Israel contra las mercancias siderdrgicas chinas, lo
gue limita el acceso de las mismas a esos paises.

146. Al respecto, la solicitante aporté documentacion sobre medidas impuestas contra importaciones
de la Republica Popular China, de la cual se observé que el Gobierno de Filipinas, mediante el decreto
antidumping publicado el 12 de agosto de 1999, aplicé una cuota compensatoria de 15 por ciento a los
accesorios de tuberia procedentes de la Republica Popular China; por otra parte, en publicacion de 26 de
agosto de 2000, la Union Europea emiti6é una disposicion aduanal antidumping sobre las importaciones de
ciertos tubos de hierro fundidos o accesorios de tuberia procedentes de la Republica Popular China; a su
vez, el 6 de enero de 2000, la autoridad investigadora de los Estados Unidos de América determind que la
revocacion de cuotas compensatorias a las importaciones de accesorios de acero al carbon procedentes
de la Republica Federativa de Brasil, la Republica Popular China, Japon, Taiwan y del Reino de Tailandia
conduciria a la continuacion del dumping y del dafio, por ello, determiné el manteniendo de las cuotas
compensatorias a que estan sujetas dichas importaciones.

147. Por otra parte, la solicitante estimo la capacidad instalada de produccidon de la Republica Popular
China de conexiones de acero para soldar en la forma que se indica a continuacion. A las estadisticas de
produccién de tuberia de acero sin costura que reporta para la Republica Popular China el International
Iron and Steel Institute, aplico el indice de utilizacion de tuberia de acero sin costura que registraron
durante el periodo analizado productores de la Republica Italiana, pais sustituto para el calculo de valor
normal; lo anterior, de acuerdo con el estudio de mercado a que se hace referencia en el apartado de
analisis de mercado internacional, en el cual a decir de la solicitante la capacidad de utilizacion de dichos
fabricantes de tuberia sin costura fue de 74.5, 83.5y 81.3 en 1999, 2000 y 2001, respectivamente.

148. A partir de dichos indices y la produccion de tuberia sin costura reportada por el International Iron
and Steel Institute para la Republica Popular China, se obtuvo para este pais la capacidad instalada de
tuberia de acero sin costura. Posteriormente, conforme a lo indicado en los puntos 67 y 68 de mercado
internacional de esta Resolucién, es decir, que el 39 por ciento de la produccion de tubos sin costura se
destina a tuberia para conduccion de fluidos, que el monto de produccion de conexiones para soldar a
tope equivale al 13.8 de la produccion de tuberia de acero sin costura para conduccidn, y que la
capacidad de produccioén de los fabricantes de conexiones representa el 18.5 por ciento de la capacidad
de los fabricantes de tuberia para conduccién, la solicitante aplicé dichos indices con los resultados que
se muestra en el siguiente cuadro:

Industria China
Miles de toneladas/Por centajes

Concepto 1999 2000 2001
Produccién de tuberiasin costura 3535 4160 5021
Capacidad de utilizacién de tuberiasin
costura 74.50% 83.50% 81.30%
Capacidad instalada de tuberiasin
costura 4,745 4,982 6,175.90
Capacidad instalada de tuberia de
conduccién de fluidos (39%) 1,850.50 1,943 2,408.60
Capacidad instalada de conexiones para
soldar atope (18.5%) 342.3 359.5 445.6

Fuente: EmpresasRiga, SA.deC.V.



149. Asimismo, para calcular la produccion de la Republica Popular China de conexiones de acero
para soldar aplicé los indices de 39 y 13.8 por ciento a la produccidn de tuberia sin costura indicada en el
cuadro anterior y obtuvo como resultado que la Republica Popular China produjo 190.3, 223.9y 270.2
miles de toneladas en 1999, 2000 y 2001, respectivamente.

150. Al respecto, la Secretaria observo que la magnitud de capacidad libremente disponible de
conexiones de acero al carb6n para soldar a tope (capacidad instalada menos produccion) con que conto
la Republica Popular China en 2001, calculada a partir de la estimacion de la solicitante de la produccion
y capacidad instalada de este pais para el producto sefialado, representarian 15 veces la produccion
nacional y 58 veces el tamafio del mercado nacional en el periodo investigado.

151. Por otra parte, con base en la informacidn aportada por la solicitante sobre las exportaciones de
conexiones de la Republica Popular China al mercado mexicano, se observé que éstas se incrementaron
409 por ciento de 1999 a 2001, al pasar de 137 a 698 toneladas. Asimismo, manifesté que desconoce el
monto de inventarios de producto investigado que m antiene la Republica Popular China; sin embargo,
indico que con base en su experiencia productiva y comercial, los productores de conexiones para soldar
suelen destinar a inventarios entre el 4 y 5 por ciento.

152. A partir de lo descrito en los puntos 144 al 151 de esta Resolucidn, la Secretaria consideré que la
magnitud de la capacidad libremente disponible con que cuenta la Republica Popular China para la
produccion de conexiones de acero al carb6n para soldar a tope en relacién con la produccion y el
mercado mexicano, la tendencia creciente de las importaciones investigadas y los precios a los que
concurren al mercado mexicano, las condiciones de la industria en la Republica Popular China (exceso de
oferta de productos sideruargicos, entre ellos el investigado), constituyen elementos para presumir que es
factible se registre un incremento de las exportaciones chinas del producto objeto de esta investigacion al
mercado mexicano en condiciones de dumping, tomando en cuenta asimismo que otros paises tienen
procedimientos de remedio comercial contra la Republica Popular China, lo que agravaria el dafio
registrado por la
industria nacional.

Conclusiones

153. Con base en el analisis de los argumentos y pruebas descrito en los puntos 75 al 152 de esta
Resolucién, la Secretaria determina que existen indicios suficientes para considerar que en el periodo
investigado, enero a diciembre de 2001, las importacionesde conexiones de acero al carb6n para soldar
atope, en didmetros en el rango de ¥a 16 pulgadas, incluyendo ambas, originarias de la Republica
Popular China en presuntas condiciones de discriminacién de precios, causaron dafio a la produccion
nacional del producto similar. Entre los principales factores que llevaron a esta conclusion figuran los
siguientes:

A.En el periodo investigado las importaciones investigadas aumentaron 160 por ciento, lo que se
reflej6 en una mayor participacion en el consumo nacional aparente, al pasar del 8 al 25 por ciento de
2000 a 2001.

B. En el afio de 2001, se registr6 una significativa subvaloracion del precio de las importaciones
investigadas en presuntas condiciones de dumping en relacion con el precio nacional del bien similar y de
otras fuentes de abastecimiento, lo que explicé su crecimiento y mayor participacion en el mercado
nacional.

C. El precio de venta al mercado interno de la industria nacional disminuyé como resultado del
incremento de las importaciones y las condiciones a las que concurrieron al mercado nacional.

D. Enrazon a las condiciones en que se realizaron las importaciones investigadas, la participacion de
mercado, las ventas al mercado interno e inventarios de la solicitante registraron un deterioro en el 2001,
asimismo, en dicho afo, la solicitante registré pérdidas de operacion, lo que se tradujo enresultados
adversos en la contribucion del producto similar al rendimiento sobre la inversion.

154. Adicionalmente, con base en la informacion aportada por la solicitante, existen elementos que
indican que la industria del pais investigado cuenta con suficiente capacidad libremente disponible para la
produccion de conexiones de acero al carb6n para soldar a tope en relacién con la produccion y el
mercado mexicano de este producto.

155. Este hecho, aunado a la tendencia creciente de las importaciones investigadas, los precios a los
gue concurren al mercado nacional, la importancia de éste para las exportaciones de la Republica Popular
China y lo sucedido en otros de sus mercados, permiten presumir que las importaciones investigadas
continuaran ingresando, incluso en cantidades cada vez mayores, al mercado mexicano en condiciones
de dumping, lo que agravaria el dafio registrado por la industria nacional o bien, representaria una



amenaza para la industria nacional en los términos de lo establecido en los articulos 41y 42 delaLCEy
68 del RLCEy
3 del Acuerdo Antidumping.

RESOLUCION

156. Se acepta la solicitud presentada por Empresas Riga, S.A. de C.V. y se declara el inicio de la
investigacion antidumping sobre las importaciones de conexiones de acero al carbén para soldar a tope,
en diametros en el rango de ¥a 16 pulgadas, incluyendo ambas, originarias de la Republica Popular
China, independientemente del pais de procedencia, mercancia actualmente clasificada en la fraccion
arancelaria 7307.93.01, o por la que posteriormente se clasifique, de la Tarifa de la Ley de los Impuestos
Generales de Importacion y de Exportacion, fijandose como periodo de investigacién el comprendido del 1
de enero al 31 de diciembre de 2001.

157. De conformidad con lo dispuesto en el articulo 93 fraccién V de la Ley de Comercio Exterior, la
Secretaria podra imponer una sancion equivalente al monto que resulte de aplicar, en su caso, la cuota
compensatoria definitiva a las importaciones efectuadas h asta por los tres meses anteriores a la fecha de
aplicacion de las cuotas compensatorias provisionales, si tales medidas procedieren y si se comprueban
los supuestos descritos en dicho precepto.

158. Con fundamento en los articulos 53 de la Ley de Comercio Exterior y 164 de su Reglamento, se
concede un plazo de 30 dias habiles, contados a partir de la publicacion de esta Resoluciéon en el Diario
Oficial de la Federacién, a los importadores, exportadores, personas morales extranjeras o cualquier
otra persona que considere tener interés en el resultado de la investigacion, para que comparezcan ante
la Secretaria a presentar el formulario oficial de investigacion a que se refiere el articulo 54 de la misma
Ley y a manifestar lo que a su derecho convenga. Este plazo vencera a las 14:00 horas del dia de su
vencimiento.

159. Para obtener el formulario oficial de investigacion a que se refiere el punto anterior, los
interesados deberan acudir a la oficialia de partes de la Unidad de Practicas Comerciales Internacionales,
sita en Insurgentes Sur 1940, planta baja, colonia Florida, cédigo postal 01030, México, Distrito Federal,
de lunes a viernes de 9:00 a 14:00 horas.

160. La audiencia publica a la que hace referencia el articulo 81 de la Ley de Comercio Exterior, se
llevara a cabo el dia 15 de enero de 2004, en el domicilio de la Unidad de Practicas Comerciales
Internacionales citado en el punto anterior.

161. Los alegatos a que se refiere el tercer parrafo del articulo 82 de la Ley de Comercio Exterior,
deberan presentarse en un plazo que vencera a las 14:00 horas del 27 de enero de 2004.

162. Notifiquese a las partes de que se tiene conocimiento conforme a lo dispuesto en el articulo 53
de la Ley de Comercio Exterior, trasladandose copia de la versién publica y los anexos de la solicitud a
que se refiere el punto 1 de esta Resolucidn, asi como del formulario oficial de investigacién.

163. Comuniquese esta Resolucidn a la Administracién General de Aduanas del Servicio
de Administracién Tributaria de la Secretaria de Hacienda y Crédito Publico, para los efectos
legales correspondientes.

164. La presente Resolucién entrara en vigor al dia siguiente de su publicacién en elDiario Oficial
de la Federacion.

México, D.F., a 4 de abril de 2003.- El Secretario de Economia, Fernando de JesUs Canales
Clariond .- Rubrica.

PROYECTO de Norma Oficial Mexicana PROY-NOM-121-SCFI-2002, Industria HuleraCamaras para
Ilantas neumaticas de vehiculos automotores y bicicleta-Especificaciones de seguridad y métodos de prueba.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de
Economia.

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM-121-SCFI2002, INDUSTRIA HULERA -CAMARAS
PARA LLANTAS NEUMATICAS DE VEHICULOS AUTOMOTORES Y BICICLETA-ESPECIFICACIONES DE
SEGURIDAD Y METODOS DE PRUEBA.

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccién General de Normas, con fundamento en los
articulos 34 fracciones Xlll y XXX de la Ley Orgénica de la Administracion Publica Federal; 39 fraccion V,
40 fracciones Xll 'y XV, 47 fraccion | de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion, 33 de su



Reglamento y 19 fracciones | y XV del Reglamento Interior de esta Secretaria, expide para consulta
publica el siguiente Proyecto de Norma Oficial Mexicana PROY-NOM-121-SCFI-2002, Industria Hulera-
Camaras para llantas neumaticas de vehiculos automotores y bicicleta-Especificaciones de seguridad y

métodos de prueba.

De conformidad con el articulo 47 fraccion | de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizaciony 33
de su Reglamento, el Proyecto de Norma Oficial Mexicana PROY-NOM-121-SCFI-2002 se expide para
consulta publica a efecto de que dentro de los siguientes 60 dias naturales los interesados presenten sus
comentarios ante el Comité Consultivo Nacional de Normalizacién de Seguridad al Usuario, Informacion
Comercial
y Préacticas de Comercio, ubicado en avenida Puente de Tecamachalco nimero 6, colonia Lomas de
Tecamachalco, seccién Fuentes, Naucalpan de Juarez, cédigo postal 53950, Estado de México, teléfono
57 29 93 00, extension 4125, fax 55 20 97 15, para que en los términos de la Ley se consideren en el
seno del Comité que lo propuso.

Durante este lapso, la Manifestacion de Impacto Regulatorio a que se refiere el articulo 45 de la Ley
Federal sobre Metrologia y Normalizacién puede ser consultada gratuitamente en la biblioteca de la
Direccion General de Normas de esta Secretaria, ubicada en el domicilio antes citado, o bien en la pagina
de Internet de esta Secretaria: http://www.economia.gob.mx o en la de la Comisién Federal de Me jora
Regulatoria www.cofemermir.org

México, D.F., a 4 de abril de 2003 .- El Director General de Normas, Miguel Aguilar Romo.- Rubrica.

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM-121-SCFI-2002, INDUSTRIA

HULERA-CAMARASPARA LLANTASNEUMATICASDE VEHICULOS AUTOMOTORES
Y BICICLETA-ESPECIFICACIONES DE SEGURIDAD Y METODOS DE PRUEBA

PREFACIO

En la elaboracion del presente Proyecto de Norma Oficial Mexicana participaron las siguientes
empresas e instituciones:

- ASOCIACION MEXICANA DE LA INDUSTRIA AUTOMOTRIZ, A.C.
- ASOCIACION NACIONAL DE LLANTAS, A.C.
- ASOCIACION NACIONA L DE TIENDAS DE AUTOSERVICIO Y DEPARTAMENTALES, A.C.
- BRIDGESTONE FIREST ONE DE MEXICO, S. A. DE C.V.
- CAMARA NACIONAL DE COMERCIO DE LA CIUDAD DE MEXICO
- CAMARA NACIONAL DE LA INDUSTRIA HULERA
- CIA. HULERA EUZKADI-CONTINENTAL-GENERAL TIRE, S.A. DE C.V.
- CIA. HULERA TORNEL, S.A. DE C.V.
- CIA. GOODYEAR, S.A. DE C.V.
- INDUSTRIAS DE HULE GALGO, S.A. DE C.V.
- INDUSTRIAS MICHELIN, S.A. DE C.V.
- HULES BANDA, S. A. DE C.V.
- INSTITUTO POLITECNICO NACIONAL
Escuela Superior de Ingenieria Quimica e Industrias Extractivas
- LLANTAS Y EQUIPOS DE DELICIAS, S.A.
- MANUFACTURAS DE CAUCHO, S.A. DE C.V.
- NEUMATICOS MUEVETIERRA, S.A. DE C.V.
- NORMALIZACION Y CE RTIFICACION ELECTRONICA, A.C.
- PARTES Y ACCESORIOS PARA NEUMATICOS, S.A. DE C.V.
- PROCURADURIA FEDERAL DEL CONSUMIDOR
- REPUESTOS SAN LUIS, S.A. DE C.V.
- SCHRADER MEXICANA, S.A. DE C.V.
- SECRETARIA DE ECONOMIA
Direccion General de Normas
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1. Objetivo y campo de aplicacién

1.1 Objetivo

Este Proyecto de Norma Oficial Mexicana establece las especificaciones de seguridad y métodos de
prueba que deben cumplir las camaras para llantas neumaticas de fabricacion nacional o de importacion,
a efecto de que éstas no constituyan un riesgo para la seguridad de las personas o de sus bienes.

1.2 Campo de aplicacién

1.2.1 Este Proyecto de Norma Oficial Mexicana es aplicable a las camaras para llantas neumaticas

utilizadas en automovil, camién ligero, camion, autobus, tractocamion, bicicleta, motocicleta, trimotos,
cuatrimotos, remolques y semirremolques.

1.2.2 Este Proyecto de Norma Oficial Mexicana no aplica a las camaras para llantas neuméaticas
utilizadas en aeronaves, vehiculos de competencia y recreativos, asi como a otros vehiculos que no estén
contemplados en 1.2.1. Adicionalmente no aplica a camaras para uso agricola, industrial, maquinaria y
muevetierra, mismas que deben identificarse de acuerdo a cualquiera de los siguientes puntos:

- Clave de rin igual o mayor a 24.
- Estampado permanente de cualquiera de las claves citadas a continuacién:

NHS, FARM, SL, INDUSTRIAL, GRADER, IMPLEMENT, FORESTRY, EARTHMOVER, ML, SS,
LOGGING, MINNING.

- Todas las camaras que presenten las claves de valvulas que se listan a continuacion:
TR-218A, TR-220A Yy las tipo J.
2. Referencias

Este Proyecto de Norma Oficial Mexicana se complementa con las normas vigentes que se enlistan a
continuacion:

NOM-008-SCFI-1993  Sistema General de Unidades de Medida, publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 14 de octubre de 1993.

NMX-T-004-SCFI-2000 Industria Hulera llantas, camaras y accesorios-Definiciones. Declaratoria de
vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 25 de septiembre
de 2002.

NMX-T-023-1996-SCFl Industria Hulera-Materias primas-Hules sintéticos sélidos -Determinacién de
propiedades de tensién en compuestos vulcanizados -Método de prueba.
Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacidon el 6
de marzo de 1997.

NMX-Z-012-1987 Muestreo para la inspeccién por atributos. Declaratoria de vigencia publicada
en el Diario Oficial de la Federacion el 28 de octubre de 1987.

3. Definiciones

Para efectos de la aplicacion de este Proyecto de Norma Oficial Mexicana, las definiciones y términos
contenidos en la Norma Mexicana NMX-T-004-SCFI-2000 son aplicables, aunados a las siguientes:

3.1 Autobus

Vehiculo automotor de 4 o mas llantas, destinado al transporte de mas de 10 personas.
3.2 Automovil

Vehiculo automotor para el transporte de hasta 10 personas.

3.3 Base de la camara



Area de la camara que esta en contacto con el rin o la corbata.
3.4 Bicicleta
Vehiculo de transporte de 2 o més llantas, en donde el movimiento de los pies se transmite a la rueda

trasera por medio de una cadena o engranaje. Dicho vehiculo es utilizado para el transporte de personal
o cargas ligeras.

3.5 Camion ligero

Vehiculo automotor con chasis, que se emplea para el transporte de objetos, o de méas de 10
personas, con un peso bruto vehicular de mas de 2727 kilogramos y hasta 7272 kilogramos.

3.6 Camién

Vehiculo automotor de 4 0 més llantas, destinado al transporte de carga con peso bruto vehicular
mayor de 4 toneladas.

3.7 Corbata

Es una banda protectora hecha generalmente de hule, que se coloca entre la camaray el rin, cuyo
propdsito es evitar que se dafie durante el servicio.

3.8 Corona

Area de la camara que esta en contacto con la parte interna de la llanta neumatica en su diametro
maximo.

3.9 Modelo

Para efectos de la evaluacion de la conformidad se entendera por modelo de cdmara, a las camaras
que sean de la misma marca y que correspondan al mismo grupo de acuerdo a la tabla siguiente:

Grupo 1 Automovil

Grupo 2 Camién Ligero

Grupo 3 Camion

Grupo 4 Bicicleta

Grupo 5 Motocicleta, trimotos y cuatrimotos

3.10 Motocicleta
Vehiculo automotor de 2 0 mas llantas, utilizado para el transporte de personal o cargas ligeras.
3.11 Remolque

Vehiculo con eje delantero -trasero, no dotado de medios de propulsién y destinado a ser jalado por un
vehiculo automotor, o acoplado a un semirremolque.

3.12 Semirremolque

Vehiculo sin eje delantero, destinado a ser acoplado a un tractocamién de manera que sea jalado y
parte de su peso sea soportado por éste.

3.13 Tractocamién
Vehiculo automotor destinado a soportar y arrastrar remolques y semirremolques.
3.14 Valvula

Dispositivo mecénico que retiene o permite la entrada o salida del fluido (aire) dentro de la cAmara o
llanta

4. Clasificacion

Las caAmaras objeto de este Proyecto de Norma Oficial Mexicana, de acuerdo a su uso se clasifican
en:

- Automovil;

- Bicicleta;

- Camion ligero;

- Camion, autobus, tractocamion, remolque y semirremolque;
- Motocicleta, trimotos y cuatrimotos;

5. Especificaciones

Las camaras para llantas neumaticas, objeto de este Proyecto de Norma Oficial Mexicana, deben
cumplir con las especificaciones de seguridad que se establecen a continuacién:

5.1 Uniformidad del producto
5.1.1 Dimensiones



La medicion de dimensiones de longitud, contorno de la seccidn transversal, u niformidad de espesores
y propiedades fisicas debe aplicarse a tres camaras pertenecientes a la misma clave de identificacion y su
variacion no debe ser mayor a la especificada en las tablas 1, 2 y 2A.

5.1.1.2 Longitud

La longitud debe ser la establecida en las tablas 2 y 2A, determinada tal como se especificaen 7.1

5.1.1.3 Contorno de la seccion transversal

El contorno de la seccion transversal debe ser el establecido en las tablas 2 y 2A, determinado tal y
como se especificaen 7.2.

5.1.1.4 Uniformidad de espesores

Exceptuando las uniones (traslape o tope), los espesores de la pared en las camaras, tal y como se
indica para los especimenes obtenidos en 7.2, no deben exceder de +17,50% del promedio para cada
uno de sus
4 puntos: centro de la corona, centro de la base y centros de ambos costados. Para determinar los
promedios de cada punto, aplicar lo indicado en 7.3.3.

5.1.1.5 Espesores nominales

Las camaras se identifican conforme a los espesores nominales establecidos en la tabla 1.

5.1.1.6 Espesores minimos permisibles

El espesor minimo permisible de la pared en cualquier punto de la cAmara no debe ser menor al 65%
del espesor nominal especificado en la tabla 1.

Tabla 1.- Espesores nominales de camaras para llantas neumaticas de vehiculos
automotores y bicicleta

Tipo de camaras Espesores nominales
mm
Automavil 1,42
Camion ligero 1,55
Camioén 2,40
Motocicleta 1,54
Bicicleta 1,40

Para determinar los espesores minimos aplicar lo indicado en 7.3.
5.2 Propiedades fisicas

Debe cumplirse con los valores establecidos en las tablas 2 y 2A para elongacién a la ruptura sélo
en el cuerpo de la camara, resistencia a la tension, deformacion permanente después de envejecimiento
y resistencia a la tensién en la unidn, aplicando los métodos de prueba establecidosen 7.1, 7.2, 7.4, 7.5,
7.6,7.7.

Tabla 2.- Propiedades fisicas de caAmaras para llantas neumaéticas de vehiculos automotores

Parametros Céamara de hule Métodos de prueba
sintético (inciso)

Elongacion a la ruptura
(%) minimo 400 75
Resistencia a la tension
(MPa) minimo 75 7.4
Resistencia a la tensién en la
unién * (%) minimo 50 7.7

Deformacién permanente
después de envejecimiento
(%) maximo 35 76

Variacién maxima contorno de la
seccidn transversal (%) +5 7.2

Variacion méaxima en la longitud
(%) +5 7.1




Uniformidad de espesores (%) +17,5 7.3

* Es el porcentaje del valor obtenido en la prueba de resistencia a la tension.

Tabla 2 A.- Propiedades fisicas para camaras de bicicleta

Parametros Camara de hule natural Camara de hule Métodos de prueba
sintético (inciso)

Elongacion a la ruptura
(%) minimo 500 350 75

Resistencia a la tension
(MPa) minimo 13 6,9 74

Resistencia a la tensién
en la union * (%) minimo 50 50 77

Deformacion permanente

después de 25 35 76
envejecimiento (%)
maximo

Variacién méxima
contorno de seccion +3 +3 72
transversal (%)

Variacion maxima en la +3 +3 7.1
longitud (%)

Uniformidad de +17.5 +17.5 7.3
espesores (%)

* Es el porcentaje del valor obtenido en la prueba de resistencia a la tension.
5.3 Hermeticidad

Las camaras cuando sean infladas y evaluadas conforme a lo especificado en 7.8 no deben mostrar
evidencias de fugas o cualquier defecto en sus materiales o m ano de obra, incluyendo la valvula.

5.3.1 Apariencia

Las camaras motivo de esta Norma deben presentar uniformidad en su forma y espesores, asicomo
el de no presentar defectos perjudiciales, tales como: oquedades, grumos, ampollas, arrugas,
contaminaciones, porosidad, reparaciones o rajaduras. Esto se verifica visualmente.

Nota: Todas las camaras deben ser equipadas con valvulas adecuadas al tipo, uso y aplicacion
de las camaras.

5.4 Identificacion del tipo de hule

5.4.1 Todas las camaras, ya sean de fabricacion nacional o de importacion, pueden ser identificadas
con lineas de colores en toda su periferia con el objeto de indicar el tipo de hul e base utilizado en su
manufactura.

Los colores de acuerdo al tipo de hule son:
a) azul para camaras elaboradas con hule butilo o sus combinaciones con otros hules (hule sintético).

b) verde para camaras elaboradas con hule halobutilo o sus combinacionescon otros hules (hule
sintético).

Se permiten lineas adicionales de otros colores, exceptuando combinaciones de los colores indicados
anteriormente y respetando aquella que sirva de identificacion.

5.4.2 En caso de no optar por lo establecido en 5.4.1, eltipo de hule debe ser indicado en forma
escrita en el producto (si no afecta a su desempefio) o en su envase.

5.5 Interpretacion de la clave de identificacion.
La interpretacion de la clave de identificacién de las caAmaras concuerda con lo indicado en la tabla3.



El significado de la clave de identificacién de las camaras varia de acuerdo al pais de origen o del
fabricante. En la tabla 3 se definen las posibles combinaciones de clave de identificacion.

Tabla 3.- Combinaciones de clave de identificacién de camaras

Claves deidentificacion

Clasificacion 1 2 3 4 5
7.50/8.25 11.00 R 20
Automovil M AL M M
Camion ligero AL M M M
Camion AL M M M
Autobus AL M M M
Tractocamion AL M M M
Bicicleta AL M AL M
Motocicleta, trimotos y AL M M M
cuatrimotos
Remolquesy AL M M M
semirremolques

Definiciones: (1)

)

©)
4

(5)clave del rin
M
AL

clave de medida alfanumérica

clave de medida numérica combinada (dos o mas claves numéricas para el
mismo producto)

clave de medida numérica

la clave de la camara incluird obligatoriamente antes de la clave del rin la letra
R cuando la aplicacion sea para llanta radial

obligatorio
alternativo

Ejemplos de claves de identificacién de camaras:

obligatorio
Automavil radial
Automovil
Camioén radial
Camion
Bicicleta
Motocicleta

6. Muestreo

alternativo
FR15 145/155R15
G13 5.60/5.90-13
11.00R22 11.00/10.00R22
11.00-22 11.00/10.00-22
1.75/1.90/2.00/2.125
300/250-16 MH90-21

6.1 Cuando se requiera el muestreo para inspeccidn, éste podra ser establecido de comin acuerdo
entre productor y comprador, recomendandose el uso de la Norma Mexicana NMX-Z-012.

6.2 Para efectos oficiales y/o de evaluacion de la conformidad, tomar al azar una muestra compuesta
de 4 camaras de la misma clave de identificacion, mismo fabricante y mismo pais de fabricacion.

7. Métodos de prueba

7.1 Longitud
7.1.1 Equipo
- Tijeras

- Marcador de hule

- Escala rigida graduada (regla) de no menos de 1,00 m de longitud e intervalo de exactitud de 1

- Cinta métrica con un intervalo de exactitud de + 1 mm

7.1.2 Procedimiento



7.1.2.1 Utilizar una de las cAmaras muestreadas.

7.1.2.2 Cortar cuatro especimenes de 25 mm de ancho de la camara, en intervalos de 90° entre uno y
otro y cortar por la zona de la corona a manera de formar tiras. El primero de ellos debe cortarse a una
distancia no menor a 50 mm a partir de la valvula, los otros tres, tanto como sea posible a intervalos de
90°, evitando que alguno de ellos quede a una distancia no menor de 50 mm de la unién, ver la figura 1.

Colocar los cuatro especimenes de la cAmara en una superficie planay lisa, con las marcas del molde
hacia arriba y medir su longitud con una tolerancia de £1 mm.

7.1.2.3 Agregar el 4% al promedio de la medicion del punto anterior y éste es el contorno a que se
deben inflar las otras tres camaras objeto de esta Norma.

7.1.2.4 Medir la circunferencia interna y externa de cada una de las camaras, sumar estas mediciones
y dividir entre dos para obtener la circunferencia media. El valor obtenido es el que corresponde a la
longitud de cada una de las camaras.

7.1.2.5 Expresion de resultados

Registrar los valores de las tres mediciones, promediar los tres valores individuales y con este

promedio determinar la variacion maxima en la longitud y los resultados deben ser consideradosde
acuerdo a lo establecido en las tablas 2 y 2A.

7.2 Contorno de la seccion transversal.

7.2.1 Equipo

- Tijeras

- Marcador de hule

- Escalarigida graduada (regla) de no menos de 1,00 m de longitud e intervalo de exactitud de 1
mm.

7.2.2 Procedimiento

Cortar cuatro especimenes de 25 mm de ancho cada uno, de las cAmaras muestra, en intervalos de
90° entre uno y otro, y cortar por la zona de la corona a manera de formar tiras. El primero de ellos debe
cortarse a una distancia no menor a 50 mm a partir de la valvula, y los otros tres, tanto como sea posible,
a intervalos de 90°, evitando que alguno de ellos quede a una distancia no menor de 50 mm de la union
(ver figura 1)

Colocar los cuatro especimenes de cada camara en una superficie planay lisa, con las marcas del
molde hacia arriba y medir su longitud con una tolerancia de +1 mm.
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Figura 1.- Localizacion de los cortes
7.2.3 Expresion de resultados

Promediar los cuatro especimenes de cada camara y promediar los doce valores de las tres camaras
y con este promedio calcular la variacion maxima del contorno de seccién transversal.

Registrar los valores obtenidos y los resultados deben ser considerados de acuerdo a las tablas 2y
2A.

7.3 Espesores
7.3.1 Equipo

- Medidor de espesores de base plana que contenga un pie plano de 3 mm a 10 mm de didmetroy
con un intervalo de exactitud de + 0,01 mm.

7.3.2 Procedimiento

Utilizando los cuatro especimenes de cada una de las camaras, como los obtenidos en 7.2; cada uno
debe ser medido en sus espesores en sus cuatro puntos, centro de la corona, centro de la base, centro
del costado derecho y centro del costado izquierdo.

7.3.3 Expresion de resultados

Promediar los valores de las cuatro mediciones de cada punto y considerarlos para dar cumplimiento a
lo indicadoen 5.1.1.4

7.3.3.1 Dar cumplimiento a lo establecido en el inciso 5.1.1.5, tabla 1.

7.4 Resistencia a la tension



Para determinar la resistencia a la tension de las camaras bajo prueba, debe darse aplicaciéon a lo
establecido en la Norma Mexicana NMX-T-023-1996-SCFI (ver tabla A.1 del Apéndice A de esta Norma).

7.4.1 Expresion de resultados

El resultado debe ser considerado de acuerdo a lo establecido en las tablas 2 y 2A
7.4.1.1 Para camaras de bicicleta inicamente troquelar dos piezas.

7.5 Elongacion a la ruptura

Para dar cumplimiento a lo establecido en 5.2, la elongacién a la ruptura debe ser determinada
aplicando lo establecido en la Norma Mexicana NMX-T-023-1996-SCFI (ver tabla A.1 del Apéndice A de
esta Norma).

7.5.1 Expresion de resultados

El resultado debe ser considerado de acuerdo a lo establecido en las tablas 2 y 2A
7.5.1.1 Para camaras de bicicleta tnicamente troquelar las piezas que sean posibles.
7.6 Deformacién permanente después de envejecimiento.

7.6.1 Equipo

Aparato para resistencia a la tensién de acuerdo a lo establecido en la Norma Mexicana
NMX-T-023-1996-SCFI.

- Equipo para envejecimiento tipo estufa, con circulacion forzada de aire capaz de mantener una
temperatura de prueba de 377K a 383K y un intervalo de exactitud de +3K.

- Portaprobeta para estiramiento estatico, que no sufra deformacion

- Cronémetro

7.6.2 Procedimiento

Cortar dos probetas tipo corbata que concuerden con lo establecido en la Norma Mexicana
NMX-T-023-1996-SCFI (ver tabla A.1 del Apéndice A de esta Norma), una de ellas perpendicular al radio
de la camaray la otra paralela a la direccion del radio.

Efectuar dos marcas con una separacion entre ellas de 3 cm, tratando de que quede centrada.
Colocar éstas en el aparato para estiramiento estatico y estirar hasta que la distancia entre marcas
registre 4,50 cm.

Colocar el conjunto dentro de la estufa durante 5h a una temperatura de 377K a 383K (104°C a
110°C)

Una vez concluido el tiempo de permanencia en la estufa, las piezas de prueba deben ser removidas
de la estufa y permitir que éstas se enfrien, ain estiradas por 2h. Al término de este tiempo, permitir que
las piezas reposen sin estiramiento sobre una superficie plana durante no menos de 8h y no mas de 24h,
para posteriormente calcular la deformacién permanente después del envejecimiento y comparar los
resultados contra lo especificado en las tablas 2 y 2A.

Nota: En caso de las camaras de bicicleta solamente se tomaran dos muestras perpendiculares al
radio de la cdmara.

7.6.3 Expresion de resultados

La ecuacion para calcular la deformacién permanente después de envejecimiento es:
% deformacién permanente = SEELLQ - 13 ~ 100

gelo g 0

en donde:

Le eslalongitud de la pieza de prueba después de envejecimiento.

Lo eslalongitud original de la pieza de prueba.

El resultado debe ser considerado de acuerdo a lo establecido en las tablas 2 y 2A.

7.6.4 Para camaras de bicicleta Unicamente troquelar dos piezas.

7.7 Resistencia a latension en la union

7.7.1 Equipo



Los que se describen en la Norma Mexicana NMX-T-023-1996-SCFI
7.7.2 Procedimiento

La resistencia a la tension en la unién, ya sea ésta a traslape o a tope y en cualquier tipo de camara,
debe ser determinada mediante el uso de la pieza de prueba tipo corbata troquel tipo C (ver tabla A.1 del
Apéndice A de esta Norma) y obtenidas de cuatro puntos alrededor de la unién, una en la base, una en la
coronay una en cada costado de la camara (ver figura 2). Procurar que la unién quede ubicada en la

parte central y perpendicular a la probeta. El procedimiento de evaluacion debe efectuarse conforme a lo
establecido en la Norma Mexicana NMX-T-023-1996-SCFI.

7.7.2.1 Para camaras de bicicleta Unicamente troquelar dos piezas.
7.7.3 Expresion de resultados

Los calculos deben estar basados en los espesores conforme a lo establecido en la Norma Mexicana
NMX-T-023-1996-SCFl y en las tablas 2 y 2A.

7.8 Hermeticidad

7.8.1 Equipo

- Recipiente con agua capaz de mantener sumergido el contorno transversal de la caAmara.
7.8.2 Procedimiento

Las camaras sujetas a evaluacion deben ser infladas hasta redondeo y sumergidas en agua dentro del
recipiente, incluyendo la valvula.
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Figura 2.- Localizacién de las piezas de prueba
7.8.3 Expresion de resultados

No debe existir evidencia de fuga de aire, asi como defectos en sus materiales o mano de obra, asi
como dar cumplimiento a lo establecido en 5.3.1.

Nota: Un método alternativo es el de efectuar vacio al interior de la camara, siguiendo las practicas
estandares de los fabricantes y observar si ésta se infla.

8. Informacion comercial
8.1 Identificacion del producto

Cada camara de fabricacién nacional o de importacion debe tener visible en forma permanente la
siguiente informacién como minimo:

- El nombre o denominacién o razén social, o marca del fabricante o del responsable del producto.
- Clave de identificacion del producto, tal como se indica en el punto 5.5.
- La palabraradial o la letra R si la camara es para ese tipo de llanta neumética.

Nota: La ausencia de la palabra radial o la letra R de este marcado en la cAmara obliga al fabricante o
al importador a identificar mediante una etiqueta el embalaje o en el envase, el uso o aplicacion de la
misma conforme el inciso 5.5.



8.2 Adicionalmente debe tener visible en la camara o en el embalaje, o en el envase la siguiente
informacién como minimo en espafiol, antes de su comercializacion.

- El nombre o denominacion o razén social y el Registro Federal de Contribuyentes del importador
(en caso de ser importada).

- La leyenda Hecho en... y enseguida el pais de origen.
- Contrasefia oficial de acuerdo con la NOM-106-SCFI-2000.
9. Evaluaciéon de laconformidad

La evaluacién de la conformidad del presente Proyecto de Norma Oficial Mexicana, una vez que sea
publicado en el Diario Oficial de la Federacién como norma definitiva, se llevara a cabo por personas
acreditadas y aprobadas conforme a lo dispuesto por la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién y
su Reglamento.

10. Vigilancia

La vigilancia de la presente Norma Oficial Mexicana esta a cargo de la Procuraduria Federal del
Consumidor conforme a la legislacion correspondiente.
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Tabla A.1.- Dimensiones de los dados para probetas
Dimension Unidad Tolerancia Dado C
mm +1 25
B mm méxima 40
C mm minima 115
D mm +6 32
D-E mm +1 13
F mm +2 19
G mm +1 14
H mm +2 25
L mm +2 33
w mm +0,05,- 0,00 6
z mm +1 13
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el Diario Oficial de la Federacién el 7 de enero de 1997.

- NMX-Z-013-1977. Guia para la redaccion, estructuracion y presentacion de las Normas Oficiales
Mexicanas. Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 31 de octubre de
1977.

- NOM-134-SCFI-1999, Industria Hulera-Vélvulas para camaras y valvulas rines utilizados en
llantas tipo sin cAmara-Especificaciones de seguridad y métodos de prueba, publicada en el Diario Oficial
de la Federacion el 29 de noviembre de 1999.

- Céamaras de aire (tripas) para vehiculos automotores, COVENIN 2700-90, Norma de la Republica
de Venezuela.

- Federal Specification Inner Tube, Pneumatic Tire, ZZ-1-550F. November 30, 1973, de los
Estados Unidos de América.

- Federal Specification Inner Tube, Pneumatic Tire, ZZ-1-550F. July 20,1978, de los Estados
Unidos de América.

- Japanese Industrial Standard. Inner Tubes for Automobile Tires, JIS-D-4231-1987, del Japon.
12. Concordancia con normas internacionales

No se establece concordancia con ninguna norma internacional por no existir referencia alguna en el
momento de su elaboracion.

México, D.F., a 4 de abril de 2003 .- El Director General de Normas, Miguel Aguilar Romo.- Rubrica.



