SECRETARIA DE MEDIO AMBIENTE Y RECURSOS
NATURALES

RESPUESTAS a los comentarios recibidos respecto del Proyecto de Norma Oficial Mexicana
PROY-NOM-010-CNA-2000, Véalvula de admisién y valvula de descarga para tanque de inodoro-
Especificaciones y métodos de prueba.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos: Secretaria de Medio
Ambiente y Recursos Naturales.

La Comisién Nacional del Agua, Organo Desconcentrado de la Secretaria de Medio Ambientey

Recursos Naturales, por conducto del Comité Consultivo Nacional de Normalizacion del Sector Agua, en
cumplimiento alo dispuesto en lasfracciones |1 y 111 del articulo 47 de laLey Federal sobre Metrologiay
Normalizacion, publicalas respuestas alos comentarios efectuados al Proyecto de Norma Oficial

Mexicana PROY -NOM-010-CNA -2000, Véavula de admisién y vélvula de descarga para tanque de
inodoro-Especificaciones y métodos de prueba, publicado en €l Diario Oficial dela Federacion € dia23

de enero de 2002, mismos que fueron recibidos y desahogados en el seno del Comité correspondiente, en
|os siguientes términos:

Proponente: Escuela Nacional Preparatoria, UNAM, Plantel “ Justo Sierra’.
Fecha derecepcién: 1y 19 de marzo de 2002.

1. Comentario: Se sugiere que a titulo de la Norma se agregue la palabra "retrete", seguida de la palabra
"inodoro". Esto también alo largo de todo el texto a donde consecuentemente aparezca.

Respuesta: No procede, el término "inodoro™" se estableci6 oficialmente desde el afio 1983.

2. Comentario: No mencionan ni ilustran el vastago guia que en las vélvulas de tipo cono hueco hace que
éste caigaen su lugar. Todas lo traen, y cuando es colocado en tanques no acoplados al retretey en
retretes anteriores alos que ahora se manejan en el comercio, de seis litros para hacer el sifén; lalongitud
excesiva de dicho apéndice, no permite que asiente y por ende se logre el vacio obturador, con la
consiguiente criminal fuga de agua.

Respuesta: No procede, el tipo de vélvulas mencionado, se deberé adaptar alos requerimientos de la
Norma.

3. Comentario: Los retretes anteriores alos actuales limitados alograr un vacio obturador por medio de
seislitros de agua, tenian la disposicion de avisar por medio de burbujas que salian de la pared trasera del
sello hidraulico, cuando la“ pera’, que con ese nombre se le reconociaal sello de lavalvulaevacuadorasi
habiafugay bastabatesterear ligeramente |a palanca accionadora del deposito de agua, para
acomodandose dicho empaque (pera) quedase obturado el sistema.

Y al analizar esto, nos surgieron algunas dudas como son:

JPor quélosretretes de seis litros no tienen esta ventaja?

¢Erael sistema Owen efectivo?

Respuesta: No procede, seinduce al uso de un producto especifico, ademas de que en el mercado ya
existe unagran diversidad de aditamentos que hacen la funcién del mi smo.

4. Comentario: 0. Introduccion. Creemos nosotros que mas que “deterioro”, al igual que en gran parte
del mundo, lo que esta sucediendo es: lainsuficiencia

Respuesta: Procede, mejoralainterpretacion, por lo que el primer parrafo del Capitulo 0. Introduccion

gueda como sigue: Actual mente la creciente demanda del recurso hidraulico, ha provocado la
insuficiencia de |as fuentes de abastecimiento, disminuyendo la disponibilidad de agua, agravado esto por
fugas, deficiencias de operacion y mantenimiento, asi como por €l uso indiscriminado del recurso que se
hace en hogares, oficinas, comercios e industrias en general.

5. Comentario: Nos permitimos comentarles que en los |aboratorios de Creatividad y Experimentacion

de este plantel, desde hace algunos afio s han estado trabajando con pretension de establecer lavida Gtil de
los sellos hidraulicos de las valvulas de descarga de W.C.

En el protocol o de sus trabajos han tenido que establecer laflexibilidad de tales sellosy, lapérdida de

ésta, lareconocen como la causa de reduccion en la capacidad de obturacion y consecuente fuga. Paraello
se valen de un aparatito hecho por alumnos que bien pudiera ser el que sustituyeraal que ustedes hacen
referencia como medidor “ Shore A” de dureza, ya que ladureza en estos casos, es proporcional ala
flexibilidad.

Respuesta: No procede. No anexaron el fundamento técnico de su propuesta.

Proponente: VévulasUrrea, SA. deC.V.

Fecha de recepcion: 5demarzo de2002.



6. Comentario: Enlaactual versién dela Normalas especificaciones y métodos de prueba estén por
separado segun el tipo de valvula. Se propone que las especificaciones y métodos de prueba sean
agrupados; me parece préactico aungque considero que es mas claro como se tenia anteriormente.
Respuesta: No procede, laforma como estaindicada, corresponde a la estructuracion de las Normas
Oficiales Mexicanas.

7. Comentario: Dice: 1. Objetivo.- Esta Norma Oficial Mexicana establece |as especificaciones y
métodos de prueba que deben cumplir las valvulas de admision, y las valvulas de descarga que.....
Sepropone: Esta Norma Oficial Mexicana establece | as especificaciones y métodos de prueba que deben
cumplir las valvulas de admision, las de descargay elementos de operacion y/o sello que.....

Razén: Dentro de la Normase hace referencia a Flotadores y sellos obturadores del flujo.

Respuesta: Procede parcialmente, por o que el Capitulo 1. OBJETIV O queda como sigue: Estanorma
oficial mexicana establece las especificaciones y métodos de prueba que deben cumplir las valvulas de
admision, las valvulas de descargay elementos de operacion y/o sello que se instalan en los tanques
deinodoros, con el fin de asegurar el consumo eficiente del agua.

8. Comentario: Capitulo 3. Referencias ¢Porquése eliminala Norma anterior NOM -EDIF-001-1994?
Respuesta: No procede, en el cuerpo delaNOM, no se menciona que se eliminala NOM -001-EDIF
1994. Seincluye en bibliografia de la NOM-009-CNA -2001.

9. Comentario: 4.1 Brazo Dice: Elemento con el disefio adecuado para conectar el flotador que acciona
a mecanismo de funcionamiento en la valvula de admision para tanque deinodoro. Se propone:
Elemento con el disefio adecuado para conectar el flotador al mecanismo defuncionamiento de la valvula
de admision.

Razén: El brazo es conectado a flotador y al mecanismo de funcionamiento de lavévula

Respuesta: Procede parcialmente, aclaralaredaccion, por 1o que 4.1 Brazo queda como sigue: Elemento
con el disefio adecuado para conectar el flotador al mecanismo de aperturay cierre de lavévulade
admision.

10. Comentario: 4.3 Empaquesy sellos- Dice: Elemento o dispositivo destinados para permitir y/o
impedir el paso del agua. Se propone: Elemento o dispositivo destinado a permitir y/o impedir el paso del
agua. Razon: En plural o singular.

Respuesta: Procede, se utilizaraen formaplural, aclaralaredaccion, por o que 4.3 Empaques'y sellos
gueda como sigue: Elementos o dispositivos destinados para permitir y/o impedir el paso del agua.

11. Comentario: 4.4 Flotador.- Dice: Elemento con el disefio adecuado, que provee unafuerza de
flotacion al brazo que es aplicada para cerrar o abrir lavalvula de admision. Se propone: Elemento con el
disefio adecuado, que provee unafuerza de flotacion al brazo, que es aplicada paracerrar o abrir €l flujo
del agua de lavavulade admision. Razon: Ser mas claros en lafuncion del flotador.

Respuesta: Procede parcialmente, aclaralaredaccion, por |0 que 4.4 Flotador queda como sigue:
Elemento con el disefio adecuado, que provee unafuerza de flotacién al brazo, que es aplicada para cerrar
0 abrir el flujo del agua de lavavulade admision.

12. Comentario: 4.11 Tubo de recuperacion.- Dice: ...el cua debe traer instalado el restrictor. Se
propone: ...el cual debe ser compatibley regulado por €l restrictor. Razén: Asegurar lacompatibilidad y
funcionamiento de ambas partes.

Respuesta: Procede parcialmente, aclaralaredaccion, por lo que 4.11 Tubo de recuperacion queda como
sigue: 4.5 Manguera de recuperacion.- Elemento flexible que pemite conducir el agua que proporcionala
valvulade admisién con el fin de restablecer el sello hidraulicoy el espejo de agua de lataza del inodoro
€l cual debe traer instalado el restrictor.

El numera 4.5 a 4.11 de 4. DEFINICIONES, cambia como sigue: 4.5 Manguera de recuperacion, 4.6
Presion detrabgjo, 4.7 Restrictor, 4.8 Sello hidréulico, 4.9 Sello obturador, 4.10 Tubo dellenadoy 4.11
Tubo de rebosadero.

13. Comentario: 4.12 Valvula de accionamiento hidraulico.- Desconozco cudl esy donde va.

Respuesta: No procede, se atiende en términos dela respuesta realizadaal comentario67.

14. Comentario: 4.14 Vavulade descarga- Dice: ...... cerrar automaticamente la salida del agua hastala
siguiente...., Se propone: ...... cerrar autométicamente la salida del agua por medio de un sello obturador,
hastala siguiente..., Razon: Dejar bien claro que la vélvula de descarga requiere un sello obturador para
garantizar hermeticidad.

Respuesta: Procede parcialmente, aclaralaredaccion, por lo que 4.14 Vévula dedescarga queda como
sigue: Dispositivo que permite el flujo de un volumen de agua del tanque hacialataza, en unasola
operacion ininterrumpida.



15. Comentario: 6.1.1. Dimensiones de montaje- En lafigura3.a- Dice: ...... El cuerpo roscado de la
véavula. Se propone: ...... El cuerpo roscado de lavavula de admisién. Razén: Ser més especifico de qué
vavulaseindica.

Respuesta: Procede, se aclaralafigura 3.a, queda como sigue:

FIGUEA 3.2 (Ilustraties)
DIMENSIONES BASICAS DEL
CUERPO ROSCADO DE LAS

VALVULAS DE ADMISION
I
Latuerca ds sujecion debe ser
g compatible con la especificacion de
n1erda dada parm el ouerpo roscado
a de larabmla de admicidn
=
-
—_
Desighaciin de ouerda:
15016 - 14H5- 1
FIGUEL Sk I[Ilus!ratm}
DIMEMEIONES EASICAS DEL
i CUERPD ROSCADOD DE LAS
VALVULAS DE DESCARGA
—N p— 250 mm didgmetro nunimo
Tubo de rebosadaro

_._‘—L/_ La forma del selln obhorador asi como la del

asiento de la valwila serin opeionales de cada
fahnicante

216 mrn (rodndmo)

/— Base de la wabmila de descarza
"' T

| g

E

Fl pasadion de amadela __~ _
base debera ser en irea 1gnal
o mayor a la del tubo rebosadero

Desiznacion de cuerda _/

2-11 172 HPS I 1
—n
Lataerca de sjecidn debe ser 523 mm Difmetro mize
compatible com 1a especificacion de 516 mm difmetro min
oerda dada parm el ouerpo Toscado
de laratmala 699 mm dixmetro mi. edemo

42 5 mm mivime




16. Comentario: Enlafigura3.b.- Dice: 21.6 mm (minimo). Se propone: 216 mm (minimo). Razon:
Cuestion del punto decimal.

En relacion de la designacién de larosca, considero que no es necesario las medidas minimas ni maximas
con tanta exactitud, yaque el dar las designaciones nominales es més que suficiente. Ademés se esta
requiriendo que | as tuercas de sujecion sean compatibles con las roscas de las valvulas y ademas no hay
gue olvidar que son roscas para instalacion, que los sellos los realiza los empagques.

Respuest a: Procede, se aclaralafigura 3.b, se atiende en términos de larespuesta realizada al comentario
15.

17. Comentario: 6.2.1 Tubo de recuperacion y elemento de sujecion.- Dice: ... arriba del borde superior
del tubo rebosadero, segun..., Se propone: arriba del borde superior del tubo rebosadero (éste puede
funcionar como restrictor), seguin..., Razon: El restrictor puede tener dos funciones, unaladeregular el
flujo

y otra para sostener €l tubo de recuperacion.

Respuesta: No procede, por ser un elemento ambiguo.

18. Comentario; 6.2.2. Restrictor.- Dice: ....de agua paralarecuperacion del sello hidraulico segun..., Se
propone: de agua paralarecuperacion del sello hidraulico (éste puede ser elemento de sujecion del tubo
de recuperacion), segun..., Razén: Idem punto anterior.

Respuesta: Procede parcialmente, quedando como sigue: 6.2.2 Restrictor.

Lavalvuladebe tener un dispositivo paracalibrar el flujo de agua para larecuperacion del sello
hidraulico, el cual debe abrir y cerrar completamente, segiin lo indicado en el punto 8.2.2.

19. Comentario: 6.2.4. Tiempo de suministro.- Dice: ....suministro de agua en un tiempo con una presion
hidraulica...., Se propone: Agregar la“y” ....suministro de agua en un tiempo y con una presion
hidraulica...., Razon: Agregar la“y”.

Respuesta: Procede parcialmente, por lo que 6.2.4 Tiempo de suministro queda como sigue: Lavalvula

debe tener un disefio tal que permita un suministro de agua en un tiempo, con una presién hidraulica
establecida, segun lo indicado en el punto 8.2.4.

20. Comentario: 6.2.6 Resistenciaalapresion detrabajo atemperaturay salpicado.- Dice: ... unapresion
de trabajo atemperatura; durante.... Se propone: ... una presion de trabajo y a una temperatura; durante....,
Razoén: Dgjar més claro el enunciado.

Respuesta: Procede parcialmente, se aclaralaredaccion, por lo que 6.2.6 Resistenciaalapresion de
trabajo y salpicado, queda como sigue: Lavalvula debe resistir una presion de trabajo; durante su
operacion, no debe salpicar agua haciaafueray hacialatapa del tanque de prueba, segin lo indicado en el
punto 8.2.6.

21. Comentario: 6.3.1. Tubo de rebosadero.- En puntos pasados se hace mencion del cambio delaaltura
del tubo.

Respuesta: No procede, se atiende en términos de larespuestarealizadaa comentario 70.
Proponente: MASCOMEX, SA.deC.V.
Fecha de recepcion: 11 de marzo de 2002.

22. Comentario: 6.2.2. Restrictor.- Dice: Lavalvuladebe tener un dispositivo para calibrar el flujo del
agua parala recuperacion. Se propone: Eliminar esta especificacion.

Razon: Lamayoria de la gente desconoce este dispositivo y no lo coloca, ademés puede requerir que se
accione dos veces el mueble en cada uso, cuando el espejo de agua es insuficiente (ocasionado por una
mala calibracion de este dispositivo).

Respuesta: No procede, €l restrictor debe incluirse como se indica en términos de la respuesta realizada
al comentario 18.

23. Comentario; 6.3.1 Tubo derebosadero (Ultimo parrafo).- Dice: Lo anterior debe comprobarse segun
loindicado en el punto 8.3.1, Se propone: Lo anterior debe comprobarse segun lo indicado en el punto
8.1.1, Razon: En el inciso 8.1.1.2a, dice “ Tomar y registrar todas las dimensiones especificadas en la
figura3ao3b”,y enel inciso 8.3.1.3 nos pide volver amedir 2 cotas de la figura 3b.

Por lo anterior se sugiere también eliminar €l inciso 8.3.1, con todos sus subincisos.



Respuesta: No procede, porque los primeros se refieren a aspectos generales y |os segundos a aspectos
dimensionales.

24. Comentario: 7. Muestreo.- Dice: El muestreo debe efectuarse de acuerdo ala NormaMexicana

NM X-Z-12/2 "Muestreo paralainspeccion por atributos - Parte 2: Métodos de muestreo, tablasy gréficas
paralos defectos criticos y menores con los niveles de inspeccion que se indican en los puntos 7.3y 7.4,
asi como el nivel de calidad aceptable, indicado para cada caso.

Se sugiere: El muestreo debe efectuarse en la bodega del fabricante o importador, de acuerdo alaNorma
Mexicana NM X-Z-12/2 "Muestreo para lainspeccion por atributos - Parte 2: Métodos de muestreo, tablas
y gréficas paralos defectos criticos y menores con los niveles de inspeccion que seindican en los puntos
7.3

y 7.4, asi como €l nivel de calidad aceptable, indicado para cada caso, Comentario: De esta manera nos
aseguramos que el producto cumple con lanorma, antes de ser enviado alos centros de ventaal publico.
Respuesta: Procede parcialmente, 7. Muestreo (primer parrafo) queda como sigue: El muestreo debe
efectuarse en la bodega de producto terminado del fabricante o del importador, de acuerdo alaNorma
Mexicana NMX-Z-12/2 "Muestreo paralainspeccién por atributos - Parte 2: Métodos de muestreo, tablas
y gréficas” paralos defectos criticosy menores con los niveles de inspeccion que se indican en los puntos
7.3y 7.4, asi como €l nivel de calidad aceptable, indicado para cada caso.

25. Comentario: 8.2.4.3 Procedimiento-- Dice: g) Verificar que no exista salpicado de acuerdo con o
especificado en el inciso 6.8, Se propone: g) Verificar que no exista salpicado de acuerdo con lo
especificado en €l inciso 6.2.6, comentario: No existe el inciso 6.8.

Respuesta: Procede, se cancelael inciso (g).

26. Comentario: Figura3.a Dice: 6 mm méx. (sin roscar). Se propone: Eliminar esta cota. Razon: Con la
prueba 6.1.2 “Hermeticidad del montaje” no se requiere la cota mencionada. Dice: Designacion de

cuerda: 15/16-14NS-1; Didmetro exterior max/min = 23.76/23.40; Diametro de paso Max/min =

22.58/2.40, se propone: Designacion de cuerda: 15/16-14NS, Razén: Con los resultados de prueba de los
incisos 8.1.1.2b)

y €), no serequiere especificar los diametros. Dice: 17.8 mm didmetro maximo; 17.5 mm diametro

méaximo, se sugiere: 17.8 mm diametro méximo; 17.3 mm diametro minimo, comentario: Seampliala
tolerancia, porque este diametro se utilizaen algunos casos paraintroducir un tubo de 15.9 mm, yaque
normal mente la conexion se realiza mediante mangueras.

Respuesta: Procede, se corrige lafigura 3.a, se complementa con larespuestarealizada a comentario 15.
27. Comentario: Figura3.b. Dice: 35 mm minimo longitud efectiva de cuerda. Se propone: Eliminar esta
cota. Razon: Con laprueba6.1.2 “Hermeticidad del montaje” no se requiere la cota mencionada.
Respuesta: Procede, se corrige lafigura 3.b, se complementa con larespuesta realizada al comentario 15.
28. Comentario: 9.2 En el envase o embalgje- Dice: También debe incluirse un instructivo de

instalacion en el que aparezca un esquema grafico de los componentesincluidos, asi como su
clasificacion. Se propone: Eliminar “asi como su clasificacion”. Razén: En la mayoria de los casos no se
requiere laclasificacion.

Respuesta: Procede parcialmente se gjusta la redaccion, por lo que 9.2 En el envase o embalgje (Gltimo
parrafo) queda como sigue: También debe incluirse un instructivo de instalacionen el que aparezca un
esquema de |os componentes incluidos.

Proponente; GOBIERNO DEL DISTRITO FEDERAL

Secretariade Obrasy Servicios

Direccién General de Construccion y Operacion Hidréaulica (DGCOH).

Fecha de recepcion: 13 de marzo de 2002.

29. Comentario: 4.8 Sello Obturador. Dice: Dispositivo destinado a garantizar la hermeticidad en el

cierre, después de haber sido operadalavalvula de descarga. Se propone: Dispositivo que contiene
mecanismos de aperturay cierre destinado a garantizar |a hermeticidad, después de haber sido operadala
vélvula

de descarga.

Respuesta: No procede, el sello no contiene mecanismos, es parte de lavélvula de descarga.

30. Comentario: 4.9 Tubo de descarga. Dice: Elemento tubular que conduce el agua del cuerpo dela
valvulaaun nivel cercano al fondo del tanque parareducir €l ruido delasalida del agua. Se propone: 4.9



Tubo de llenado. Elemento tubular que conduce el aguadel cuerpo de lavéalvulade admision aun nivel
cercano al fondo del tanque, parareducir el ruido de lasalida del agua.

Respuesta: Procede, aclaralaredaccion, por lo que 4.9 Tubo de descarga queda como sigue: 4.9 Tubo de
Ilenado. Elemento tubular que conduce el aguadel cuerpo delavavulade admision aun nivel cercano a
fondo del tanque, parareducir el ruido delasalidadel agua.

31. Comentario: Dice: 4.11 Tubo de recuperacion. Se propone: 4.11 Manguera de recuperacion.
Respuesta: Procede, se atiende en términos de larespuestarealizadaa comentario 12.

32. Comentario: Dice: 6.2.1 Tubo de recuperacion y elemento de sujecion.

Lavalvuladebe contar con un tubo de recuperacién del sello hidraulico y un aditamento parafijarlo por
arriba del borde superior del tubo rebosadero segn lo indicado en el punto 8.2.1. Se propone: 6.2.1
Manguera de recuperacion, elemento de sujecion y tubo de carga. La valvula debe contar con una
manguera de recuperacion del sello hidraulico (no obstruida) un aditamento parafijarlo por arriba del
borde superior del tubo rebosadero y tubo de cargasegunloindicado en el punto 8.2.1.

Respuesta: Procede parcialmente, quedando como sigue: 6.2.1 Manguera de recuperacion, elemento de
sujeciony tubo de llenado. Lavélvuladebe contar con una manguera de recuperacion (no obstruida, para
vélvulatipo |.b) del sello hidraulico y un aditamento de sujecion por arriba del borde superior del tubo
rebosadero; para el tubo de llenado, cuando el disefio asi |0 requiera, éste debe estar separado del fondo
del tanque a una distanciaminimade 5 mm y maximade 25 mm, segln lo indicado en el punto 8.2.1.

33. Comentario: Dice: 6.2.2 Restrictor. Lavalvula debe tener un dispositivo paracalibrar el flujo de

agua paralarecuperacion del sello hidraulico, segiin lo indicado en el punto 8.2.2. Se propone: 6.2.2
Restrictor. Lavalvula debe tener un dispositivo para calibrar el flujo de agua paralarecuperacion del
sello hidraulico, el cual debe cerrar y abrir completamente, segiin lo indicado en el punto 8.2.2.

Respuesta: Procede parcialmente, quedando en términos de la respuesta realizadaal comentario 18.

34. Comentario: Dice: 6.2.6 Resistencia alapresion de trabajo atemperaturay salpicado. Lavévula
debe resistir una presion de trabajo a temperatura durante su operacién, no debe sal picar agua hacia afuera
del tanque d el inodoro o hacia la tapa de éste, segun lo indicado en el punto 8.2.6.

Se propone: 6.2.6 Resistenciaala presion de trabajo atemperaturay salpicado. Lavavuladebe resistir
una presion de trabajo atemperatura durante su operacion, no debe sal picar agua hacia paredes del tanque
de prueba o hacialatapa de éste, segiin lo indicado en el punto 8.2.6. Incluir la prueba de hermeticidad a
presién minima, debido a que las valvulas de admision que operan por diferencial de presién algunas no
cierran en presion baja.

Respuesta: Procede parcialmente, quedando en términos de la respuesta realizada a comentario 20.

35. Comentario: Dice: 7.3 Defectos criticos. Se aplicael nivel deinspeccion especial S'1 delatabladel
plan de muestreo sencillo parainspeccion normal, con un nivel de calidad aceptable (NCA) de 2.5 para
las especificaciones:

6.1.1 Dimensiones de montaje

6.1.2 Hermeticidad de montaje

6.1.3 Durabilidad

6.1.4 Resistencia al par de apriete

6.2.1 Tubo de recuperacion y el emento de sujecion

6.2 3Ajuste del nivel de agua

6.2.4 Tiempo de suministro

6.2.5 Hermeticidad

6.2.6 Resistencia ala presion de trabajo atemperaturay salpicado

6.3.2 Descarga

6.3.3 Resistencia de sello obturador al tanque del cloro

Se propone: 7.3 Defectos criticos. Se aplicael nivel deinspeccion especial S'1 delatabladel plan de
muestreo sencillo parainspeccion normal, con un nivel de calidad aceptable (NCA) de 2.5 paralas
especificaciones:

6.1.1 Dimensiones de montaje

6.1.2 Hermeticidad de montaje

6.1.3 Durabilidad

6.2.2 Restrictor

6.2 3Ajustedel nivel deagua

6.2.4 Tiempo de suministro

6.2.5 Hermeticidad



6.2.6 Resistenciaala presion de trabajo atemperaturay salpicado
6.3.2 Descarga
6.3.3 Resistencia de sello obturador al tanque del cloro

Respuest a: Procede, quedando como sigue: 7.3 Defectos criticos. Se aplica el nivel de inspeccion
especial S-1 delatabladel plan de muestreo sencillo parainspeccion normal, con un nivel de calidad
aceptable (NCA) de 2.5 paralas especificaciones:

6.1.1 Dimensiones de montaje

6.1.2 Hermeticidad de montaje

6.1.3 Durabilidad

6.1.6 Envejecimiento de empaquesy sellos

6.2.2 Restrictor

6.2 3Ajustedel nivel deagua

6.2.4 Tiempo de suministro

6.2.5 Hermeticidad

6.2.6 Resistencia alapresion de trabajo y salpicado

6.3.2Descarga

6.3.3 Resistencia de sello obturador a tanque del cloro

36. Comentario: Dice: 7.4 Defectos menores. Se aplicael nivel deinspeccion especial S-1 delatabladel
plan de muestreo sencillo parainspeccién normal, con un nivel de calidad aceptable (NCA) de 10 paralas
especificaciones:

6.1.5 Resistenciaala corrosion

6.2.2 Restrictor

6.3.1 Tubo rebosadero

Se propone: 7.4 Defectos menores. Se aplica el nivel de inspeccion especial S-1 delatabladel plan de
muestreo sencillo parainspeccion normal, con un nivel de calidad aceptable (NCA) de 10 paralas
especificaciones:

6.1.4 Resistenciaal par de apriete

6.1.5 Resistenciaala corrosion

6.2.1 Manguera de recuperacion, elemento de sujecion y tubo de carga

6.3.1 Tubo rebosadero

Respuesta: Procede parcialmente, quedando como sigue: 7.4 Defectos menores. Se aplica el nivel de
inspeccion especial S-1 de latabladel plan de muestreo sencillo parainspeccion normal, con un nivel de
calidad aceptable (NCA) de 10 paralas especificaciones:

6.1.4 Resistenciaal par de apriete

6.1.5 Resistenciaala corrosion

6.2.1 Manguera de recuperacion, elemento de sujecion y tubo de llenado
6.3.1 Tubo rebosadero

37. Comentario: Dice 8.1.5 Resistenciaala corrosion. Esta prueba debe efectuarse alavévulade
admision y/o vélvula de descarga cuando contengan partes que no sean de plastico, cobre, bronce, laton,
acero inoxidable o hule. Se propone: 8.1.5 Resistenciaala corrosion. Eliminar texto ya que esta
establecido en el punto 6.1.5.

Respuesta: Procede parcialmente, el texto no se elimina, se modifica, quedando como sigue: Esta prueba
debe efectuarse alavélvula de admision y/o valvula de descarga cuando contengan partes que no sean de
plastico, aleaciones de cobre, acero inoxidable o hule.

38. Comentario: Dice: 8.2.1 De tubo de recuperacion y elemento de sujecion. Se propone: 8.2.1 De
manguera de recuperacion, elemento de sujecion y tubo de carga.

Respuesta: Procede parcialmente, se aclaralaredaccion, quedando como sigue:

8.2.1 De manguera de recuperacion, elemento de sujecion y tubo de llenado.

39. Comentario: Dice: 8.2.4.3 Procedimiento



b) Con lavalvulade paso (10) en posicion abierta, gjustar el nivel del aguaal nivel aforado en el tanque
de prueba, marcar unarayahorizontal correspondiente al nivel de lasuperficie del agua.

g) Verificar que no existasalpicado alo especificado en el inciso 6.8

Se propone: b) Con lavéalvulade paso (10) en posicion abierta, gjustar el nivel del aguaal nivel aforado a
6 litros con la manguera de recuperacién de sello hidréaulico dentro del tanque de prueba, marcando una
raya horizontal correspondiente al nivel dela superficie del agua obtenido. g) Eliminar no existe el punto
6.8

Respuesta: Procede, aclarala redaccion, quedando como sigue: b) Con lavalvulade paso (10) en
posicion abierta, ajustar el nivel del aguaal nivel aforado a6 litros con lamanguera de recuperacion de
sello hidraulico dentro del tanque de prueba, marcando unaraya horizontal correspondiente a nivel dela
superficie del agua obtenido.

40. Comentario: Dice: 8.2.6.3 Procedimiento, a) Con la vavulade admision en posicion cerrada, gjuste
lapresion hidraulicaa 540 kPa (5,5 kgf/cn).

Se propone: 8.2.4.3 Procedimiento a) Con lavavulaNo. 10 del equipo de prueba en posicion cerrada,
gjuste la presion hidraulicaa 540 kPa (5.5 kgf/cnf).

Anexar inciso e) Observar que lavélvula de admisidn no presente sal picado hacialas paredes o tapa del
tanque de prueba.

Respuesta: Procede parcialmente, aclara el procedimiento quedando como sigue:

8.2.6.3 Procedimiento

a) Con la valvula No. 10 del equipo de prueba en posicién cerrada, ajuste la presion hidraulica
a 540 kPa (5,5 kgflcr?).

b) Operar la vélvula de admisién normalmente por 24 ciclos de vaciar-llenar con un tiempo de cada

ciclo de 5 minutos; realizar observaciones periodicas para detectar deformaciones u otras
condiciones que puedan causar que la valvula de admisién no funcione adecuadamente.

c) Posteriormente, aumentar la presion a 686 kPa (7 kgfenf). Mantener estas condiciones

por 10 minutos y verificar que no existan fugas, deformaciones u otras indicaciones de dafio que
puedan afectar el funcionamiento de la valvula de admision.

d) Observar que la valvula de admisién, durante su operacion, no salpique agua hacia fuera del
tanque de prueba.

41. Comentario: Dice: 8.3.3.1 Equipo, Se propone: 8.3.3.1 Equipo, Anexar

- Trozo de franela de 200 x 200 mm minimo.

Respuesta: Procede, por |o que 8.3.3.1 Equipo, queda como sigue:

- Calibrador vernier de 0— 150 mm minimo, con graduacion de 0,02 mm.

- Medidor de dureza (Shore “A” con escala de 0— 100).

- Tanque de prueba.

- Cubetade pléstico de 10 litros.

- Solucién de hipoclorito de sodio (1200 — 1300 ppm).

- Trozo de franelade 200 x 200 mm minimo.

42. Comentario: Dice: 8.3.3.3 Procedimiento

a) Colocar el sello obturador dentro de la cubeta, agregar la solucién de hipoclorito de sodio hasta cubrir
la muestra completamente, dejarla durante 24 horas.

b) Al término de la prueba colocar la muestra en su vévulade descarga correspondiente o una aprobada e
instalar 15 minutosy verificar durante un minuto que no existan fugas.

Se propone: Procedimiento. Anexar

a) Medir sus dimensiones basicas y dureza del sello obturador y registrarlas, después colocar el sello
obturador dentro de la cubeta, agregar la solucion de hipoclorito de sodio hasta cubrir |la muestra
completamente, dejarla durante 24 horas.

b) Al término de la prueba sacar del hipoclorito de sodio el sello obturador y lavarlo con agua potable,
medir sus dimensiones basicasy su dureza.



c) Posteriormente tomar lafranelay frotarla manualmente y observar si existe desprendimiento

del material.

d) Al colocar lamuestra en su valvula de descarga correspondiente o una aprobada e instalar en el tanque
de prueba, aforar a6 litros, esperar 15 minutosy verificar durante un minuto que no existan fugas.
Respuesta: Procede parcialmente, quedando como sigue: 8.3.3.3 Procedimiento

a) Medir sus dimensiones basicasy durezadel sello obturador y registrarlas, colocar el sello obturador
dentro dela cubeta, agregar la solucién de hipoclorito de sodio hasta cubrir la muestra completamente,
dejarla durante 24 horas.

b) Al término de la prueba sacar del hipoclorito de sodio el sello obturador y lavarlo con agua potable,
medir sus dimensiones basicasy sudureza.

c) Posteriormente tomar lafranelay frotarla manualmente y observar si existe desprendimiento

del material.

d) Al colocar lamuestra en su valvula de descarga correspondiente o una aprobada e instalar en el tanque
de prueba, aforar a6 litros, esperar 15 minutosy verificar durante un minuto que no existan fugas.

43. Comentario: Dice: 8.3.3.4 Resultados

Al concluir lapruebalas dimensiones bésicas no debe variar més de un 10% de sus valores original es.
Ademas de no presentar fugas. Se propone: 8.3.3.4 Resultados. Al concluir la prueba las dimensiones
bésicas no debe variar mas de un 10% de sus valores original es, desprendimiento del material. Ademas de
no presentar fugas.

Respuesta: Procede parcial mente, quedando como sigue: Al concluir la prueba las dimensiones basicas
no debe variar mas de un 10% de sus valores originales, no debe existir desprendimiento de material y no
presentar fuga.

44. Comentario: Dice: 9.2 En el envase o embalgje.

- Dimension del flotador recomendado por el fabricante (valvula de admisién, cuando por su
disefio lo requiera). Se propone: 9.2 En el envase o embalaje.

- Dimensién del flotador recomendado por el fabricante (valvula de admisién, cuando no se
comercializa con éste).

Respuesta: Procede parcial mente, se aclararedaccion, quedando como sigue:
Dimension del flotador recomendado por el fabricante o importador (valvula de admisién, cuando no se
comercializacon éste).
45. Comentario: Dice: ANEXO 1
PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION DEL EQUIPO DE PRUEBA (VER FIGURA 1)
1.- Snlavéavulade admisién aevaluar, abrir lasvalvulas nimeros 9y 10 arrancar €l sistema de
bombeo y permitir que el agua fluya através de la mangueranimero 11.
6.- Repetir las operaciones de los puntos 2 al 5 hasta obtener los gastos establecidos. Alobtener esto, €l
equipo estara calibrado y no debe operarse lavalvulanimero 9 durante larealizacion de las pruebas, ya
gue esto descalibraria el equipo.
Se propone: PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION DEL EQUIPO DE PRUEBA (VER FIGURA 1),
Eliminar el punto 1
6.- Repetir las operaciones de |los puntos 2 a 5 hasta obtener |os gastos establecidos. Al obtener esto, el
equipo estara calibrado y no debe operarse la valvula nimero 9 durante larealizacion de las pruebas, ya
gue esto descalibraria el equipo.
Nota: paralos dos casos el equipo de prueba debe quedar calibrado.
Respuesta: Procede parcialmente, se eliminael punto 1, no se requiere este paso para efecto de la prueba;
por lo que se recorre lanumeracién de losincisos 2 a 6, quedando como sigue:

1.- Cerrar la valvula nimero 10 y operar las valvulas nimeros 3 y 4 hasta estabilizar la presion del

manémetro de alta presién a 98 KPa (1 kgflcn®).

2.-  Abrir la valvula nimero 10 y con la vélvula nimero 9 regular el gasto en la manguera nimero 11
hasta que éste sea de 16 /min + 5%.

3.- Cerrar la valvula nimero 10 y operar las vélvulas nimeros 3 y 4 hasta estabilizar la presién del
manoémetro de alta presion a 294 kPa (3 kgflcn).

4.- Abrir la valvula nimero 10 y comprobar que el @gsto sea de 23 LUmin * 5%; si se logra esto, el
equipo esta calibrado y la valvula nimero 9 no debe operarse nuevamente. Si no se obtiene el
gasto
de 23 L/min +5% operar la valvula nimero 9 hasta lograrlo.



5.- Repetir las operaciones de los puntos 1 al 4 hasta obtener los gastos establecidos. Al obtener
esto el equipo estara calibrado y no debe operarse la valvula nimero 9 durante la realizacion de
las pruebas, ya que esto descalibraria el equipo.

46. Comentario: Dice: ANEXO 2 FLOTADORES.

Cuando por su disefio lavalvula de admision utilice flotador tipo bola o similar, éste debe proveer una
fuerza al brazo de flotacién para que la valvula de admisién cumpla con todas | as especificaciones de
estaNorma.

Se propone: ANEXO 2 FLOTADORES.

Cuando por su disefio la valvula de admisién utilice flotador tipo bola o similar, éste debe proveer una
fuerza al brazo de flotacion para que la valvula de admisién cumpla con todas | as especificaciones y
métodos de prueba de esta Norma.

Respuesta: Procede parcial mente, quedando como sigue: Cuando por su disefio lavalvulade admision
utilice flotador, éste debe proveer unafuerzaal brazo de flotacion para que la valvula de admision cumpla
con todas | as especificaciones y métodos de prueba de esta Norma.

47. Comentario: Figural.

Eliminar lavavulanimero 9 (vavulade globo o esfera)

Respuesta: Procede, por lo que la Figura 1, queda como sigue:
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48. Comentario: Dice: En lafigura4

M ecanismo de accionamiento en forma continua para valvulas de descarga para tanque de inodoro
Enlanotal

- Cortador

- Estructuraformada de angul o perforado acada10cm

Se propone: En lafigura4

M ecanismo de accionamiento en forma continua para vélvul as de descarga para tanque de inodoro
Enlanotal

- Contador de ciclos

- Eliminar

Respuesta: Procede, se aclarala redaccion, quedando como sigue:

- Contador de ciclos

Laestructura puede ser de cualquier material, por lo tanto se suprime: Estructura formada de angulo
perforado a cada 10 cm.

Proponente: ASOCIACION MEXICANA DE FABRICANTES DE VALVULASY CONEXOS, A.C.
(AMEXVAL).

Fecha de recepcidon: 20 de marzo de 2002.

49. Comentario: Dice: 1. Objetivo. Esta norma oficial mexicana establ ece | as especificaciones y métodos
de prueba que deben cumplir las valvulas de admision y las valvul as de descarga que.....

Se propone: Estanorma oficial mexicana establece las especificaciones y métodos de prueba que deben
cumplir las vélvulas de admisién, las de descargay sus elementos de operacion que.....

Comentario: Se agrega lo subrayado, ya que dentro de la Norma se hace referencia alos Flotadores.
Respuesta: Procede, se atiende en términos de |a respuesta realizadaal comentario 7.

50. Comentario: 4.1 Brazo Dice: Elemento con €l disefio adecuado para conectar €l flotador que acciona
a mecanismo de funcionamiento en lavalvula de admision paratanque de inodoro. Se propone:
Elemento con el disefio adecuado para conectar el flotador al mecanismo de funcionamiento de lavavula
de admision.

Razén: El brazo es conectado a flotador y al mecanismo de funcionamiento de lavavula.

Respuesta: Procede parcialmente, se atiende en términos de larespuesta realizada al comentario 9.

51. Comentario: Dice: 4.3 Empaquesy sdllos. ........ destinados para.....

Se propone: .....destinado a permitir.....

Razon: Mejoralaredaccion de ladefinicion.

Respuesta: Procede, se atiende en términos de la respuestarealizadaa comentario 10.

52. Comentario: 4.4 Flotador.- Dice: Elemento con el disefio adecuado, que provee unafuerzade
flotacion al brazo que es aplicada para cerrar o abrir lavavula de admisién. Se propone: Elemento con el
disefio adecuado, que provee una fuerza de flotacion a brazo, que es aplicada para cerrar o abrir €l flujo
del agua de lavavulade admision. Razon: Ser mas claros en lafuncion del flotador.

Respuesta: Procede parcialmente, se atiende en términos de |a respuesta realizada al comentario 11.

53. Comentario: 4.14 Véavulade descarga- Dice: ...... cerrar automaticamente la salida del agua hastala
siguiente...., Se propone: ...... cerrar autométicamente la salida del agua por medio de un sello obturador,
hastala siguiente..., Razén: Dejar bien claro que la valvula de descarga requiere un sello obturador para
garantizar hermeticidad.

Respuesta: Procede parcialmente, se atiende en términos de larespuestarealizada al comentario 14.

54. Comentario: Dice: 6.1.1 Dimensiones. En Figura 3.a....... €l cuerpo roscado de lavévula.

Se propone: ...... €l cuerpo roscado de lavalvula de admisién.

Razon: Ser més especifico de qué vavulaseindica.

Nota: Se deben eliminar algunas cotas para no limitar el disefio, porque con la prueba de hermeticidad del
montaje (6.1.2) algunas cosas sobran.

En Figura3.b,

Dice: 21.6 mm (minimo)

Se propone: 216 mm (minimo)

Razén: Cuestion del punto decimal.

Notas: Se deben eliminar algunas cotas, parano limitar el disefio, porque con la prueba de hermeticidad
del montgje (6.1.2) algunas cotas sobran.



En relacién de ladesignacion de larosca, consideramos que no es necesario las medidas minimas ni
méximas con tanta exactitud, ya que el dar las designaciones nominal es es més que suficiente. Ademas se
estarequiriendo que las tuercas de sujecién sean compatibles con las roscas de las valvulasy no hay que
olvidar que son roscas parainstalacion, que los sellos |os realizan |os empaques.

Respuesta: Procede, damés claridad alasfiguras 3.ay 3.b, se atiende en términos de |a respuesta
realizadaa comentario 15.

55. Comentario: Dice: 6.2.1 Tubo de recuperacion y elemento de sujecion. .....arriba del borde superior

del tubo rebosadero segun.....

Se propone: ....arriba del borde superior del tubo rebosadero (éste puede funcionar como restrictor)

Razdn: El restrictor puede tener dos funciones, unalade regular el flujo y otra para sostener el tubo

de recuperacion.

Respuesta: Procede, se atiende en términos de |a respuesta realizada al comentario 32.

56. Comentario: 6.2.2. Restrictor.- Dice: Lavalvuladebe tener un dispositivo para calibrar el flujo del
agua paralarecuperacion. Se propone: Eliminar esta especificacion.

Razdn: Lamayoria de la gente desconoce este dispositivo y no lo coloca, ademas puede requerir que se
accione dos veces el mueble en cada uso, cuando el espejo de agua es insuficiente (ocasionado por una
mala calibracion de este dispositivo).

Respuesta: No procede, €l restrictor debe incluirse como se indica en términos de la respuesta realizada
al comentario 18.

57. Comentario: 6.3.1 Tubo derebosadero (Ultimo parrafo).- Dice: Lo anterior debe comprobarse segiin
lo indicado en el punto 8.3.1, Se propone: Lo anterior debe comprobarse segiin lo indicado en el punto
8.1.1, Razdn: End inciso 8.1.1.2a, dice “ Tomar y registrar todas las dimensiones especificadas en la
figura3ao3b”, y en el inciso 8.3.1.3 nos pide volver amedir 2 cotas de lafigura 3b.

Por lo anterior se sugiere también eliminar el inciso 8.3.1, con todos sus subincisos.

Respuesta: No procede, se atiende en términos de larespuesta realizada al comentario 23.

58. Comentario: 6.3.3 Resistencia del sello obturador a atague de cloro. Se sugiere: No incluir esta
especificacion, lamayoria de nuestros asociados no estén de acuerdo con esta prueba.

Respuesta: No procede, la alteracion se da por el agregado de productos que contienen cloro, se atiende
en términos de larespuesta realizada al comentario 71.

59. Comentario: 7. Muestreo.- Dice: El muestreo debe efectuarse de acuerdo ala Norma Mexicana
NMX-Z-12/2, Muestreo paralainspeccion por atributos-Parte 2: Métodos de muestreo, tablasy gréaficas
paralos defectos criticos y menores con los niveles de inspeccion que seindican en los puntos 7.3y 7.4,
asi como el nivel de calidad aceptable, indicado para cada caso.

Se sugiere: El muestreo debe efectuarse en la bodega del fabricante o importador, de acuerdo ala Norma
Mexicana NM X-Z-12/2 Muestreo paralainspeccion por atributos-Parte 2: M étodos de muestreo, tablas
y gr&ficas paralos defectos criticos y menores con |os niveles de inspeccién que se indican en los puntos
7.3y 7.4, asi como el nivel de calidad aceptable, indicado para cada caso, Comentario: De esta manera
nos aseguramos gue el producto cumple con lanorma, antes de ser enviado alos centros de ventaal
publico.

Respuesta: Procede parcialmente, se atiende en términos de |arespuesta realizada al comentario 24.

60. Comentario: Dice: 8.2.4.3 Procedimiento. g) Verificar que no exista salpicado de acuerdo con o
especificado en el inciso 6.8.

Se propone: g) Verificar que no exista salpicado de acuerdo con lo especificado en el inciso 6.2.6.

Razén: No existe €l inciso 6.8

Respuesta: No procede, se atiende en términos de |as respuestas redizadas alos comentarios 25y 39.

61. Comentario: 9.2 En el envase o embalgje- Dice: También debe incluirse un instructivo de

instalacion en el que aparezca un esquema grafico de los componentes incluidos, asi como su
clasificacion. Se propone: Eliminar “asi como su clasificacion”. Razon: En la mayoria de los casos no se
requierelaclasificacion.

Respuesta: Procede parcialmente, se atiende en términos de la respuesta realizada a comentario 28.
Proponente: OTTO DISTRIBUCION, SA. DEC.V.

Fecha de recepcion: 20 de marzo de 2002.

Proponente: RUGO, SA. DEC.V.



Fecha de recepcion: 20 de marzo de 2002.

62. Comentario: Dice: 4.1 Brazo. Elemento con el disefio adecuado para conectar el flotador que acciona
el mecanismo de funcionamiento en lavalvula de admision paratanque del inodoro.

Se propone: Elemento con el disefio adecuado para conectar el flotador, que acciona el mecanismo de
aperturay cierre en lavalvula de admision paratanque del inodoro.

Respuesta: Procede parcialmente, se atiende en términos de larespuesta realizadaa comentario 9.

63. Comentario: Dice: 4.3 Empaguesy sellos. Elemento o dispositivo destinados para permitir y/o
impedir el paso del agua.

Se propone: Elementos o dispositivos destinados para permitir y/o impedir el paso del agua.
Respuesta: Procede parcialmente, seatiende en términos de larespuestarealizada al comentario 10.

64. Comentario: Dice: 4.9 Tubo de descarga.

Elemento tubular que conduce el agua del cuerpo delavalvulaaun nivel cercano al fondo del tanque
parareducir el ruido delasalidadel agua.

Se propone: 4.9 Tubo de llenado.

Elemento tubular que conduce el agua del cuerpo de lavavulade admision aun nivel cercano a fondo
del tanque, en su caso, parareducir el ruido de lasalida del agua.

Respuesta: Procede parcialmente, se atiende en térmi nos de larespuesta realizada al comentario 30.

65. Comentario: Dice: 4.10 Tubo de rebosadero. Dispositivo tubular conectado alaparteinferior de la
valvuladedescarga, que.......

Se propone: Dispositivo tubular conectado a la base de lavalvulade descarga, que......

Respuesta: Procede parcialmente, aclaralaredaccion, por lo que 4.10 Tubo de rebosadero queda como
sigue: Dispositivo tubular conectado alabase de lavéalvulade descarga, que tiene la funcién de evitar
derrames hacia €l exterior del tanque de inodoro en caso de falla de lavéalvula de admisién. Este
dispositivo puede ser parte de lavalvula de descarga o estar integrado en el tanque del inodoro.

66. Comentario: Dice: 4.11 Tubo de recuperacion.

Manguera flexible o tubo semirigido para conducir parte del agua......

Se propone: 4.11 Manguera de recuperacion.

Manguera flexible o semirigida que conduce parte del agua......

Respuesta: Procede parcialmente, se atiende en términos de larespuesta realizada a comentario 12.

67. Comentario: Dice: 4.12 Vévulade accionamiento hidréulico.

Vdavulacuyaobturacion......

Se propone: (Eliminar), poner en su lugar “ Dispositivos asistidos por presién”.

Respuesta: No procede, |os dispositivos asistidos por presion corresponden a otro tipo de operacion de
descarga de inodoro.

68. Comentario: Dice: 6.2.1 Tubo de recuperacion y elemento de sujecion. Lavalvula debe contar con
un tubo de recuperacion del sello hidraulico y un aditamento parafijarlo por arriba del borde superior del

Se propone: Manguera de recuperacion, elemento de fijacién y tubo de [lenado. La valvula debe contar
con una manguera de recuperacion del sello hidraulico y un aditamento parafijarlo por arribadel borde
del tubo......

Respuesta: Procede parcialmente, se atiende en términos de la respuesta realizada al comentario 32.

69. Comentario: Dice: 6.2.6 Resistencia ala presion de trabajo atemperaturay salpicado. Lavavula
debe resistir una presion de trabajo a temperatura; durante su operacion, no debe salpicar agua hacia
afuera del tanque del inodoro o hacialatapa de éste, segun lo indicado.......

Se propone: Lavalvuladebe resistir una presion de trabajo atemperatura; durante su operacion, no debe
sal picar agua hacia afuera del tanque de prueba o hacia arriba, segin lo indicado.......

Respuesta: Procede parcialmente, se atiende en términos de larespuesta realizada al comentario 34.

70. Comentario; Dice: 6.3.1 Tubo de rebosadero. El tubo de rebosadero de la valvula debe cumplir con
sus dimensiones, segun lafigura3.b

Se propone: El tubo de rebosadero de la valvula de descarga, debe cumplir con las dimensiones indicadas,
segun lafigura3.b

Respuesta: Procede aclarala redaccion, quedando como sigue: 6.3.1 Tubo de rebosadero. El tubo de
rebosadero de lavélvula de descarga, debe cumplir con las dimensionesindicadas, segun lafigura3.b
71. Comentario: Dice: 6.3.3. Resistencia del sello obturador al ataque del cloro. Los sellos obturadores
no deben variar sus caracteristicas fisicas al ser sometidos ala prueba de ataque del cloro (hipoclorito de
sodio), segun loindicado en el punto 8.3.3.

Se propone: Los sellos obturadores no deben variar sus caracteristicas fisicas o dimensionales, al ser
sometidos ala prueba de ataque del cloro (hipoclorito de sodio), segin lo indicado en el punto 8.3.3.
Respuesta: Procede aclaralaredaccion, por o que 6.3.3. Resistenciadel sello obturador al ataque del
cloro, queda como sigue: Los sellos obturadores no deben variar sus caracteristicas fisicas o



dimensionales, al ser sometidos ala pruebade ataque del cloro (hipoclorito de sodio), segin lo indicado
en el punto 8.3.3.

72. Comentario: Dice: 7.3 Defectos criticos Se aplica el nivel.....; 6.1.4 Resistencia al par de apriete;
6.2.1 Tubo de recuperaciony elemento de sujecion y 6.2.6. Resistenciaalapresion detrabajo a
temperatura

y salpicado.

Se propone: 6.2.1 Se propone manguera de recuperacion. Se propone que estas tres especificaciones
indicadas se pasen al inciso 7.4 Defectos menores.

Respuesta: Procede parcialmente, se atiende en términos de la respuesta realizada a comentario 35.

73. Comentario: Dice: 8.1.4.1.1. Equipo. Tubo rigido de cobre de 13 mm de didmetro cédulatipo “M”
con unalongitud de 100 mm.

Nota: Que sejustifique para que es este tubo o, en su caso, se elimine.

Respuesta: Procede parcialmente, quedando como sigue: Tubo rigido de cobre de 13 mm de didmetro
tipo“M".

74. Comentario: Dice: 8.1.5 Deresistenciaala corrosién. Esta prueba debe efectuarse alavavulade
admision y/o descarga cuando contengan partes que no sean de plastico, cobre, bronce, laton, acero
inoxidable o de hule.

Nota: Que este inciso se elimine ya que el 99% de las valvulas son fabricadas o importadas, con los
materiales descritos anteriormente.

Respuesta: No procede, se atiende en términos de larespuestarealizada al comentario 37.

75. Comentario; Dice: 8.2.1 De tubo de recuperacion y elemento de sujecion. Se verificard visualmente.
Se propone: 8.2.1 de la Manguera de recuperacion, elemento de sujecion y tubo de llenado.

Se verificaravisualmente, en el caso de que éstos se encuentren en el disefio de lavavula

Respuesta: No procede, ya esta especificado, se atiende en términos de la respuestarealizada al
comentario 38.

76. Comentario: Dice: 8.2.3 De gjuste del nivel del agua. Se verificara visualmente.

Se propone: De gjuste del nivel del agua. Se verificaravisualmente que llegue a aforo marcado.
Respuesta: Procede parcialmente, quedando como sigue: Se verificaré visualmente que se gjuste al aforo
marcado en el tanque de prueba.

77. Comentario: Dice: 8.2.4.3 Procedimiento. @) Con lavalvula de paso (10) en posicion cerrada, ajustar
alapresion de25 kPa......

g) Verificar que no exista sal picado de acuerdo con |o especificado en el inciso 6.8.

Se propone: a) Con lavalvulade paso (10) en posicion abierta, ajustar alapresion de 25 kPa......

El inciso 6.8 no existe en esta norma.

Respuesta: No procede, para gjustar la presion, en el equipo de prueba, lavélvula 10 debe estar cerrada,
seatiende en términos de larespuestarealizadaa comentario 39.

78. Comentario: Dice: 8.2.6.3 Procedimiento. a) con lavéalvula de admision en posicidn cerrada,

Sedebeincluir c) Abrir lavélvulaNo. 10

Respuesta: No procede, para ajustar lapresion, en el equipo de prueba, lavélvula 10 debe estar cerrada.
79. Comentario: Dice: 8.2.6.4 Resultados. Si no se presentan deformaciones, fugas visibles, salpicado.....
Se propone: Debe anteponerse a este resultado: Verificar que no exista sal picado hacialas paredes del
tanque de prueba o hacia afuera de éste.

Respuesta: Procede parcialmente, quedando como sigue: Observar que lavavula de admision, durante
su operacion, no presente deformaciones y no sal pique agua hacia afuera del tanque de prueba.

80. Comentario: Dice: 9.2 En el envase o embalgje (Ultimo parrafo): También debe incluirse un

instructivo deinstalacion en el que aparezcan esquema grafico de los componentes incluidos, asi como su
clasificacion.

Se propone: También debe incluirse un instructivo de instalacién en el que aparezcan esquemagrafico de
los componentes incluidos, asi como el tipo de acuerdo a su clasificacion.

Respuesta: No procede, no se requiere clasificacion, se atiende en términos de larespuesta realizada d
comentario 28.

81. Comentario; Dice: Figura 1. Equipo de prueba. Serepitelavavula9entrelal5ylal0

Nota.- Se debe quitar lavalvula9, lacual serepiteentrelasvavulas10y 15 delafigural.



Respuesta: Procede, no se requiere esta valvula parala operacion del equipo, se atiende en términos de la
respuesta realizada al comentario 47.
Con base en |os comentarios recibidos, unavez analizados, el Grupo de Trabajo acordo:
Suprimir el término temperatura y lo inherente donde aparezca en el cuerpo de la Norma, ya
que no se requiere.

Se incluy6 la coma (, ) en las unidades de medida, en lugar del punto decimal.

4.6 Restrictor. Elemento disefiado para regular el paso del agua por la manguera de
recuperacion para el sello hidraulico.

6.1.5 Resistencia a la Corrosién

Todas las partes de las valvul as objeto de estaNorma, incluyendo sus partes de conexion, no deben
presentar corrosion del material base y/o fallas del recubrimiento (burbujasy/o desprendimiento) después
de permanecer en lacamarade nieblasalina, cuando éstas sean fabricadas con material es distintos a:
plastico, cobre, bronce, latdn, acero inoxidable o de hule, segiin lo indicado en el punto 8.1.5.

8.1.4.1.1 Equipo:

- Tanque de prueba.

- Torquimetro con capacidad de 22,6 Nm (2,3 kgf-m) con 5% de exactitud y llave de
aplicacion.

- Tubo rigido de cobre de 13 mm de diametro tipo “M”.

Se suprime la preposicion “De” y la contraccion “Del” en 824, 825 831 vy 832
Quedando como sigue:

8.2.4 Tiempo de suministro

8.2.5 Hermeticidad

8.3.1 Tubo de rebosadero

8.3.2 Descarga

8.2.6. Resistencia a la presion de trabajo y salpicado
8.2.6.1 Equipo

- Instalacion hidraulica de acuerdo con el diagrama de la figura 1.
8.3.2.1 Equipo

- Tanque de prueba (figura 4).

- Herramienta de plomeria.

- Instalacién hidraulica de prueba (figura 1).

- Equipo de medicion de volumen.

8.3.2.3 Procedimiento

Aforar el tanque a6 litrosy accionar la palanca o dispositivo accionador y soltarlo.
Realizar tres veces més o anterior, medir volumen y sacar promedio.
8.3.2.4 Resultados

Verificar que ladescarga seaininterrumpidaen una solaoperacion, verificar que el volumen seaentre 5,9
y 6 litros, en caso contrario lavalvula de descarga se rechaza.
9.2 En el envase o embalaje

Paralasvévulastipo |.by |1.b paratanque de inodoro, debe incluirse en idioma espafiol |o siguiente:
. En ANEXO 1, se modifican las tolerancias de +10% a 15%, se atiende en términos de la
respuesta realizada al comentario 45.

Meéxico, D.F., a12 de marzo de 2003. - El Presidente del Comité Consultivo Nacional de Normalizacion
del Sector Agua, Cristébal Jaime Jaquez- Ribrica



