SECRETARIA DE ENERGIA

PROYECTO de Norma Oficial Mexicana PROY-NOM-016-SEDG-2002, Recipientes portétiles para contener
gas licuado de petr6leo.- Valvulas- Especificacionesy métodos de prueba.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Energia.

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM -016-SEDG-2002, RECIPIENTES PORTATILES PARA
CONTENER GAS LICUADO DE PETROLEO. - VALVULAS:- ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA.

La Secretaria de Energia, con fundamento en lo dispuesto por los articulos 26 y 33 fracciones | y IX dela
Ley Orgénicade la Administracion Plblica Federd; 4, 9y 14 fraccion 1V delaLey Reglamentariadd
Articulo 27 Congtituciona en € Ramo del Petrdleo; 38 fracciones|l, V' y IX, 40 fracciones| y XlII, 41 a
47, 50, 51 cuarto parafo, 52, 68 primer parrafo, 70, 71, 73, 74,91 a94 y 97 delaLey Federa sobre
Metrologiay Normdizacion; 28, 30 a 34, 39, 40y 80 dd Reglamento dela L ey Federd sobre Metrologia
y Normalizacion; 1, 2, 3, 6, 60, 62, 78 fracciones| y 11, 87 y 88 del Reglamento de Gas Licuado de
Petrdleo; 1, 2, 3, 13 fracciones XVI y XIX y 23 fracciones | alV, VI, XI, XVIl y XX dd Reglamento
Interior de la Secretaria de Energia, y

CONSIDERANDO

PRIMERO. Que esresponsabilidad del Gobierno Federd establecer las medidas necesrias afin de
asegurar que las vavulas de reci pientes portétiles para contener gas L.P. no constituyan un riesgo parala
seguridad de las personas, dd ambiente o dafien la sdud.
SEGUNDO. Qued dia 20 de octubre de 1993 se publicd en € Diario Oficial dela Federacion la
Norma Oficid MexicanaNOM -018/2-SCFI-1993, Recipientes portétiles para contener gas L.P.--
Vévulas
TERCERO. Qued 26 de diciembre de 2000 se publicd en € Diario Oficial dela Federacion una
modificacion adichaNorma Oficia Mexicana, paraincluir |as especificaciones particul ares que deberan
cumplir en su fabricacion las vavulas de acoplamiento directo para recipientes portatiles de gas L.P.
CUARTO. Que s= hace indispensable actudizar laNorma Oficid Mexicanay su modificacion
correspondiente, con lafinaidad de que se establezcan las especificaciones técnicas minimas de
seguridad
y los métodos de prueba paralafabricacion de las vavulas de recipientes portétiles para contener gasL.P.
y € procedimiento parala evauacion de la conformidad.
En razon de lo anterior, se expide @ siguiente Proyecto de Norma Oficial Mexicana
PROY-NOM -016-SEDG-2002, Recipientes portétiles para contener gas licuado de petréleo. - Vavulas. -
Especificaciones y métodos de prueba, aprobado por € Comité Consultivo Naciona de Normalizacion en
Materiade Gas Licuado de Petrdleo, en su sesion ordinariadel 27 de septiembre de 2002.
El presente Proyecto de Norma Oficial Mexicana se publicaa efecto de que losinteresados, dentro delos
sesenta dias naturales contados a partir de lafecha de su publicacion en € Diario Oficial dela
Federacion, presenten sus comentarios a Comité Consultivo Naciona de Normaizacion en Materiade
Geas Licuado de Petréleo, sito en laavenida de los I nsurgentes Sur 1582, 3er. piso (cficidiade partes),
colonia Crédito Constructor, Delegacion Benito Juérez, cadigo postal 03940, en México, D.F., teléfono
53 22 10 00, extenson 1073, fax 53 2210 48.
LaManifestacion de Impacto Regulaorio aque serefiere d articulo 47 fraccion | delaLey Federd sobre
Metrologiay Normalizacién estarda adisposicion del pablico para su consultaen € domicilio antes
sfidado.
Sufragio Efectivo. No Redleccion.
México, D.F., a15 de mayo de 2003.- El Presidente del Comité Consultivo Naciona de Normalizacion en
Materiade Gas Licuado de Petréleo y Director Genera de GasL.P., Eduardo Piccolo Calvera.-
Rubrica
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1. Objetivo y campo de aplicacion

Esta Norma Oficid Mexicana establece las especificaciones y métodos de prueba que como minimo se
deben cumplir en lafabricacion de las vAvulas de cargay descarga, con vavula de seguridad
incorporada, utilizadas en recipientes portatiles para contener gas licuado de petréleo, asi como
procedimiento paralaeva uacion delaconformidad correspondiente.

2. Referencias

Esta Norma se complementa con las siguientes normas oficid es mexicanas o aqudlas que las sudtituyan:

NOM -008-SCFI-2002

Sisema Generd de Unidades de Medida

NOM -086-ECOL-1994  Contaminacién Atmosférica Especificaciones sobre proteccion ambiental

3. Definiciones

que deben reunir los combustibles fésiles liquidos y gaseosos que se usan
en fuentesfijasy moviles.

Para efectos de esta Norma se establecen las siguientes definiciones:

3.1 Conexion dedida



Punto de conexion de lavavula que permite d llenado o lasdidade gas licuado de petrdleo del
recipiente port&til.

3.2 Digpositivo de maximo llenado

Elemento delavadvulaque sirve paraindicar ladturadd nivel prefijado del gasL.P. end interior del
recipiente portétil.

3.3 Gaslicuado de petrdleo o gasL.P.

Mezcla de hidrocarburos compuesta primordial mente por butano, propano o sus mezclas, como lo
establece laNorma Oficid Mexicana NOM -086-ECOL-1994 y que se lmaceng, transportay suministraa
presion en estado liquido.

3.4 Recipiente portétil

Envase metdico no expuesto a caentamiento por medios artificiaes usado para contener gas licuado de
petréleo, que por su peso 'y dimensiones puede mane arse manua mente.

3.5 Roscado externo conico

Rosca que permite la conexion delavavulaalabrida de recipiente portétil.

3.6 Presion de desfogue

Presidn alacud lavévulade seguridad opera

3.7 Véavula de acoplamiento directo

Vavulade cargay descarga para recipientes portétiles con una cgpacidad méximade 10 kg, alacud ssle
acopla directamente € regulador y/o adgptador, Sin necesidad de utilizar conexiones roscadas.

3.8 Vdvulade cargay descarga

Dispositivo mecanico cuyo mecanismo de cierre o gpertura, operado manualmente, se emplea parallenar
0 vaciar un recipiente portétil.

3.9 Vavula de seguridad

Elemento automético, utilizado paradiviar la presion excedente del gas dentro de un recipiente portétil,
evitando o permitiendo € escape de vapor del gas de acuerdo con lacdibracion y cgpacidad de
desfogue establecidos.

3.10 Vévula para recipientes portétiles
Dispositivo mecanico de operacion manud que integra en su cuerpo unavavulade cargay descargay
unavédvulade seguridad, con o sin dispositivo de nivel de méximo llenado.
4. Clasificacion
Las vavulas para recipientes portétiles para gas licuado de petrdleo, se clasifican en trestipos:
Tipol Vévulas de cargay descarga con vévula de seguridad integrada con capacidad de
desfogue de 10 m¥min como minimo.
Tipo2 Véavulas de cargay descarga con vavula de seguridad integrada con cgpacidad de
desfogue de 2 m¥min como minimo.
Tipo3 Véavulas de cargay descarga con vavula de seguridad integrada con capacidad de
desfogue de 2 m?min como minimo, con dispositivo de méximo |lenado.
4.1 Utilizacion
LavavulaTipo 1 se utiliza en recipientes portétiles de cualquier capacidad y lasvavulas Tipos2y 3 s
utilizan Unicamente en recipientes de hasta 10 kg de cgpacidad.
5. Especificaciones
51 Materides
5.1.1 El cuerpoy partes de lavdvulaque estan o puedan estar en contacto con € gas licuado de petréleo
deben ser de materid metdico, a excepcidn de los empagues o sellos que deben estar de acuerdo con €
punto 7.14.
5.1.2 El materid del cuerpo y componentes metdlicos que estan en contacto con € gas L.P., deben tener
un punto deinicio de fusén no menor a1 089 K (816°C) y unaresstenciaalatensién no menor que 68,9
MPa (702,6 Kgf/cmz) aunatemperaturade 477 K (204°C), con unaresisgtenciaa impacto de 33,9 J (3,46
kg - m)y debe ser resistente alaaccion corrosiva
5.1.2.1 Lavévuladebe ser resistente a la corrosion galvanica entre sus componentes, los recipientesy las
conexiones, de acuerdo con € punto 7.15.
Asimismo, deben ser resistentes a ambientes tropicales &cidos, basicosy oxidantes. Su resistenciadebe

ser hasta un 80% de |la que presenta un acero inoxidable austenitico y/o unaliga de 60% de cobre'y 40%
de zinc en dichos ambientes.



5.1.2.2 El materia dd volante debe sr metdico.

5.1.2.3 Los empaques 0 sdllos utilizados en las vévulas no deben estar sujetos alarestriccion de
temperatura de fusion, pero deben ser adecuados para estar en contacto con € gasL.P., de acuerdo con €
punto 7.14 de estaNorma.

5.1.2.4 Lapresion méxima de desfogue de las valvulas de sequridad debe ser de 3,3 MPa (33,7 kgf/ent),
de acuerdo con € punto 7.13.

5.2 Caracterigticas de componentes

5.2.1 Cuerpo
Lasdimensiones parae cuerpode lavavula debenser las que se establecen enlaTabla 1 (ver figuras 1y 2).
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Figura 1.- Dimensionesdelavalvula pararecipientesportatiles(tipos 1y 2)
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Figura 2.- Dimensionesdelavéalvula pararecipientes portatiles (tipo 3)

Tabla 1- Dimensionesdel cuerpo en milimetros

Tipol Tipo2 Tipo3
Figural Figural Figura2
Minimo Maximo Minimo Maximo Minimo Méaximo

B 53 53 53

C 16,5 16,5 16,5

D 17,0 17,0 17,0

E 25 15 15

F 130,0 100,0 100,0

Nota: Lasdimensones establecidas en latabla 1 deben verificarse utilizando un insrumento de medicion
digital 0 anddgico, que tenga unaresolucién de 0,01 mm.

5.2.1.1 Apoyo paralaherramientaen & cuerpo

El cuerpo de la vévula debe tener dos superficies planas parddas y opuestas, para posicionar la
herramienta de apriete, con las siguientes dimensiones:



5.21.1.1 ParalavadvulaTipo 1

12 mm x 25 mm como minimo y tener 2 mm de relieve como minimo sobre e cuerpo o cuaquier
componente adiciona delavavulade seguridad.

5.2.1.1.2 Paralasvévulas Tipos2y 3

8 mm x 24 mm como minimo y una distanciaminima de 28,5 mm entre las superficies.

5.2.1.2 Roscado externo conico

El roscado debe ser  correspondiente a designado paratuberiade 19,05 mm, (3/4) -14 NPT, y parala
vévulade acoplamiento directo se aceptade 12,7 mm (1/2)-14 NPT, hasta 19,05 mm (34)-14 NPT
comprobandose con 7.1.

5.2.1.3 Momento de torsién parala conexion del roscado externo conico

Laconexion del roscado externo conico debe resistir un momento detorsion de 11 300 N- cm + 0,5%
(1153 kgf -cm) para rosca de 19,05 mm (3/4)-14 NPT y para rosca de 12,7 mm (1/2)-14 NPT, de
9000 N-cm+ 0,5% (918 kgf-cm) sin que presenten deformacion, fisuras o roturas.

5.2.1.4 Conexion de dida

Las dimensiones de la conexion de salida deben ser las que se establecen en latabla 2 (ver figura3), d
roscado debe ser izquierdo recto y se comprueba de acuerdo con lo establecidoen 7.1.

Para védvulas de acoplamiento directo esta disposicion no aplica.
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Figura 3. Dimensionesdela conexién desalida

Tabla 2.- Dimensiones de la conexion de salida en milimetros

Tipoderosca (0,885-14 NGO-LH-INT)
Didmetro de paso 21,30a21,39
A 34,93 maximo
B 11,10 maximo
D 17,45+ 0,38
I 25,40 minimo
K 60° + 1°
P 31,75 mé&imo




T 14,27 minimo
U 17,45+ 0,38

5.2.1.4.1 Momento de torsién parala conexion de sdida

Laconexion de sdida debe resistir un momento de torsion de 2 902 N-cm £ 0,5% (296 kgf-cm) sin que
presente deformacion, fisuras o roturas, comprobandose de acuerdo con 7.2.

5.2.1.5 Fjacion de mecanismo

Las vavulas deben tener un medio de fijacion acoplado o formando parte dd cuerpo de dichavévula, de
tal maneraqueimpidad desprendimiento de sus partes internas cuando se opere d manerd normamente,
comprobandose de acuerdo con 7.10.

5.2.1.6 Sdlosuperior

El sdlo superior debe ser hermético d someter la vdvulatotalmente abierta auna presion de hasta 3,3
MPa (33,7 kg‘f/cmz), durante 60 s, comprobandose de acuerdo con 7.4.

5.2.1.7 Obturador de cargay descarga

El obturador de cargay descarga debe resistir |os esfuerzos que se establecen en esta Norma, Sin presentar
deformaciones, roturas o escamas.

5.2.2 Volante

5.2.2.1 El volante debe ser fabricado con un materid metdico que resstad momento de torsion
establecidoen 5.3.2.2.

5.2.2.2 El didmetro exterior debe ser como minimo de 55 mm parad Tipo 1y de45 mm paralos Tipos2y
3. El didmetro exterior debe ser como méximo de 76 mm.

5.2.2.3 El volante debefijarse rigidamente a vastago de manerata, que launidn de ambas partesimpida
desprender € volante sin destruirlo.

5.2.2.4 Las expecificaciones establecidas en los numerdes dd 5.2.2.1 d 5.2.2.3 de esta Norma Oficid
Mexicana no gplican paralas vavulas de acoplamiento directo.

5.2.3 Vdvulade ssguridad

5.2.3.1 Operacion

Debe mantenerse en pasicion de cerrado en tanto no se eleve la presion del gas que contiene € recipiente,
arriba de los limites sguientes:

5.2.3.1.1 Presién de apertura

La presion de apertura debe estar comprendida entre 2,1 MPa (21 kgfiem?) y 3,3 MPa (33,7 kgf/cm?),
debiendo comprobarse como seindicaen 7.11.

5.2.3.1.2 Cierredelavévula

Lavavulade seguridad debe regresar asu posicion de cierre auna presion no menor de 2,1 MPa

(21 kgf/cmz), debiendo comprobarse como seindicaen 7.12.

5.2.3.2 Capacidad de desfogue

5.2.3.2.1 ParalavadvulaTipo 1

Debe tener una capacidad de desfogue minimade 10 n/minauna presién méximade 3,3 MPa

(33,7 kgf/cm%, debiendo comprobarse como seindicaen 7.13.

5.2.3.2.2 Paalasvévulas Tipos2y 3

Debe tener una capacidad de desfogue minimade 2 mIminauna presién méximade 3,3 MPa

(337 kgf/cm%, debiendo comprobarse como seindicaen 7.13.

5.2.3.3 Ajuste delavévula

El guste delavavulade seguridad se redliza por parte del fabricante y debe contar con un medio de
fijacidn que asegure su permanencia

5.2.4 Digpositivo de méximo Ilenado

Lasvavulas Tipo 3 deben llevar controles de maximo Ilenado, con un orificio restrictor y un tubo
deflector que tenga un abocinado o deflector circular cuyo didmetro seade 3,5 mm como minimo, que
garantice un maximo llenado de 85% y seade un materid metdico resistente d atague de | os efectos del
gasL.P. y tener un purgador accionable con una herramientao amano.

5.2.5 Hermeticidad

El cuerpo delavévuladebe ser hermético d someterlo a una presién neumética de 3,3 MPa (33,7
kgf/cn?), en posicion cerrada o abierta, con lavavulade seguridad obturada

5.3 Sentido de aperturay cierre delavdvula



Lavavuladebe abrirse cuando se opere @ volante en sentido contrario a movimiento de las manecillas

del relg).

5.3.1 Momento de torsion para la gpertura maxima

Aperturamaximaa 981 N-an + 0,5% (100 kgf-cm), sin que presente deformacion, fisuras o roturas.

Se comprueba de acuerdo con 7.6.

5.3.2 Momento de torsén para e cierre norma y cierre maximo

Las vévulas no deben presentar fugas ni deformaciones en sus partes a someterse alos momentos de

torsion y presiones siguientes, comprobandose de acuerdo con 7.5.

5.3.2.1 Cierre normd

El cierre norma delavévuladebe ser a294 N-am + 05% (30 kgf -cm) y auna presion internade 2,1

MPa (21 kgf/cm?), durante 60 s,

5.3.2.2 Ciare maximo

El cierremaximo delavévuladebe ser a1 568 N- an + 0,5% (160 kgf-cm) y aunapresion internade 2,1

MPa (21 kgf/cm?), durante 60 s,

5.3.2.3 Las expecificaciones establecidas en los numerales del 5.3.1 d 5.3.2.2 de eta Norma Cficid

Mexicana no aplican paralas védvulas de acoplamiento directo.

5.4 Resigenciaalos cambios detemperatura

Las vévulas deben abrir, cearrar y no presentar fugas ni deformaciones después de sujetarlas a cambios de

temperatura de -15°C a 70°C, £ 2°C. Su cumplimiento debe demostrarse de acuerdo con lo indicado

en’7.

5.5 Vibracion

Las vavulas deben ser herméticas sin presentar deformaciones o desgjustes d sujetarlas a vibraciones con

unaamplitud de + 0,3 mmy a unafrecuencia de 60 Hz, durante una hora, después de someterlas d

momento detorsony presion parad cierre normal. Lacomprobacion del cumplimiento se hace

gplicando lo indicado en 7.8.

5.6 Ciclosde aperturay cierre

Las vavulas deben conservar sus caracteristicas de funcionamiento y hermeticidad d someterlas alas

pruebas de aperturay cierre a presion mencionadas en 7.9.

6. Muestreo

Cuando se requiera de muesireo para unainspeccion no oficid, éste debe establecerse de comin acuerdo

entre las partesinvolucradasy para efectos oficiaes, € muestreo esta sujeto alo dispuesto en latabla 3.
Tabla 3- Cantidad de especimenes para prueba

No. Prueba Muedtras a probar

1- | Veificaciondelasroscasde entraday sdida Tres especimenes no sujetos a ninguna prueba

2- | Pruebadetorsén paralaconexion de sdida Los mismos tres especimenes de laprueba 1

3- | Pruebadetorsion paralaconexion del roscado Los mismos tres especimenes de la prueba 2
externo conico

4- | Pruebade hermeticidad L os mismos tres especimenes de la prueba 3

5- | Pruebade hermeticidad d momento de torsion para Los mismos tres especimenes de la prueba 4
cierre normd y cierre maximo

6- | Pruebaderesstenciaa momento de torsén para Los mismos tres especimenes de la prueba 5
aperturamaxima

7- | Pruebade resisenciaalos cambios de temperatura Un epécimen no sujeto aninguna prueba

anterior

8- | Pruebaderesisenciaavibraciones Los mismos tres especimenes de laprueba 6

9- | Pruebadeciclosde gperturay cierre Usar  espécimen delaprueba 7

10.- | M éodo defijacion dd volante en d véastago Usar un espécimen delaprueba8

11.- | Pruebasde aperturay cierre delavévulade Tres especimenes no sujetos aninguna otra
seguridad prueba anterior

12.- | Pruebade capacidad de descargade lavélvulade Usar un espécimen delaprueba 11
segurided

13- | Pruebaderesisenciaalaaccion dd gasL.P. Usar un espécimen delaprueba 11




I 14.- I Prueba de resstenciaalacorrosion Usar un espécimen delaprueball

Notas.-
a) La prueba nidmero 1 para las valvulas de acoplamiento directo solo aplica a las roscas de
entrada, las cuales pueden ser desde 12,7 mm (1/2)-14 NPT hasta 19,05 mm (3/4)-14 NPT.

b)  Las pruebas nimeros 2, 5, 6 y 10 no aplican para las valvulas de acoplamiento directo.

7. Méodos de prueba
L osresultados obtenidos de las diferentes pruebas indicadas en este capitul o deben contener los
Sguientes datos como minimo, de acuerdo con laNOM -008-SCFI-2002, en lo aplicable:

- Identificacion del laboratorio de pruebas

- Responsable del laboratorio

Fecha de prueba
- Resultados de las pruebas obtenidos
- Observaciones o comentarios de ser aplicables

7.1 Veificacion derosces
7.1.1 Instrumentos
- Anillo verificador de rosca externa de 12,7 mm (1/2)-14NPT L1 0 19,05 mm (3/4)-14 NPT L1

- Verificador “Pasa-No Pasa” para rosca interna (0,885-14 NGO-LH-INT)

7.1.2 Procedimiento
Paralaroscaexternaseintroduce  anillo verificador hasta donde lo permitalarosca, y en este momento
se determinan cuantos hilos sobresden o quedan dentro del ras del anillo verificador.
Paralaroscainterna se introduce d verificador macho "Pasa-No Pasd' por ambos extremos dentro de la
conexion desdida
7.1.3 Resultados
Laroscaexternacumplelo especificado, S queda dentro de latolerancia permitidade + 1 vueltarespecto
a rasdd anillo verificador.
Laroscainternacumple lo epecificado, S € verificador macho "Pasd’ entrahagtad find delaroscay €
"No Pasd' se permite que entre como maximo 2 hilos.
7.2 Prueba de resstenciaalatorsion parala conexion de sdida
7.2.1 Aparatos e instrumentos

- Elemento de sujecion.

- Torquimetro con la capacidad adecuada para efectuar la prueba.

7.2.2 Procedimiento
Segjjetalavélvulay con e torquimetro se aplicaun par torsona de 2 902 N- am + 0,5% (296 kgf-cm) a
laconexion dedida
7.2.3 Reaultado
Laconexion de sdida cumple lo especificado s no presenta deformaciones, fisuras o roturas.
7.3 Pruebade resstenciaalatorsion parala conexion de roscado externo conico
7.3.1 Aparatos e instrumentos
- Elemento de sujecion.

- Torquimetro con la capacidad adecuada para efectuar la prueba.

7.3.2 Procedimiento

Segjjetala vdvulay con € torquimetro se gplicaun par torsiona alaconexion de roscado conico de
11 300 N-om+ 0,5% (1 153 kgf -cm) para 19,05 mm (3/4)-14 NPT y para12,7 mm (1/2)-14 NPT, de9
000 N-am+ 0,5% (918 kgf-cm) sin que presenten deformacion, fisuras o roturas.

7.3.3 Resultado



Laconexion del rascado conico cumple con o especificado s no presenta deformaciones, fisuras
o roturas.
7.4 Prueba de hermeticidad delavévula
7.4.1 Aparatos e instrumentos
- Dispositivo de prueba que comprenda lo siguiente:

- Sistema neumético con la capacidad para efectuar la prueba.

- Conexionesnecesarias.
- Mandmetro con la cgpacidad adecuada para efectuar la prueba
- Recipientes con agua.
- Cronometro
7.4.2 Procedimiento
Seingdalavavulaen € dispositivo de prueba en posicion cerraday con lavavula de seguridad
obturada se introduce en € recipiente con agua, sele aplicauna presion internade 3,3 MPa (33,7
kgf/m12) durante 60 s paraverificar que no existen fugas.
Seliberalapresion del sistema, se abrelavavulay con un tapdn roscado con asiento conico sin empague
se obtura la conexion de sdida de lavavula, seintroduce en € recipiente con aguay sele gplicauna
presion internade 3,3 MPa (33,7 kgf/cm?) durante 60 s para verificar que no existen fuges.
7.4.3 Resultado
Lavavulase consderahermética s estando abierta o cerrada no presenta fugas (burbujas).
7.5 Prueba de hermeticidad d momento de torsion paracierre norma y cierre maximo
7.5.1 Aparatos e instrumentos
- Elementos de sujecion.

- Torquimetro con la capacidad adecuada para efectuar la prueba.
- Conexiones necesarias.

- Sistema neumatico con la capacidad para efectuar la prueba.

- Mandmetro con capacidad adecuada para efectuar la prueba.

- Crondmetro.

- Recipiente con agua.

7.5.2 Procedimiento
Sesyjetalavavula, con € torquimetro se gplicaun par torsiond d volante hasta queindique 196 N-an +
05% (20 kgf -cm); seinstdlaen & sstema neumético, se sumerge en d recipiente con aguay sele gplica
unapresion internade 2,1 MPa (21 kgf/cmz) durante 60 s.
Después de este tiempo seretiralavavuladd sistema neumético y se sujeta nuevamente. Con €
torquimetro se gplicaun par torsond a volante hasta que indique 1 568 N- cm + 0,5% (160 kgf-cm), se
ingtala en  sistema neumético, se sumerge en € recipiente con aguay sele aplicaunapresion internade
2,1 MPa (21 kgf/cn) durante 60 s.
Para probar lahermeticidad del sello superior, se obturad extremo del roscado interno izquierdo paraelo,
<eliberal avadvuladd momento de torsién; seingdaaen € sistema neumético, se sumergeen e
recipiente con aguay e le aplica una presion internade 2,1 MPa (21 kgf/cmz) durante 60 s,
posteriormente se bgja lentamente la presion hastallegar a0 MPa (0 kgf/cmz).
7.5.3 Resultados
Lavavula se consderaherméticas después de la aplicacion de los momentos de torsién de cierre norma
y maximo no presentafugas ni deformaciones en sus partes.
7.6 Prueba de resstenciad momento de torsion de gperturamaxima
7.6.1 Aparatos e instrumentos

- Elemento de sujecién

- Torquimetro con la capacidad adecuada para efectuar la prueba.
7.6.2 Procedimiento



Se syjetalavéavulade la superficie para posicionar la herramienta de goriete y se aplica un par torsiona
de 981 N-am+ 0,5% (100 kgf-cm) en sentido de apertura.
7.6.3 Resultados
Se consideraque lavévula es resistente d momento de torsién de aperturamaximas no presenta
deformacionesni fisuras, conserv ando su posicion y funcionamiento normal (aperturay cierre).
7.7 Prueba de resstencia alos cambios de temperatura
7.7.1 Materia e instrumentos
- Mezcla frigorifica en fase liquida.

- Un recipiente adecuado para efectuar la prueba.
- Termometro con capacidad adecuada para efectuar la prueba.
- Crondmetro

7.7.2 Procedimiento
Seintroduce lavavula en unamezclafrigorifica en fase liquidaa unatemperaiurade -15°C + 2°C,
durante una hora; a término de este tiempo, lavavula se pasaa un recipiente con agua a una temperatura
de 70°C + 2°C, durante 30 min. Después de o antes mencionado, se le efectlian | as pruebas establ ecidas
en79,711y7.12.
7.7.3 Resultado
Se considera que lavavula es resistente alos cambios de temperatura s conservasu hermeticidad, no
presentando fugas ni deformaciones en sus partes.
7.8 Prueba de resstencia a vibraciones
7.8.1 Aparatosy equipos

- Vibrador a 60 Hz y + 0,3 mm de amplitud

- Conexiones necesarias.
- Sistema neumét ico con capacidad para efectuar la prueba
- Torquimetro con capacidad adecuada para efectuar la prueba.

- Mandmetro con capacidad adecuada para efectuar la prueba.
- Recipiente con agua.

7.8.2 Procedimiento

Seingdalavadvulaen € vibrador y se conecta d sstemaneumético, se cierralavdvulahasaqued
torquimetro indique 294 N- cm + 0,5% (30 kgf <), sedlevalapresion a2,1 MPa (21kgf/cn?). En estas
condiciones se somete a vibraciones con unaamplitud de + 0,3 mmy aunafrecuenciade 60 Hz durante 1
h. Al término de este tiempo seintroduce lavdvulaen € recipiente con agua o aplicando unamezclade
aguacon jabon snliberar lapresion.

Posteriormente, se obtura la conexion de sdida de la vdvula por medio de un tapdn roscado con asiento
conico sn empagque, se libera del momento de torsidn hasta que lavdvula abora totamente, se somete a
las vibraciones antes mencionadas durante 1 h y a término de este tiempo seintroduce lavdvulaend
reci piente con agua o gplicando una mezcla de agua con jabon sin liberar lapresion.

7.8.3 Reaultado

Se consdera que las vavulas cumplen con lo requerido s permanecen herméticas y no presentan
desgjustes y/o desprendimiento de sus componentes.

7.9 Prueba de gperturay cierre

7.9.1 Aparatosy equipos
- Mecanismo apropiado para efectuar 6 000 ciclos de cierre y apertura, con una frecuencia
méxima de 10 ciclos por minuto.

- Contador de ciclos.

- Conexiones necesarias.

- Recipiente con agua.

- Mandmetro con capacidad adecuada para efectuar la prueba.
- Torquimetro con capacidad adecuada para efectuar la prueba.

7.9.2 Procedimiento



Seingadalavadvulaen d sstemaneumético y se somete aunapresion internade 2,1 MPa (21 kgf/cmz) y
con & mecaniso antes mencionado se somete a una frecuencia de gperturay cierre que no excedade 10
ciclos por minuto. Si lavavula cuenta con volante, se somete a6 000 ciclos de cierrey apertura.con un
momento de torsién de 392 N-cm + 05% (40 kgf -cm) d cierre. S la prueba se fectliasin volante, la
vavula se somete a 1 000 ciclos continuos de cierre y gpertura con un momento de torson de 1 130
N-om+ 05% (115,3 kgf -cm) d cierre. Al término de los ciclos antes mencionados se redizala prueba
7.5.
Las vavulas de acoplamiento directo se someten a4 000 ciclos de aperturay cierre, utilizando un pivote
gue abray cierre & obturador de cargay descarga bgjo auna presion neuméticade 69 kPa (0,7 kgf/crrf).
7.9.3 Resultado
Se considera que las vavulas cumplen con lo requerido S conservan sus caracteristicas de
funcionamiento (gperturay cierre) y hermeticidad d terminar la prueba.
7.10 Prueba paralafijacion dd volante en € vastago
7.10.1 Aparatosy equipo

- Elementos de sujecion.

7.10.2 Procedimiento
Se colocalavavulaen € equipo de prueba, sujeténdolafirmemente por € lado delacuerda conica
(entradade gas), y sele gplicaa volante unafuerzadetension en € gevertica y en sentido opuesto ala
véavula, hasta alcanzar |a separacion o desprendimiento entre e volantey d vastago de lavavula
7.10.3 Resultados
El volante debe quedar destruido ya sea parcia o totamente, de preferencia en lazona de union entre éste
y d véstago, de modo de que no pueda ser utilizado nuevamente. En cuanto a componente de sujecion a
vastago, éste puede quedar deformado, fragmentado o completo y ubicado de tal maneraqueimpidala
colocacion de otro volante.
7.11 Pruebade gperturade lavavulade seguridad
7.11.1 Aparatos e instrumentos

- Sistema neumatico con capacidad para efectuar la prueba

- Conexiones necesarias.
- Mandmetro con capacidad adecuada para efectuar la prueba

- Recipientes con agua.

7.11.2 Procedimiento
Seingtdan lastres valvulas d banco de prueba, ya sea en serie 0 una por una, por medio de un tapon
rascado con asiento conico Sin empague, se cierran las vévulas, se sumergen en € depdsito con aguadel
banco de pruebay de inmediato sele aplicaaire auna presion de 1,37 MPa (14,0 kgf/cm?). Por arribade
esta presion, se aumenta lentamente la presion hasta observar lasdidadel aire que corresponde ala
presion
de apertura
7.11.3 Resultado
Se consdera que lavavulacumple con lo especificado S |a presion de apertura se presenta a partir de
unapresion de 2,1 MPa(21 kgf/cm?) y hasta 3,3 MPa (33,7 kgf/cn).
7.12 Prueba de presion de cierre de la vdvula de seguridad
7.12.1 Aparatosy equipo

- Sistema neumatico con capacidad para efectuar la prueba.

- Conexiones necesarias.
- Manometro con capacidad adecuada para efectuar la prueba.
- Recipientes con agua.

7.12.2 Procedimiento

Después de efectuar la pruebaindicadaen 7.11, se disminuye lentamente la presién hasta que desaparezca
completamente lasdidade aire.

7.12.3 Resultado

Se considera que la vévula cumple con lo epecificado s 1a presion de cierre esigua 0o mayor de 2,1

MPa (21 kgf/cm?).

7.13 Prueba de capacidad de descarga de la vdvula de seguridad

7.13.1 Aparatosy equipo



- Sistema neumatico con capacidad para efectuar la prueba.

- Medidor de flujo con capacidad adecuada para efectuar la prueba.

7.13.2 Procedimiento
Seindadalavédvulaen d ssemaneumético y se conectaa medidor deflujo, se golicaunapresién
méxima de 3,3 MPa (33,7 kgf/cm?d) y se mide d gasto de la descarga de lavavula de seguridad en
m/min.
7.13.3 Resultado
Parad Tipo 1 lacapacidad de descarga debe ser iguad o mayor a10 m3/miny paralosTipos2y 3, igud o
mayor a2 m?min. Posteriormente debe cumplirse conlo establecidoen 7.11y 7.12.
7.14 Pruebaderesstenciaalaaccion dd gasL.P.
Comprobacion de laaccion ddl gas L.P. en estado liquido sobre aro-sdllos, sello superior y sdllodela
vavulade sguridad.
7.14.1 Materid y equipo

- Gas L.P.

- Recipiente portétil para contener gas L.P.

7.14.2 Procedimiento
Seinstaalavavulaen € recipiente portéil, noimportando su capacidad, se cargagasL.P. a recipiente,
conlavavulaabiertay la sdida obturada, se colocad recipiente en posicién invertida durante 72 h,
después s= colocad recipiente en su posicion originad y se pruebade acuerdo con 7.5, 7.11y 7.12.
7.14.3 Resultados
Se considera que lavavula cumple con lo especificado s cumple con 7.5, 7.11, 7.12 y después de
desarmada, se comprueba que € asiento conico de la conexion de sdida, sdllo superior y sdlo dela
vavula de seguridad no hayan sufrido deformaciones permanentes, agrietamientos, escamas u otros
defectos que afecten su funcionamiento.
7.15 Prueba de resistenciaalacorrosion
7.15.1 Aparatosy equipos

- Cémara salina con solucién al 5% de cloruro de sodio

- TermoOmetro con capacidad adecuada para efectuar la prueba.

7.15.2 Procedimiento
A lavavulasele efectlian las pruebas establecidasen 7.11y 7.12 y seregistran los va ores obtenidos.
Secolocalavavulaen lacamarasdinadurante 200 h, aunatemperaturade 35°C + 2°C y una
concentracion en lasolucion de cloruro de sodio del 5%.
7.15.3 Resultados
Al término de la prueba se verifica nuevamente que la vdvula de seguridad cumpla con lo establecido en
7.11y 7.12, ademés de que todas | as partes de la vavula de seguridad no deben presentar oxidacion.
8. Marcado, empaquey embalaje
8.1 Marcado
Cadavavuladebe llevar marcado en formaclaray permanente los siguientes datos como minimo,
cumpliendo conlaNOM -008-SCFI-2002 en lo aplicable.
8.1.1 End cuerpo

- Marca o simbolo del fabricante.

- Presién de apertura nominal de la valvula de seguridad, en MPa.
- La leyenda "HECHO EN MEXICO" o la designacion en espariol del pais de origen.

- El mes y afio o semana y afio de fabricacion, en ese mismo orden, pudiendo ser numérico o
alfanumeérico, con dos caracteres como minimo para semana, mes y afio.

8.1.2 End volante
- Las palabras abrir y cerrar en espaiol, indicando con una flecha el sentido de operacion.

8.1.3 End embdge
- Marca o simbolo del fabricante.



- Tipo o0 modelo de la valvula.
- Cantidad de piezas.
- La leyenda "HECHO EN MEXICO" o la designacion en espariol del pais de origen.

8.2 Empaguey embdge

Las vavulas deben empacarse y emba arse de td forma que queden protegidas durante su trangporte

y almacenamiento.

9. Procedimiento parala evaluacion dela conformidad

9.1 Significado de términos

Para efectos de este procedimiento, |0s siguientes términos se entenderan como se describen

a continuacion:

9.1.1 Certificado de la conformidad.

Al documento mediante & cual la Direccidn Generd de Gas L.P. 0 un organismo de certificacion para
producto, hacen constar que las vavulas para recipientes portétiles materia de esta Norma cumplen con
las especificaciones establecidas en lamisma

9.1.2 Certificado de sistema de cdidad.

Al documento que otorga un organismo de certificacion parasistemas de calidad, a efecto de hacer
congtar que € Sstema de aseguramiento de calidad certificado del producto contempla un procedimiento
de verificacion parae cumplimiento con esta Norma,

9.1.3DGGLP.

Direccion Generd de Gas L.P. de la Secretaria de Energia.

9.1.4 Familia de productos.

Al grupo de productos del mismo tipo, en e que las variantes son de caréacter estético o de apariencia,
pero conservan las caracteristicas de disefio que aseguran € cumplimiento con esta Norma

9.1.5 Informe de pruebas.

Al documento que emite un laboratorio de pruebas, mediante & cual se presentan |os resultados obtenidos
en las pruebas redlizadas alas muestras recibidas de las v vulas para reci pientes portétiles materiade
esta Norma.

9.1.6 Laboratorio depruebas.

Al laboratorio de pruebas acreditado y gprobado en esta Norma, conforme lo establece laLey Federa
sobre Metrologiay Normalizacion.

9.1.7 Ley.

A laLey Federd sobre Metrologiay Normaliz acion.

9.1.8 Muestreo de producto.

Al procedimiento mediante € cual se sdleccionan las vdvulas pararecipientes portatiles materia de esta
Norma, con € fin de someterlas alas pruebas establecidas en lamisma.

9.1.9 Norma.

A laNorma Oficid MexicanaNOM -016-SEDG-2002.

9.1.10 Organismo de certificacion para producto.

A lapersonamord acreditaday aprobada conforme alaL ey, quetenga por objeto redizar funciones de
certificacion de la conformidad con esta Normaalas vavulas para reci pientes portatiles que se utilizan
para contener gas L.P.

9.1.11 Organismo de certificacion parasstemas de calidad.

A lapersonamord acreditada conforme alaley, que tenga por objeto redizar funciones de certificacion
a ssema de aseguramiento de cdidad de la linea de produccidn de los fabricantes de vdvulas para
recipientes portétiles materia de esta Norma.

9.1.12 Verificadion.

A lacomprobacién a que estén sujetas las v vul as para recipientes portétiles que cuentan con un
certificado de la conformidad, con € objeto de constatar que contintian cumpliendo con esta Norma,
comprobacion delacua depende la continuidad de la vigencia de dicho ceattificado. La verificacion
puede ser de dostipos: verificacion de seguimiento o deatoria.

9.2 Procedimiento

Articulo 1. El presente procedimiento es gplicable alas vévulas para reci pientes portétiles materia de
esta Norma, de fabricacion naciond o extranjera, que se pretendan comercidizar en € territorio naciond.



Articulo 2. El certificado delaconformidad con esta Norma debe obtenerse delaDGGLP o deun
organismo de certificacion para producto. Los procedimientos parala evauacion de la conformidad
establecidos por los organismos de certificacin para producto deberan ser aprobados por laDGGLPy
cumplir con lo ordenado en este procedimiento.

Articulo 3. Paraobtener € certificado de la conformidad por parte delaDGGLP, se estaraalo siguiente:

El interesado obtendrda en la oficialia de partes de la DGGLP, ubicada en Insurgentes Sur 1582,
tercer piso, colonia Crédito Constructor, codigo postal 03940, México, D.F., o en la pagina de la
Secretaria de Energia, via Internet, en la siguiente direccion www.energia.gob.mx, seccion
servicios y tramites del publico y requisitos referentes al gas L.P., un paquete informativo que
contendra el formato de solicitud, el listado de los laboratorios de pruebas, asi como la relacién
de documentos requeridos para las dos modalidades de certificacion que se mencionan a
continuacion:

a) Para obtener el certificado de la conformidad con verificacion mediante pruebas periddicas
al producto, se deben presentar los siguientes documentos:

Solicitud de certificacion debidamente requisitada.
Original del comprobante de pago de derechos por el servicio de certificacion.

Original del informe de pruebas. Para efectos de la solicitud de certificacion ante la
DGGLP o el organismo de certificacion para producto, el informe de pruebas tiene una
vigencia de un afio a partir de la fecha de su emision.

Copia simple y certificada para cotejo del acta constitutva de la empresa. Este
requisito s6lo sera aplicable cuando el tramite sea solicitado por primera vez.

Copia de la Cédula del Registro Federal de Contribuyentes. Este requisito solo sera
aplicable cuando el tramite sea solicitado por primera vez.

Copia simple y certificada para cotejo del testimonio que contenga las facultades del
representante legal de la empresa.

Especificaciones técnicas de las valvulas para recipientes portétiles materia de esta
Norma que se pretendan certificar.

Copia del certificado de la conformidad otorgado con anterioridad, en su caso.

Declaracion bajo protesta de decir verdad, por medio de la cual el solicitante manifiesta
gue el producto presentado para el informe de pruebas es nuevo y representativo de la
linea

de fabricacién y que las muestras fueron seleccionadas conforme a lo establecido en
esta Norma.

b) Es opcional para las empresas que cuenten con certificado de sistema de calidad obtener
el certificado de la conformidad con verificacion mediante el sistema de calidad de la linea
de produccion, para lo cual se deben presentar los siguientes documentos:

Los documentos sefialados en el inciso a) anterior.
Copia del certificado de sistema de calidad, vigente.

El interesado podra entregar en la oficialia de partes de la DGGLP, enviar por correo certificado
o por servicio de mensajeria, el original de la solicitud y los documentos a que se refieren los
incisos a) o b) anteriores, de acuerdo a la modalidad de certificacion de la conformidad que se
pretenda obtener.

La DGGLP revisara la documentacién presentada y en caso de detectar alguna omisién en la
misma, en términos de la Ley Federal de Procedimiento Administrativo, prevendra por escrito y
por una sola vez al interesado, a fin de que en un plazo maximo de diez dias habiles, contados a
partir de la fecha de notificacion de la misma, subsane dicha omision.

El trdmite para la expedicion del certificado de la conformidad realizado por la DGGLP debera
ser notificado al interesado en un plazo no mayor de cuarenta y cinco dias habiles, contados a
partir del dia habil siguiente a la fecha en que ingrese la documentacion respectiva 0, en su caso,
gue se hayan subsanado las omisiones notificadas.



Articulo 4. Los cetificados de la conformidad se atorgaran d fabricante naciond, importador

o0 comerciante de las vavulas para reci pientes portéiles materia de esta Norma que los soliciten, previo
cumplimiento de los requisitos aque serefiere d articulo 3 dedl presente procedimiento.

Articulo 5. Familia de productos.

Para propdsitos de certificacion, laDGGL Py |os organismos de certificacion para producto clasificaran a
las vélvulas para recipientes portétiles materia de esta Norma en familias de productas, afin de otorgar un
certificado de la conformidad por cada familia Los criterios parala clasificacion de los productos en
familias establecidos por los organismos de certificacion para producto deberan ser aprobados por la
DGGLP.

Cudquier controversia que se presente en la clasificacion de los productos en familias seré resudlta por
la DGGLP.

Articulo 6. Lavigenciade los certificados de la conformidad serd de:

Un afio apartir delafechade su emision, paralos certificados de la conformidad con verificacion
mediante pruebas periddicas d producto.

Tres afios apartir de lafecha de su emision, paralos certificados de la conformidad con verificacion
mediante € sistema de cdidad de lalinea de produccion.

Lasvigencias aque serefiere este articulo estarén sujetas d resultado de la verificacion correspondiente,
enlostérminos del articulo siguiente.

Articulo 7. Veificacion.

Los certificados de la conformidad estén sujetos a verificaciones de seguimiento y deatorias por parte de
laDGGLP o delos organismos de certificacion para producto, mediante inspeccion visua y documentd,
asi como muestreo y pruebas de producto, afin de constatar € cumplimiento con esta Norma. Esta
verificacion sellevaraacabo en los términos establecidos por laley.

Las verificaciones de seguimiento serén redizadas por laDGGLP o d organismo de certificacion para
producto, segiin quien haya otorgado d certificado de la conformidad y se programaran de comin
acuerdo con d titular de dicho certificado. La periodicidad de estas verificaciones sera de dos veces d

afio parala certificacion con verificacion mediante pruebas periddicas a producto y unavez d afio parala
certificacion con verificacion mediante € sstema de cdidad de linea de produccion.

Las verificaciones destorias serdn redizadas solo por laDGGLP, con base en denuncias recibidas o
como medida preventivaa posibles violaciones ala Norma, pudiendo efectuase en cualquier momento y
Sn necesidad de aviso previo.

Los gastos que se originen por las verificaciones de seguimiento seran acargo del titular del certificacion
delaconformidad, en tanto que los gastos que se originen por las verificaciones deatorias serén acar go
delaSecretariade Energia

Articulo 8. Muestreo de producto.

Para fines de certificacion y cuando en la verificacion se requiera de muestreo y pruebas a producto,
paralasdeccion de lamuestra se gplicara e método establecido para efectos oficid esen € numerd 6. de
estaNorma

Articulo 9. Losresultados del informe de pruebasy delas verificaciones que se practiquen alas vdvulas
para recipientes portétiles materia de esta Norma, serén tomados en cuenta por laDGGLP o por los
organismos de certificacion para producto, seglin se trate, para efectos de suspender, cancelar y/o
extender lavigenciadd certificado de la conformidad correspondiente.

Articulo 10. Cuando dd resultado de la verificacion se determine incumplimiento con estaNorma
ocuando dicha verificacion no pueda llevarse a cabo por causaimputable d titular del certificado dela
conformidad, € organismo de certificacion para producto dara aviso inmediato alaDGGLPYy d titular de
lasuspensén o cancelacion ded certificado de laconformidad, sin perjuicio delas sancionesque
procedan.

Articulo 11. Cuando exista cancelacion o suspension delavigenciadel certificado de sistemade calidad,
d titular ddl certificado de la conformidad debe dar aviso inmediato alaDGGLP o d organismo de
certificacion para producto, seguin corresponda.

En d caso de cancelacion del certificado de sstemade cdidad, € certificado de la conformidad quedara
cancelado a partir de lafecha de terminacion de la auditoria realizada por € organismo de certificacion
parasstemas de cdidad. Los organismos de certificacion para producto notificarén deinmediato ala
DGGLP paralos efectos a que hubiere lugar.



En caso de sugpension de lavigenciaded certificado de sisemade cdidad, € certificado dela
conformidad quedara suspendido por un periodo méaximo de 60 dias naturales a partir de lafechade
terminacion de la auditoria redizada por € organismo de certificacion parasistemas de caidad. S dentro
del término anteriormente sefid ado se restablece lavigenciadd certificado de Sstemadecdidad, la
vigendia

del certificado de la conformidad se restablecera hastala fecha para la que originamente fue otorgado. En
caso contrario, € certificado de laconformidad quedara cancdlado y los organismos de certificacion para
producto natificardn de inmediato ala DGGLP paralos efectos a que hubiere lugar.

En ambos casos, d titular ddl certificado de la conformidad cancelado podra solicitar lamoddidad de
certificacion delaconformidad con verificacion mediante pruebas periodicas d producto.

10. Sanciones

El incumplimiento de lo dispuesto en la presente Norma Oficid Mexicana serd sancionado por la
Secretaria de Energia de conformidad con laLey Federa sobre Metrologiay Normaizacion, su
Reglamento

y demés disposiciones aplicables, sin perjuicio delo que en € ambito de susatribuciones correspondaala
Procuraduria Federal del Consumidor, en lostérminos de la Ley Federa de Proteccion d Consumidor.
11. Vigilancia

Lavigilanciadd cumplimiento de la presente Norma Oficid Mexicana estd a cargo de la Secretaria de
Energiay de la Procuraduria Federd del Consumidor, conforme a sus atribuciones.

12. Bibliografia
UL 1769 Cylinder Vaves, 2000 Edition
NFPA 58 Liquefied Petroleum Gas Code, 2001 Edition
ASTM E-23-01 Test Methods for Notched Bar Impact Testing of Metdlic Materias
CGA V-1-2000 Compressed Gas Associaion Standard for Compressed Gas Cylinder Vave

Ouitlet and Inlet Connections
ANSI/ASMEB1.20.1  Pipe Threads, Generd purpose, 1983
13. Concor dancia con hormasinter nacionales
Lapresente Norma no es equivaente con ninguna Norma I nternaciond, por no exigtir referenciaaguna
a momento de su eaboracion.

TRANSITORIOS

PRIMERO- Esta Norma Oficid Mexicana entraraen vigor alos 60 dias naturales siguientes después de

su publicacion.

SEGUNDO.- A laentradaen vigor de esta Norma, se cancdan laNorma Oficia Mexicana

NOM -018/2-SCFI-1993, publicada en d Diario Oficial dela Federacion e 20 de octubre de 1993y su
modificacion correspondiente, publicada en dicho Diario € 26 de diciembre de 2000.

TERCERQO.- Los certificados de la conformidad vigentes respecto de laNorma Oficid Mexicana

NOM -018/2-SCFI-1993 y de su modificacién correspondiente, otorgados a fabricantes, importadores o

comerciantes de vavulas para reci pientes portétiles para contener gas L.P. materia de estaNorma,

continuaran vigentes hasta que concluya su término.

Sufragio Efectivo. No Redeccion.

México, D.F., a15 de mayo de 2003.- El Presidente ddl Comité Consultivo Naciona de Normaizacion en

Materiade Gas Licuado de Petréleo y Director Genera de GasL.P., Eduardo Piccolo Calvera.-

Rubrica

AVISO mediante el cual se comunica la solicitud de per miso presentada por el organismo subsidiario Pemex
Exploracién y Produccion para llevar a cabo trabajos de exploracion superficial relacionados con el trabajo
denominado Sismica Tabal 3D, perteneciente al Proyecto de Inversion Campeche Poniente, del Activo de
Exploracién Campeche-Golfo.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos- Secretaria de
Energia- Subsecretaria de Hidrocarburos- Direccibn General de Exploracion y Explotacion de
Hidrocarburos.

AVISO MEDIANTE EL CUAL SE COMUNICA LA SOLICITUD DE PERMISO PRESENTADA POR EL ORGANISMO
SUBSIDIARIO PEMEX EXPLORACION Y PRODUCCION PARA LLEVAR A CABO TRABAJOS DE EXPLORACION
SUPERFICIAL RELACIONADOS CON EL TRABAJO DENOMINADO SISMICA TABAL 3D, PERTENECIENTE AL
PROY ECTO DE INVERSION CAMPECHE PONIENTE, DEL ACTIVO DE EXPLORACION CAMPECHE-GOLFO.
Con fundamento en los articulos 14, 16 y 27 de la Constitucion Politica de los Estados Unidos
Mexicanos, 33 delaLey Organicadela Administracion Piblica Federd; 20., 30. y 4o. delaLey dd



Diario Oficid de la Federacion y Gacetas Gubernamentaes; 3o. delaLey Federd de Procedimiento
Adminigtrativo; 8o. del Reglamento de laLey Reglamentariadel Articulo 27 Congtituciond en d Ramo
del Petrdleo; 55 dd Reglamento de Trabajos Petroleros, y 22 dd Reglamento Interior de la Secretaria de
Energia s2 comunica que @ organismo subsidiario Pemex Exploracion y Produccion, através de su
gpoderado legd,

ingeniero Héctor Leyva Torres, Subdirector de la Region Marina Suroeste mediante oficio

SRM SO/AECG/COE/RM S0/0086/03, de fecha 5 de marzo de 2003 solicitaa esta Secretariade Energia
e permiso paralaredlizacion del estudio de reconocimiento y exploracion superficiad que acontinuacion
*dadla

1.

NOMBRE DEL TRABAJO
“Sismica Tabal 3D, Proyecto de Inversion Campeche Poniente, Activo de Exploracion
Campeche-Golfa

2. LOCALIZACIONY LIMITESDEL AREA A CUBRIR
El area de estudio se localiza en aguas territoriales del Golfo de México, frente a las costas de
los estados de Tabasco y Campeche, entre las isobatas de 40 a 120 m aproximadamente; forma
un poligono regular de 30 x 41 km y se ubica en las asignaciones petroleras niumero A248M, A
253M, A-254M, A-255M, A-261M y A-262M
El estudio se desarrollara en un area aproximada de 1,230 km2.
Se trabajar4 dentro del area cuyos vértices son dados en coordenadas UTM y geograficas y son
los siguientes:
COORDENADASDEL ESTUDIO SSSMICA TABAL 3D
) utm* Geogréficas
Vértice
X Y Latitud Longitud
1 526,725.00m 2'107,644.06 m 19°03'45.26" N 92°44' 45.56" W
2 551,399.42m 2'140,388.12 m 19°21'28.90" N 92°30'38.16" W
3 575,35848m 2'122,333.67 m 19°11'38.80" N 92°16'59.50" W
4 550,684.07m 2'089,589.61 m 18°53'56.20" N 92°310747" W
*Daum Geodésico NAD27
3. METODO EXPLORATORIO

El método exploratorio que se empleard en la realizacion del trabajo “Estudio Sismica Tabal 3D”
es el Sismoldgico de Reflexién Tridimensional con la técnica de Cable Remolcado (Streamer).

Con esta técnica, un barco especializado genera ondas sismicas utilizando un arreglo de
pistones neumaticos como fuente de energia. Los pistones son remolcados por el barco a una
profundidad promedio de 6 metros bajo el nivel medio del mar (BNM). Las ondas sismicas
producidas atraviesan la capa de agua, llegan al fondo oceanico y continGan su viaje a través de
las capas del subsuelo marino, las que, de acuerdo con sus propiedades, reflejaran o refractaran
las ondas sismicas. Las ondas reflejadas son registradas por los receptores (hidréfonos)
localizados en los cables o streamers remolcados por el barco a una profundidad promedio de 8
metros BNM.

Las ondas sismicas registradas por los hidréfonos son grabadas y amplificadas en cinta
magnética en el sismégrafo para después ser procesadas.

La adquisicion de los datos sismicos en tres dimensiones permitira definir la geometria externa y
el comportamiento estructural de los principales yacimientos carbonatados del Mesozoico, asi
como la definicibn de trampas estratigraficas de edad Terciario con posibilidades de contener
gas

no asociado.




El presente Aviso deberapublicarse por unasolavez en € Diario Oficial dela Federacién paraque, en
un término de treinta dias habiles ala entrada en vigor del presente, los propietarios, poseedores o
usufructuarios de los terrenos objeto de la exploracion presenten su oposicion, s lahubiere, antela
Direccion Generd de Exploracion y Explotacion de Hidrocarburos de la Secretaria de Energia, ubicadaen
avenida Insurgentes Sur nimero 890, piso 11, colonia Del Valle, Delegacion Benito Judrez, codigo posta
03100, en México, Distrito Federal.

Sufragio Efectivo. No Redeccion.

México, D.F., a29 de aoril de 2003. - El Director Generd, Rafadl Alexandri Rionda .- Rubrica

AVISO mediante el cual se comunica la solicitud de permiso presentada por el organismo subsidiario Pemex
Exploracion y Produccion para llevar a cabo trabajos de exploracion superficial relacionados con el trabajo
denominado Estudio Sismico Tridimensional Escolleras 1 perteneciente al Proyecto de Inversién Lamprea
(EP), del Activo deExploracion Tampico.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos: Secretaria de
Energia- Subsecretaria de Hidrocarburos- Direccibn General de Exploracion y Explotacion de
Hidrocarburos.

AVISO MEDIANTE EL CUAL SE COMUNICA LA SOLICITUD DE PERMISO PRESENTADA POR EL ORGANISMO
SUBSIDIARIO PEMEX EXPLORACION Y PRODUCCION PARA LLEVAR A CABO TRABAJOS DE EXPLORACION
SUPERFICIAL RELACIONADOS CON EL TRABAJO DENOMINADO ESTUDIO SISMICO TRIDIMENSIONAL
ESCOLLERAS 1, PERTENECIENTE AL PROYECTO DE INVERSION LAMPREA (EP), DEL ACTIVO DE EXPLORACION
TAMPICO.

Con fundamento en los articulos 14, 16 y 27 de la Contitucion Palitica de los Estados Unidos
Mexicanos, 33 delaLey Organicadela Administracion Piblica Federd; 20., 30.y 4o. delaLey dd

Diario Oficid de la Federacion y Gacetas Gubernamentales; 30. delal ey Federa de Procedimiento
Adminigtrativo; 8. del Reglamento de la Ley Reglamentariadd Articulo 27 Congtituciond en d Ramo

dd Petrdleo; 55 dd Reglamento de Trabgjos Petroleros, y 22 del Reglamento Interior de la Secretariade
Energia se comunica que € organismo subsidiario Pemex Exploracion y Produccion, através de su
gpoderado legd,

ingeniero Andrés Amador Herrera, Jefe ddl Departamento de Administracion de Bienesy Sarvicios del
Activo de Produccion Altamira, mediante oficio 240-25450-Al-186/03, defecha 17 de marzo de 2003,
solicita a esta Secretaria de Energia e permiso paralaredizacion del estudio de reconocimiento y
exploracion superficia que acontinuacion sedetdla

1. NOMBRE DEL TRABAJO
“Estudio Sismico Tridimensional Escolleras 1°, Proyecto de Inversion Lamprea (EP), Activo de
Exploracion Tampico.

2. LOCALIZACIONY LIMITESDEL AREA A CUBRIR

El area de estudio se localiza entre las coordenadas 23°19'32" a 23°35'41" de latitud norte y
97°16'26" a 97°36'20” de longitud oeste frente a la costa central y sur del Estado de Tamaulipas,
en aguas territoriales del Golfo de México, y queda comprendida en las asignaciones petroleras
ndmero A-1562M, A-1564M, A-1569M y A-1570M.

El estudio se desarrollara en un area aproximada de 1,000 kmz2.

Se trabajara dentro del area cuyos vértices son dados en coordenadas UTM y geograficas y son
los siguientes:

COORDENADASDEL ESTUDIO SSMICO TRIDIMENSONAL ESCOLLERAS1

UTM* Geogr &ficas
Vértice
X Y Latitud Longitud
1 642,550m 2'609,930 m 23°35'41.89" N -97°36'10.58" W
2 676,130m 2'609,930 m 23°35'29.98" N -97°16'26.19" W




3 676,130m 2'580,480 m 23°1932.70" N -97°16'38.62' W

4 642,550 m 2'580,480 m 23°1944.46" N -97°36'20.64" W

*Datum Geodésico: NAD 27 MC 99

3. METODO EXPLORATORIO

El método exploratorio que se empleard en la realizacion del estudio Escoleras 1 es el
Sismologico Tridimensional de Reflexion con la técnica de Cable Remolcado (Streamer). Con
esta técnica, un barco especializado genera ondas sismicas utiizando un arreglo de pistones
neumaticos como fuente de energia. Los pistones son remolcados por el barco a una
profundidad promedio de 7 metros bajo el nivel medio del mar (BNM). Las ondas sismicas
producidas atraviesan la capa de agua, llegan al fondo oceanico y continlan su viaje a través de
las capas del subsuelo marino, las que, de acuerdo con sus propiedades, reflejaran o refractaran
las ondas sismicas. Las ondas reflejadas son registradas por los receptores (hidréfonos)
localizados en los cables o streamers remolcados por el barco a una profundidad promedio de 9
metros BNM.

Las ondas sismicas registradas por los hidréfonos son amplificadas y grabadas en cinta
magnética en el sismdgrafo para después ser procesadas.

La adquisicion de los datos sismicos en tres dimensiones permitird definir con mejor precision el
aspecto estructural-estratigrafico del Terciario (somero e intermedio) y del Mesozoico (rocas
carbonatadas del Jurasico Superior), ambas potencialmente productoras de gas Yy aceite ligero,
disminuyendo asf la incertidumbre de las areas de oportunidad visualizadas.

El presente Aviso deberd publicarse por unasolavez en € Diario Oficial dela Federacién paraque, en
un término de treinta dias hébiles alaentrada en vigor del presente, |os propietarios, poseedores o
usufructuarios de los terrenos objeto de la exploracion presenten su oposicion, s lahubiere, antela
Direccion Generd de Exploracion y Explotacion de Hidrocarburos de la Secretaria de Energia, ubicadaen
avenida Insurgentes Sur nimero 890, piso 11, colonia Del Valle, Delegacion Benito Juarez, codigo postal
03100, en México, Digtrito Federal.

Sufragio Efectivo. No Redleccion.

México, D.F., a28 de abril de 2003. - El Director Genera, Rafad Alexandri Rionda.- Rikrica



