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TERCERA SECCION
SECRETARIA DE ECONOMIA

ACUERDO por el que se modifica el diverso que establece la clasificacion y codificacién de mercancias cuya
importacion y exportacion esta sujeta a autorizacion por parte de la Secretaria de Energia, publicado el 2 de marzo
de 2012.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.-
Secretaria de Energia.

JORDY HERNAN HERRERA FLORES, Secretario de Energia, y BRUNO FERRARI GARCIA DE ALBA,
Secretario de Economia, con fundamento en los articulos 25, parrafo cuarto, 27, parrafos sexto y séptimo, 28,
parrafo cuarto, 131, primer parrafo y 133, de la Constitucién Politica de los Estados Unidos Mexicanos; 33,
fraccion XIll, y 34, fraccion V, de la Ley Organica de la Administracion Publica Federal; 40., fracciones lll y IV,
50., fraccion lll, 15, fraccion 1l, 16, fraccion Ill, 17 y 20, de la Ley de Comercio Exterior; 36, fracciones |, inciso
c) y ll, inciso b), de la Ley Aduanera; 10., 20., 40., 17, 18, fracciones IIl, V, VIl y IX, 19, 20, 21, 22, 24, 26, 29 y
50, fracciones I, lll, IX y Xl, de la Ley Reglamentaria del Articulo 27 Constitucional en Materia Nuclear; 10.,
20., 30., 40., 50., 190, 192, 194 y 195 del Reglamento General de Seguridad Radioldgica; 10. y 8, fraccion I,
del Reglamento Interior de la Secretaria de Energia, y 1 y 5, fraccion XVI del Reglamento Interior de la
Secretaria de Economia, y

CONSIDERANDO

Que la Ley Reglamentaria del Articulo 27 Constitucional en Materia Nuclear, el Reglamento General de
Seguridad Radioldgica, la Convencién sobre la Proteccion Fisica de los Materiales Nucleares, el Acuerdo
entre los Estados Unidos Mexicanos y el Organismo Internacional de Energia Atémica para la aplicacion de
salvaguardias y su Protocolo Adicional, en relacion con el Tratado para la Proscripcion de las Armas
Nucleares en la América Latina y el Tratado sobre la No Proliferacién de las Armas Nucleares, establecen la
necesidad del control de la importacion y exportacion de los materiales nucleares, radiactivos y generadores
de radiacién ionizante por parte de la Secretaria de Energia, por conducto de la Comisién Nacional de
Seguridad Nuclear y Salvaguardias;

Que en términos de la Resolucion 66/41 (Legislacion nacional sobre la transferencia de armas, equipo
militar y articulos o tecnologia de doble uso), aprobada por la Asamblea General de la Organizacién de las
Naciones Unidas y emitida el 12 de enero de 2012, el desarme, control de armas y la no proliferacion de
las mismas son esenciales para el mantenimiento de la paz y seguridad internacionales, y que la existencia
de controles nacionales efectivos sobre la transferencia de armas, equipo militar, bienes de uso dual y
tecnologias relacionadas con la materia nuclear y radiactiva, resulta una herramienta importante para alcanzar
dichos objetivos;

Que el 2 de marzo de 2012 fue publicado en el Diario Oficial de la Federacion el Acuerdo que establece la
clasificacion y codificacion de mercancias cuya importacion y exportacion esta sujeta a autorizacién por parte
de la Secretaria de Energia, en el que se establece el régimen de control de las exportaciones, entre otros, de
materiales nucleares y radiactivos, con objeto de evitar la proliferacion de armas nucleares y de destruccion
masiva, y cumplir al mismo tiempo los compromisos y responsabilidades internacionales en materia de
desarme, control de armas y la no proliferacion de armas nucleares;

Que a fin de perfeccionar el mencionado régimen, es necesario adoptar también, como referencia, la
normativa establecida por el Grupo de Suministradores Nucleares, que es otro de los distintos instrumentos
que conforman los Regimenes de Control de Exportaciones en el ambito internacional, como herramienta util
para la implementacioén y fortalecimiento de los principios sobre los que México establecera los controles de
exportacion relativos a las transferencias de materiales nucleares y radiactivos con fines pacificos, y

Que con apego al procedimiento previsto en la Ley de Comercio Exterior y con objeto de facilitar la
consulta sobre el esquema regulatorio aplicable en materia de importaciéon y exportacion de materiales
nucleares, radiactivos y generadores de radiacion ionizante, la Comision de Comercio Exterior recomendé
modificar el esquema de regulaciones no arancelarias aplicables a la importacion y exportacion de bienes de



2 (Tercera Seccion) DIARIO OFICIAL Viernes 15 de junio de 2012

uso dual, software y tecnologias susceptibles de desvio para la fabricacién de armas de destruccion masiva,
previsto por el Grupo de Suministradores Nucleares y el Acuerdo de Wassenaar, identificando dichas
mercancias, en términos de la codificacion y descripcion de las fracciones arancelarias de la Ley de los
Impuestos Generales de Importacion y de Exportacion, y en virtud del protocolo adicional al Acuerdo entre
los Estados Unidos Mexicanos y el Organismo Internacional de Energia Atdmica para la Aplicacién de
Salvaguardias, hemos tenido a bien expedir el siguiente

ACUERDO POR EL QUE SE MODIFICA EL DIVERSO QUE ESTABLECE LA CLASIFICACION Y
CODIFICACION DE MERCANCIAS CUYA IMPORTACION Y EXPORTACION ESTA SUJETA A
AUTORIZACION POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ENERGIA, PUBLICADO
EN EL DIARIO OFICIAL DE LA FEDERACION EL 2 DE MARZO DE 2012

UNICO.- Se adicionan los apéndices A, B y C, al Anexo Il, del Acuerdo que establece la clasificacion y
codificacién de mercancias cuya importacion y exportacion esta sujeta a autorizacion por parte de la
Secretaria de Energia, publicado en el Diario Oficial de la Federacion el 2 de marzo de 2012, para quedar en
los términos anexos a este Acuerdo.

TRANSITORIO

UNICO.- El presente Acuerdo entrara en vigor el dia siguiente al de su publicacion en el Diario Oficial de la
Federacion.

México, D.F., a 8 de junio de 2012.- El Secretario de Energia, Jordy Hernan Herrera Flores.- Rubrica.-
El Secretario de Economia, Bruno Ferrari Garcia de Alba.- Rubrica.

ANEXO Il
APENDICE A

MATERIALES Y EQUIPO

1. Materiales basicos y materiales fisionables especiales.

1.1 Materiales basicos:
1. Uranio constituido por la mezcla de isétopos que contiene en su estado natural.
2. Uranio en el que la proporcion del isétopo U-235 es inferior a la natural.

3. Torio.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO
DE AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

NOTA

1.2 Materiales fisionables especiales.
1. Plutonio 239
2. Uranio 233

3. Uranio enriquecido en los isétopos 235 o0 233

De las siguientes fracciones arancelarias:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO
DE AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

NOTA
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ANEXO I
APENDICE B

ACLARACIONES DE DIVERSOS CONCEPTOS QUE FIGURAN EN LA LISTA INICIAL

Materiales nucleares, instalaciones y equipo

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

Reactores nucleares y equipo especialmente disefiado o preparado y componentes para
los mismos.

Reactores nucleares completos.

Reactores nucleares capaces de funcionar de manera que se pueda mantener y controlar una
reaccion de fision en cadena autosostenida, excluidos los reactores de energia nula, quedando
definidos estos ultimos como aquellos reactores con un indice tedrico maximo de produccion
de plutonio no superior a 100 gramos al afio.

NOTA EXPLICATIVA

Un “reactor nuclear” comprende fundamentalmente todos los dispositivos que se encuentran
en el interior de la vasija del reactor o que estan conectados directamente con ella, el equipo
que regula el nivel de potencia en el nucleo, y los componentes que normalmente contienen el
refrigerante primario del nucleo del reactor o que estan directamente en contacto con dicho
refrigerante o lo regulan.

No se pretende excluir a los reactores que podrian razonablemente ser susceptibles de
modificacién para producir cantidades considerablemente superiores a 100 gramos de plutonio
al ano. Los reactores disefiados para funcionar en régimen continuo a niveles considerables de
potencia no se consideraran como ‘“reactores de energia nula” cualquiera que sea su
capacidad de produccion de plutonio.

EXPORTACIONES

La exportacion del conjunto completo de partidas principales comprendidas dentro de este
concepto tendra lugar unicamente de conformidad con los procedimientos expuestos en las
Directrices. Las partidas individuales de equipo comprendidas dentro de este concepto
funcionalmente definido, que habran de exportarse Unicamente de conformidad con los
procedimientos expuestos en las Directrices, se enumeran en los parrafos 1.2 a 1.10. El
Gobierno se reserva el derecho de aplicar los procedimientos expuestos en las Directrices a
otros elementos de equipo comprendidos dentro de este concepto funcionalmente definido.

Vasijas de reactores nucleares.

Vasijas metdlicas, o piezas importantes fabricadas en taller para las mismas, especialmente
disefiadas o preparadas para contener el nucleo de un reactor nuclear conforme se le define
en el anterior parrafo 1.1, asi como los dispositivos interiores del reactor, conforme se definen
en el siguiente parrafo 1.8.

NOTA EXPLICATIVA

La tapa de la vasija del reactor queda comprendida en el concepto indicado en el parrafo 1.2
como pieza importante fabricada en taller para una vasija de reactor.

Maquinas para la carga y descarga del combustible en los reactores nucleares.

Equipo de manipulacion especialmente disefiado o preparado para insertar o extraer el
combustible en un reactor nuclear conforme se le define en el anterior parrafo 1.1.

NOTA EXPLICATIVA

Con las partidas de equipo anteriormente indicadas es posible cargar el combustible con el
reactor en funcionamiento o utilizar caracteristicas de disposiciéon o alineacién técnicamente
complejas que permitan realizar operaciones complicadas de carga de combustible con el
reactor parado tales como aquéllas en las que normalmente no es posible la vision directa del
combustible o el acceso a éste.

Barras y equipo de control para reactores nucleares.

Barras especialmente disefiadas o preparadas, estructuras de apoyo o suspensiéon de las
mismas, mecanismos de accionamiento de barras o tubos de guia de barras para el control del
proceso de fisiéon en un reactor nuclear conforme se le define en el anterior parrafo 1.1.
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1.5.

1.6.

1.7.

1.8.

1.9.

1.10.

Tubos de presién de reactores nucleares.

Tubos especialmente disefiados o preparados para contener los elementos combustibles y el
refrigerante primario en un reactor nuclear conforme se le define en el anterior parrafo 1.1, a
una presion de trabajo superior a 50 atmoésferas.

Tubos de circonio

Circonio metalico y aleaciones de circonio en forma de tubos o conjuntos de tubos, y en
cantidades que excedan de 500 kg para cualquier pais receptor y en cualquier periodo de 12
meses, especialmente disefiados o preparados para su utilizacion en un reactor nuclear
conforme se le define en el anterior parrafo 1.1, y en los que la razén hafnio/circonio sea
inferior a 1:500 partes en peso.

Bombas del refrigerante primario

Bombas especialmente disefiadas o preparadas para hacer circular el refrigerante primario de
reactores nucleares conforme se les define en el anterior parrafo 1.1.

NOTA EXPLICATIVA

Las bombas especialmente disefiadas o preparadas pueden comprender sistemas complejos
de estanqueidad sencilla o multiple para impedir las fugas del refrigerante primario, bombas de
rotor blindado y bombas con sistemas de masa inercial. Esta definicion abarca las bombas
conformes con la subseccion NB (componentes de la Clase 1) de la seccion lll, Divisién |, del
Cédigo de la American Society of Mechanical Engineers (ASME), o normas equivalentes.

Dispositivos interiores de reactores nucleares

“Dispositivos interiores de reactores nucleares” especialmente disefiados o preparados para su
empleo en un reactor nuclear conforme se define en el anterior parrafo 1.1, incluidas las
estructuras de soporte para el nucleo, ensambles de combustible, blindajes térmicos, placas
deflectoras, placas para el reticulado del nucleo y placas difusoras.

NOTA EXPLICATIVA

Los “dispositivos interiores de reactores nucleares” son estructuras importantes dentro de la
vasija del reactor que tienen una o varias funciones tales como servir de soporte al nucleo,
mantener la alineacién del combustible, dirigir el flujo del refrigerante primario, proporcionar
blindaje radioldgico para la vasija del reactor y guiar la instrumentacién intranuclear.

Intercambiadores de calor

Intercambiadores de calor (generadores de vapor) especialmente disefiados o preparados
para su empleo en el circuito primario de refrigeracion de un reactor nuclear conforme se
define en el anterior parrafo 1.1.

NOTA EXPLICATIVA

Los generadores de vapor estan especialmente disefiados o preparados para transferir el calor
generado en el reactor (lado primario) al agua de alimentacién (lado secundario) para la
generacion de vapor. En el caso de un reactor reproductor rapido refrigerado por metal liquido
en el que existe también un circuito de refrigeracion intermedio por metal liquido, se entiende
que los intercambiadores de calor para transferir el calor del lado primario al circuito de
refrigeracion intermedio se encuentran dentro del alcance del control, ademas del generador
de vapor. El alcance del control de este epigrafe no comprende los intercambiadores de calor
para el sistema de refrigeracion de emergencia o el sistema de refrigeracion del calor de
desintegracion.

Instrumentos de deteccién y medicion de neutrones

Instrumentos de deteccion y medicion de neutrones especialmente disefiados o preparados
para determinar los niveles de flujo neutrénico dentro del ndcleo de un reactor conforme se
define en el anterior parrafo 1.1.

NOTA EXPLICATIVA

El alcance de este epigrafe comprende la instrumentacion intranuclear y extranuclear que mide
los niveles de flujo en un amplio intervalo, caracteristicamente de 10* neutrones por cm? por
segundo a 10" neutrones por cm® por segundo, o més. Por extranuclear se entiende la
instrumentacién situada fuera del nucleo de un reactor conforme se define en el anterior
parrafo 1.1, pero situada en el interior del blindaje biolégico.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

8109.90.99 Los demas.
Unicamente: Tubos especialmente disefiados o preparados para contener los elementos combustibles
y el refrigerante primario en un reactor nuclear a una presion de trabajo superior a 50 atmosferas;
circonio metdlico y aleaciones de circonio en forma de tubos o conjuntos de tubos, especialmente
disefiados o preparados para su utilizaciéon en un reactor nuclear y en los que la razén hafnio/circonio
sea inferior a 1:500 partes en peso.
Excepto: Remesas en cantidades que no excedan de 500 kg por embarque, para cualquier pais
receptor y en cualquier periodo de 12 meses.

8401.10.01 Reactores nucleares.
Unicamente: Reactores nucleares capaces de funcionar de manera que se pueda mantener y
controlar una reaccién de fision en cadena autosostenida, excluidos los reactores de energia nula,
quedando definidos estos Ultimos como aquellos reactores con un indice teérico maximo de produccién
de plutonio no superior a 100 gramos al afio.

8401.40.01 Partes de reactores nucleares.
Unicamente: Vasijas metalicas, o piezas importantes fabricadas en taller para las mismas,
especialmente disefiadas o preparadas para contener el nucleo de un reactor nuclear; barras
especialmente disefiadas o preparadas, estructuras de apoyo o suspension de las mismas,
mecanismos de accionamiento de barras o tubos de guia de barras para el control del proceso de
fisién en un reactor nuclear; y dispositivos interiores de reactores nucleares especialmente disefiados o
preparados para su empleo en un reactor nuclear, incluidos las estructuras de soporte del nucleo,
ensambles de combustible, blindajes térmicos, placas deflectoras, placas para el reticulado del nucleo
y placas difusoras.

8413.60.99 Las demas.
Unicamente: Bombas especialmente disefiadas o preparadas para hacer circular el refrigerante
primario en reactores nucleares.

8419.50.02 Recipientes calentadores o enfriadores, de doble pared o doble fondo con dispositivos para la
circulacién del fluido calentador o enfriador.
Unicamente: Intercambiadores de calor (generadores de vapor) especialmente disefiados o
preparados para su empleo en el circuito primario de refrigeracion de un reactor nuclear.

8419.50.03 Cambiadores o intercambiadores de temperatura con serpentines tubulares, excepto lo comprendido
en la fraccion 8419.50.05.
Unicamente: Intercambiadores de calor (generadores de vapor) especialmente disefiados o
preparados para su empleo en el circuito primario de refrigeraciéon de un reactor nuclear.

8419.50.05 Constituidos por tubos de grafito impermeabilizados con resinas polimerizadas.
Unicamente: Intercambiadores de calor (generadores de vapor) especialmente disefiados o
preparados para su empleo en el circuito primario de refrigeracion de un reactor nuclear.

8419.50.99 Los demas.
Unicamente: Intercambiadores de calor (generadores de vapor) especialmente disefiados o
preparados para su empleo en el circuito primario de refrigeracion de un reactor nuclear.

8426.19.99 Los demas.

Unicamente: Equipo de manipulacion especialmente disefiado o preparado para insertar o extraer el
combustible en un reactor nuclear.
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9030.10.01

Instrumentos y aparatos para medida o deteccién de radiaciones ionizantes.

Unicamente: Instrumentos de deteccidon y medicién de neutrones especialmente disefiados o
preparados para determinar los niveles de flujo neutrénico dentro del nicleo de un reactor.

2. Materiales no nucleares para reactores
2.1. Deuterio y agua pesada

Deuterio, agua pesada (6xido de deuterio) y cualquier otro compuesto de deuterio en el que la
razén deuterio/atomos de hidrégeno exceda de 1:5 000, para su utilizaciéon en un reactor
nuclear conforme se le define en el anterior parrafo 1.1, en cantidades que excedan de 200 kg
de atomos de deuterio, para un mismo pais destinatario dentro de un mismo periodo de
12 meses.

2.2. Grafito de pureza nuclear

Grafito con un nivel de pureza superior a 5 partes por millén de boro equivalente y con una
densidad superior a 1.50 g/cm?®, para su utilizacion en un reactor nuclear conforme se le define
en el anterior parrafo 1.1, en cantidades que excedan de 30 toneladas métricas para un mismo
pais receptor dentro de un mismo periodo de 12 meses.

NOTA

Al efecto de controlar las exportaciones, el Gobierno determinara si las exportaciones de
grafito que cumplan las especificaciones anteriores son o no para su utilizacion en un reactor
nuclear.

El boro equivalente (BE) puede determinarse experimentalmente o se calcula como la suma de
BE; para impurezas (excluido el BE camono dado que el carbono no se considera una impureza)
incluido el boro, donde:

BE; (ppm) = CF x concentracién del elemento Z (en ppm);
CF es el factor de conversion: (o, x Ag) dividido por (og X A);

og Y 62 son las secciones eficaces de captura de neutrones térmicos (en barnios) para el boro
natural y el elemento Z, respectivamente; y Ag y Az son las masas atémicas del boro natural y
del elemento Z, respectivamente.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL
PRESENTE ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL
REQUISITO DE AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE
LA CNSNS”

3. Plantas para el reprocesamiento de elementos combustibles irradiados, y equipo
especialmente disefiado o preparado para dicha operacion.

NOTA INTRODUCTORIA

En el reprocesamiento del combustible nuclear irradiado, el plutonio y el uranio se separan de los
productos de fisién intensamente radiactivos y de otros elementos transuranicos. Esta separacion
puede lograrse mediante diferentes procesos técnicos. Sin embargo, al cabo de cierto niumero de afios
el proceso Purex se ha acreditado y extendido mas que los demas. Entrafia este proceso la disolucién
del combustible nuclear irradiado en acido nitrico, seguida de la separacion del uranio, el plutonio y los
productos de la fision mediante la extraccidon con disolventes empleando una mezcla de fosfato de
tributilo en un diluyente organico.

Las instalaciones Purex tienen funciones de proceso similares entre si, incluyendo las siguientes:
troceado de los elementos combustibles irradiados, lixiviacion del combustible, extraccion con
disolventes y almacenamiento de licores de proceso. Puede haber asimismo equipo para otras
operaciones, tales como la desnitrificacion térmica del nitrato de uranio, la conversion del nitrato de
plutonio en 6xido o metal, y el tratamiento del licor de desecho de los productos de fisiéon para darle
forma que se preste al almacenamiento o a la disposicion por largo plazo. No obstante, el tipo y la
configuracion especificos del equipo destinado a estas operaciones pueden diferir entre unas
instalaciones Purex y ofras, y ello por varias razones, incluidos el tipo y cantidad del combustible
nuclear irradiado a reprocesar y el destino que se quiera dar a los materiales recuperados, ademas de
las consideraciones de seguridad y de mantenimiento que hayan orientado el disefio de cada
instalacion.
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Una “planta para el reprocesamiento de elementos combustibles irradiados” comprende el equipo y los
componentes que normalmente estan en contacto directo con las principales corrientes de tratamiento
de los materiales nucleares y productos de fision y las controlan directamente.

Estos procesos, incluidos los sistemas completos para la conversién de plutonio y la produccién de
plutonio metalico, pueden identificarse mediante las medidas tomadas para evitar la criticidad (p. €j.
mediante la geometria), la exposicién a las radiaciones (p. ej. mediante el blindaje) y los riesgos de
toxicidad (p. ej. mediante la contencion).

EXPORTACIONES

La exportacion del conjunto completo de partidas principales comprendidas dentro de este concepto
tendra lugar unicamente de conformidad con los procedimientos expuestos en las Directrices.

El Gobierno se reserva el derecho de aplicar los procedimientos expuestos en las Directrices a otros
articulos comprendidos dentro de este concepto funcionalmente definido, que se enumeran
a continuacion.

Las partidas de equipo que se consideran incluidas en la frase “y equipo especialmente disefado o
preparado” para el reprocesamiento de elementos combustibles irradiados comprenden:

3.1. Troceadores de elementos combustibles irradiados
NOTA INTRODUCTORIA

Este equipo rompe la vaina del elemento combustible y expone asi a la accion lixiviadora el
material nuclear irradiado. Para esta operacion suelen emplearse cizallas metélicas de disefio
especial, aunque puede utilizarse equipo avanzado, como los laser, por ejemplo.

Equipo teleaccionado especialmente disefiado o preparado para su utilizaciéon en una planta de
reprocesamiento conforme se la describe anteriormente y destinado al troceo, corte o
cizallamiento de ensambles de combustible nuclear, haces o barras de combustible.

3.2. Recipientes de lixiviacion
NOTA INTRODUCTORIA

Estos recipientes suelen recibir el combustible gastado troceado. En estos recipientes, a prueba
de criticidad, el material nuclear irradiado se lixivia con &cido nitrico, y los fragmentos
remanentes de los encamisados se eliminan del circuito del proceso.

Tanques a prueba del riesgo de criticidad (por ejemplo: tanques de pequefio diametro, anulares
o de placas) especialmente disefiados o preparados para su utilizacién en una planta de
reprocesamiento conforme se la describe anteriormente, destinados a la operacién de disolucion
de combustible nuclear irradiado, capaces de resistir la presencia de un liquido a alta
temperatura y muy corrosivo, y que pueden ser teleaccionados para su carga y mantenimiento.

3.3. Extractores mediante disolvente y equipo para la extraccién con disolventes
NOTA INTRODUCTORIA

Estos extractores reciben la solucion de combustible irradiado proveniente de los recipientes
de lixiviacion y también la solucién organica que separa el uranio, el plutonio y los productos de
fision. El equipo para la extraccion con disolventes suele disefiarse para cumplir parametros
de operacion rigurosos, tales como una vida util prolongada sin necesidad de mantenimiento, o
bien gran sustituibilidad, sencillez de funcionamiento y de regulacién, y flexibilidad frente a las
variaciones de las condiciones del proceso.

Son extractores de disolventes especialmente disefiados o preparados, como por ejemplo, las
columnas pulsantes o empacadas, mezcladores-sedimentadores, o equipos centrifugos de
contacto para el uso en una planta de reprocesamiento de combustible irradiado. Los extractores
de disolventes deben ser resistentes a los efectos corrosivos del acido nitrico. Los extractores de
disolventes suelen construirse con arreglo a normas sumamente estrictas (incluidas soldaduras
especiales y técnicas especiales de inspeccion, control de calidad y garantia de calidad) con
aceros inoxidables al carbono, titanio, circonio u otros materiales de alta calidad.
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3.4. Recipientes de retencién o almacenamiento quimico
NOTA INTRODUCTORIA

De la etapa de extraccion mediante disolvente se derivan tres circuitos principales de licor de
proceso. Para el tratamiento ulterior de estos tres circuitos se emplean recipientes de retencion o
almacenamiento, de la manera siguiente:

a) La solucién de nitrato de uranio puro se concentra por evaporacion y se hace pasar a un
proceso de desnitrificacion en el que se convierte en 6xido de uranio. Este o6xido se
reutiliza en el ciclo del combustible nuclear.

b) La solucion de productos de fision intensamente radiactivos suele concentrarse por
evaporacion y almacenarse como concentrado liquido. Este concentrado puede luego ser
evaporado y convertido a una forma adecuada para el almacenamiento o la disposicion.

c) La solucién de nitrato de plutonio puro se concentra y se almacena en espera de su
transferencia a etapas ulteriores del proceso. En particular, los recipientes de retencién o
almacenamiento destinados a las soluciones de plutonio estan disefiados para evitar
problemas de criticidad resultantes de cambios en la concentracién y en la forma de este
circuito.

Recipientes de retencion o de almacenamiento especialmente disefiados o preparados para su
utilizacion en plantas de reprocesamiento de combustible irradiado. Los recipientes de retencion
o almacenamiento deben ser resistentes al efecto corrosivo del acido nitrico. Suelen construirse
con materiales tales como aceros inoxidables de bajo contenido de carbono, titanio, circonio, u
otros materiales de alta calidad. Los recipientes de retencion o almacenamiento pueden
disefiarse para la manipulaciéon y el mantenimiento por control remoto, y pueden tener las
siguientes caracteristicas para el control de la criticidad nuclear:

1) paredes o estructuras internas con un equivalente de boro de por lo menos el 2%, o bien
2) un didmetro maximo de 175 mm (7 pulgadas) en el caso de recipientes cilindricos, o bien

3) un ancho maximo de 75 mm (3 pulgadas) en el caso de recipientes anulares o planos.

De las siguientes fracciones arancelarias:

7309.00.01

Esmaltados, vidriados o cubiertos con resinas sintéticas.

Unicamente: Recipientes de lixiviacion: tanques a prueba del riesgo de criticidad (por ejemplo:
tanques de pequefio diametro, anulares o de placas) especialmente disefiados o preparados para su
utilizacién en una planta de reprocesamiento, destinados a la operacion de disolucion de combustible
nuclear irradiado, capaces de resistir la presencia de un liquido a alta temperatura y muy corrosivo, y
que pueden ser teleaccionados para su carga y mantenimiento; recipientes de retencién o de
almacenamiento especialmente disefiados o preparados para su utilizacion en plantas
de reprocesamiento de combustible irradiado.

7309.00.02

Tambores de acero al carbono, recubiertos interiormente con materias plasticas artificiales, con
espesor de pared igual o superior a 1.5 mm.

Unicamente: Recipientes de lixiviacion: tanques a prueba del riesgo de criticidad (por ejemplo:
tanques de pequefio diametro, anulares o de placas) especialmente disefiados o preparados para su
utilizacion en una planta de reprocesamiento, destinados a la operacion de disolucion de combustible
nuclear irradiado, capaces de resistir la presencia de un liquido a alta temperatura y muy corrosivo, y
que pueden ser teleaccionados para su carga y mantenimiento; recipientes de retencién o de
almacenamiento especialmente disefiados o preparados para su utilizacion en plantas
de reprocesamiento de combustible irradiado.

7309.00.99

Los demas.

Unicamente: Recipientes de lixiviacion: tanques a prueba del riesgo de criticidad (por ejemplo:
tanques de pequefio diametro, anulares o de placas) especialmente disefiados o preparados para su
utilizacion en una planta de reprocesamiento, destinados a la operacion de disolucion de combustible
nuclear irradiado, capaces de resistir la presencia de un liquido a alta temperatura y muy corrosivo, y
que pueden ser teleaccionados para su carga y mantenimiento.
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7310.10.99

Los demas.

Unicamente: Recipientes de lixiviacion: tanques a prueba del riesgo de criticidad (por ejemplo:
tanques de pequefio diametro, anulares o de placas) especialmente disefiados o preparados para su
utilizacién en una planta de reprocesamiento, destinados a la operacion de disolucion de combustible
nuclear irradiado, capaces de resistir la presencia de un liquido a alta temperatura y muy corrosivo, y
que pueden ser teleaccionados para su carga y mantenimiento; recipientes de retencién o de
almacenamiento especialmente disefiados o preparados para su utilizacion en plantas
de reprocesamiento de combustible irradiado.

8108.90.99

Los demas.

Unicamente: Recipientes de lixiviacion: tanques a prueba del riesgo de criticidad (por ejemplo:
tanques de pequefio diametro, anulares o de placas) especialmente disefiados o preparados para su
utilizacién en una planta de reprocesamiento, destinados a la operacion de disolucion de combustible
nuclear irradiado, capaces de resistir la presencia de un liquido a alta temperatura y muy corrosivo, y
que pueden ser teleaccionados para su carga y mantenimiento; recipientes de retencién o de
almacenamiento especialmente disefiados o preparados para su utilizacion en plantas
de reprocesamiento de combustible irradiado.

8109.90.99

Los demas.

Unicamente: Recipientes de lixiviacion: tanques a prueba del riesgo de criticidad (por ejemplo:
tanques de pequefio diametro, anulares o de placas) especialmente disefiados o preparados para su
utilizacién en una planta de reprocesamiento, destinados a la operacion de disolucion de combustible
nuclear irradiado, capaces de resistir la presencia de un liquido a alta temperatura y muy corrosivo, y
que pueden ser teleaccionados para su carga y mantenimiento; recipientes de retencién o de
almacenamiento especialmente disefiados o preparados para su utilizacion en plantas
de reprocesamiento de combustible irradiado.

8419.89.99

Los demas.

Unicamente: Extractores por disolvente especialmente disefiados o preparados, como por ejemplo las
columnas pulsantes o empacadas, mezcladores-sedimentadores, o contactadores centrifugos para el
empleo en una planta de reprocesamiento de combustible irradiado.

8456.10.01

Para cortar.

Unicamente: Troceadores de elementos combustibles irradiados: equipo teleaccionado especialmente
disefiado o preparado para su utilizacion en una planta de reprocesamiento conforme se la describe
anteriormente y destinado al troceo, corte o cizallamiento de ensambles de combustible nuclear, haces
o barras de combustible, incluyendo equipos de corte por laser.

8456.10.99

Las demas.

Unicamente: Troceadores de elementos combustibles irradiados: equipo teleaccionado especialmente
disefiado o preparado para su utilizacion en una planta de reprocesamiento conforme se la describe
anteriormente y destinado al troceo, corte o cizallamiento de ensambles de combustible nuclear, haces
o barras de combustible, incluyendo equipos de corte por laser.

8456.30.01

Que operen por electroerosion.

Unicamente: Troceadores de elementos combustibles irradiados: equipo teleaccionado especialmente
disefiado o preparado para su utilizacion en una planta de reprocesamiento conforme se la describe
anteriormente y destinado al troceo, corte o cizallamiento de ensambles de combustible nuclear, haces
o barras de combustible, incluyendo equipos de corte por laser.

8456.90.99

Las demas.

Unicamente: Troceadores de elementos combustibles irradiados: equipo teleaccionado especialmente
disefiado o preparado para su utilizacion en una planta de reprocesamiento conforme se la describe
anteriormente y destinado al troceo, corte o cizallamiento de ensambles de combustible nuclear, haces
o barras de combustible, incluyendo equipos de corte por laser.
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8462.31.99

Las demas.

Unicamente: Troceadores de elementos combustibles irradiados: equipo teleaccionado especialmente
disefiado o preparado para su utilizacion en una planta de reprocesamiento conforme se la describe
anteriormente y destinado al troceo, corte o cizallamiento de ensambles de combustible nuclear, haces
o barras de combustible, incluyendo equipos de corte por laser.

8462.39.99

Las demas.

Unicamente: Troceadores de elementos combustibles irradiados: equipo teleaccionado especialmente
disefiado o preparado para su utilizacion en una planta de reprocesamiento conforme se la describe
anteriormente y destinado al troceo, corte o cizallamiento de ensambles de combustible nuclear, haces
o barras de combustible, incluyendo equipos de corte por laser.

4. Plantas para la fabricacion de elementos combustibles para reactores nucleares, y equipo
especialmente disefiado o preparado para dicha operacion.

NOTA INTRODUCTORIA

Los elementos combustibles nucleares se fabrican de uno o mas de los materiales basicos o
fisionables especiales mencionados en MATERIALES Y EQUIPO del presente anexo. En el caso de
los combustibles a base de 6xidos, el tipo de combustible mas comun, existira equipo de prensado de
las pastillas, de sinterizacion, de rectificacion y de clasificacion. Los combustibles de mezcla de 6xidos
se manipulan en cajas de guantes (o contencion equivalente) hasta que se sellan en los encamisados.
En todos los casos, el combustible se sella herméticamente en encamisados adecuados disefiados
para constituir la envolvente primaria de encapsulacion del combustible de modo que se logre el
comportamiento y la seguridad adecuados durante la explotacién del reactor. También es necesario en
todos los casos un control exacto de los procesos, procedimientos y equipo con sujecién a normas
sumamente estrictas para tener la certeza de un comportamiento predecible y seguro del combustible.

NOTA EXPLICATIVA

Las partidas de equipo que se consideran incluidas en la frase “y equipo especialmente disefado o
preparado” para la fabricacién de elementos combustibles comprenden:

a) el equipo que normalmente estd en contacto directo con la corriente de produccién de
materiales nucleares o que se emplea directamente para el tratamiento o control de dicha
corriente, o bien;

b) el equipo empleado para encerrar el combustible nuclear dentro de su vaina;
c) el equipo que verifica la integridad de los encamisados o del sellado;

d) el equipo que verifica el tratamiento de acabado del combustible sellado.
Dicho equipo o sistemas de equipo pueden comprender, por ejemplo:

1) estaciones totalmente automaticas de inspeccion de pastillas especialmente disefiadas o
preparadas para verificar las dimensiones finales y defectos superficiales de las pastillas
de combustible;

2) maquinas de soldadura automaticas especialmente disefiadas o preparadas para soldar las
tapas de los extremos de las barras de combustible;

3) estaciones automaticas de ensayo e inspeccion especialmente disefiadas o preparadas para
verificar la integridad de las barras de combustible finalizadas.

La partida 3 comprende normalmente: a) equipo de examen por rayos X para examinar las
soldaduras de las tapas de los extremos de las barras, b) equipo de deteccién de fugas de
helio de las barras a presién, y c) escaneo con rayos gamma de las pastillas (o barras) para
verificar la carga correcta de las pastillas de combustible en el interior de la barra.




Viernes 15 de junio de 2012 DIARIO OFICIAL (Tercera Seccién) 11

De las siguientes fracciones arancelarias:

8474.80.99

Los demas.

Unicamente: Plantas para la fabricacién de elementos combustibles para reactores nucleares, y
equipo especialmente disefiado o preparado para dicha operacion.

5. Plantas para la separacion de is6topos del uranio natural, uranio empobrecido o material
fisionable especial y equipo, distinto de los instrumentos de andlisis, especialmente
disefiado o preparado para ello.

NOTA INTRODUCTORIA

Las instalaciones, el equipo y la tecnologia que se utilizan en la separacion isotopica del uranio tienen,
en muchos casos, estrechas relaciones con los dedicados a la separacion de isétopos estables. Por
consiguiente en determinados casos, los controles previstos en la seccion 5 también se aplican a las
instalaciones y el equipo que se utilizan en la separacion de isétopos estables. Estos controles
complementan a los que se aplican a las instalaciones y el equipo especialmente disefiados o
preparados para el tratamiento, el uso o la produccion de material fisionable especial abarcado en la
lista inicial. Estos controles complementarios de la seccién 5 relativos a la utilizacion de los isétopos
estables no se aplican al proceso de separacion electromagnética de isétopos, que se aborda en la
parte 2 de las Directrices.

Los procesos a los que se aplican los controles de la seccion 5, ya se trate de su utilizacion para la
separacion isotopica del uranio o bien para la separacion de is6topos estables, son los siguientes:
centrifugadora de gas, difusion gaseosa, proceso de separacion en un plasma y procesos
aerodinamicos.

En algunos procesos, la relacion con la separacion isotopica del uranio depende del elemento (is6topo
estable) que haya de separarse. Esos procesos son los siguientes: procesos basados en rayos laser
(por ejemplo, la separacion isotépica por laser de moléculas y la separacién isotopica por laser en
vapor atémico), el intercambio quimico y el intercambio iénico. Por consiguiente, los suministradores
deben evaluar estos procesos caso por caso para aplicar los controles de la seccién 5 relativos a la
utilizacién de los isétopos estables.

Las partidas de equipo que se consideran incluidas en la frase “equipo, distinto de los instrumentos de
analisis, especialmente disefiado o preparado” para la separacion de isétopos del uranio comprenden:

5.1. Centrifugadoras de gas y conjuntos y componentes especialmente disefiados o
preparados para su uso en centrifugadoras de gas.

NOTA INTRODUCTORIA

Una centrifugadora de gas consiste normalmente en un cilindro o cilindros de paredes delgadas,
de un diametro de 75 mm (3 pulgadas) a 400 mm (16 pulgadas), contenidos en un vacio y
sometidos a un movimiento rotatorio que produce elevada velocidad periférica del orden de 300
m/s o mas; el eje central del cilindro es vertical. A fin de conseguir una elevada velocidad de
rotacion, los materiales de construccion de los componentes rotatorios deben poseer una
elevada razon resistencia/densidad, y el conjunto rotor, y por consiguiente sus componentes
individuales deben construirse con tolerancias muy ajustadas con objeto de minimizar los
desequilibrios. A diferencia de otras centrifugadoras, la de gas usada para el enriquecimiento del
uranio se caracteriza por tener dentro de la camara rotatoria una o varias pantallas rotatorias y
en forma de disco y un sistema de tubo estacionario para alimentar y extraer el gas UFg,
consistente en tres canales separados por lo menos, dos de los cuales se hallan conectados a
paletas que se extienden desde el eje del rotor hacia la periferia de la camara del mismo.
También contenidos en el medio vacio se encuentra un nimero de elementos importantes no
rotatorios los que, aunque de disefio especial, no son dificiles de fabricar ni emplean materiales
muy especiales. Sin embargo, una instalacién de centrifugacién necesita un gran nimero de
dichos componentes, de modo que las cantidades de los mismos pueden constituir una
importante indicacion del uso a que se destinan.

5.1.1. Componentes rotatorios
a) Conjuntos rotores completos:

Cilindros de paredes delgadas, o un numero de tales cilindros interconectados,
construidos con uno de los materiales de elevada razoén resistencia/densidad descritos en
la NOTA EXPLICATIVA de esta seccién. Cuando se hallan interconectados, los cilindros
estan unidos por fuelles flexibles o anillos segun se describe en la seccién 5.1.1 c) infra. El
rotor esta provisto de una o varias pantallas internas y tapas terminales segun se describe
en la seccién 5.1.1 d) y e), en su forma final. Sin embargo, el conjunto completo se puede
también entregar solo parcialmente montado.
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5.1.2.

b)

d)

Tubos de rotores:

Cilindros de paredes delgadas especialmente disefiados o preparados, con su espesor de
12 mm (0.5 pulgadas) o menos, un didmetro de 75 mm (3 pulgadas) a 400 mm
(16 pulgadas), construidos con wuno de los materiales de elevada razon
resistencia/densidad descritos en la NOTA EXPLICATIVA de esta seccion.

Anillos o fuelles:

Componentes especialmente disefiados o preparados para reforzar localmente el tubo
rotor o unir varios tubos rotores. Los fuelles son cilindros cortos de un espesor de pared de
3 mm (0.12 pulgadas) o menos, un diametro de 75 mm (3 pulgadas) a 400 mm
(16 pulgadas), de forma convolutiva, construidos con uno de los materiales de elevada
razon resistencia/densidad descritos en la NOTA EXPLICATIVA de esta seccion.

Pantallas:

Componentes en forma de disco de 75 mm (3 pulgadas) a 400 mm (16 pulgadas) de
diametro especialmente disefiados o preparados para ser montados dentro del tubo rotor
de la centrifugadora a fin de aislar la cAmara de toma de la cdmara principal de separacion
y, en algunos casos, de facilitar la circulacion del gas de UFs dentro de la camara principal
de separacion del tubo rotor; estan construidos con uno de los materiales de elevada
razon resistencia/densidad descritos en la NOTA EXPLICATIVA de esta seccion.

Tapas superiores/tapas inferiores:

Componentes en forma de disco de 75 mm (3 pulgadas) a 400 mm (16 pulgadas) de
diametro especialmente disefiados o preparados para ajustarse a los extremos del tubo
rotor y contener asi el UFs dentro de dicho tubo, y, en algunos casos, apoyar, retener
o contener como una parte integrada un elemento de soporte superior (tapa superior) o
sostener los elementos rotatorios del motor y del soporte inferior (tapa inferior); estan
construidos con uno de los materiales de elevada razén resistencia/densidad descritos en
la NOTA EXPLICATIVA de esta seccion.

NOTA EXPLICATIVA
Los materiales usados para los componentes rotatorios de la centrifugadora son:

Acero martensitico capaz de una resistencia limite a la traccion de 2.05x10° N/m? (300 000
psi) o mas;

Aleaciones de aluminio capaces de una resistencia limite a la tracciéon de 0.46x10° N/m?
(67 000 psi) 0 mas;

Materiales filamentosos apropiados para su uso en estructuras compuestas y que poseen
un moédulo especifico de 3.18 x 10° m o mayor, y una resistencia limite a la traccion de
7.62 x 10* m o0 mas (“Médulo especifico” es el Modulo de Young en N/m? dividido por el
peso especifico en N/m% “Resistencia limite a la traccion especifica’ es la resistencia
limite a la traccion en N/m? dividida por el peso especifico en N/m3).

Componentes estéticos

a)

Soportes magnéticos de suspension:

Conjuntos de suspensién especialmente disefiados o preparados consistentes en un
electroiman anular suspendido en un marco que contiene un medio amortiguador. El
marco se construye con un material resistente al UFs (véase la NOTA EXPLICATIVA de la
seccion 5.2.). El iman se acopla con una pieza polo o con un segundo iman ajustado
a la tapa superior descrita en la seccion 5.1.1.e). El iman puede tener forma anular con
una relacién menor o igual a 1.6:1 entre el diametro exterior y el interior. El iman puede
presentar una forma con una permeabilidad inicial de 0.15 H/m (120 000 en unidades
CGS) o mas, o una remanencia de 98.5% o mas, o un producto de energia de mas de 80
kJ/m® (107 gauss-oersteds). Ademas de las propiedades usuales de los materiales, es
requisito esencial que la desviacion de los ejes magnéticos respecto de los geométricos
no exceda de muy pequefas tolerancias (menos de 0.1 mm o 0.004 pulgadas) y que la
homogeneidad del material del iman sea muy elevada.

Soportes/amortiguadores:

Soportes especialmente disefiados o preparados que comprenden un conjunto
pivote/copa montado en un amortiguador. El pivote es generalmente una barra de acero
templado pulimentado en un extremo en forma de semiesfera y provista en el otro extremo
de un medio de encaje en la tapa inferior descrita en la secciéon 5.1.1 e). Este pivote
también puede tener un soporte hidrodinamico. La copa es una pastilla configurada con
una indentacidon semiesférica en una de sus superficies. Esos dos componentes se
acomodan a menudo separadamente en el amortiguador.
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B2

c) Bombas moleculares:

Cilindros especialmente preparados o disefiados con surcos helicoidales maquinados
extruidos y paredes interiores maquinadas. Las dimensiones tipicas son las siguientes: de
75 mm (3 pulgadas) a 400 mm (16 pulgadas) de diametro interno; 10 mm (0.4 pulgadas) o
mas de espesor de pared; longitud igual o mayor que el didametro. Los surcos tienen
generalmente seccion rectangular y 2 mm (0.08 pulgadas) o mas de profundidad.

d) Estatores de motores:

Estatores de forma anular especialmente disefiados o preparados para motores
multifasicos de alta velocidad de corriente alterna por histéresis (o reluctancia) para su
funcionamiento sincrénico en un vacio en la gama de frecuencias de 600-2000-Hz y un
intervalo de potencia de 50-1 000 VA. Los estatores consisten en embobinados
multifasicos sobre un nucleo de hierro de baja pérdida compuesto de finas capas de un
espesor tipico de 2.0 mm (0.08 pulgadas) o menos.

e) Recipientes/cajas de centrifugadoras:

Componentes especialmente disefiados o preparados para alojar un conjunto de tubos
rotores de una centrifugadora de gas. La caja esta formada por un cilindro rigido, siendo el
espesor de la pared de hasta 30 mm (1.2 pulgadas), con los extremos maquinados con
precision para contener los soportes y con una o varias bridas para el montaje. Los
extremos magquinados son paralelos entre si y perpendiculares al eje longitudinal del
cilindro con una desviacién de 0.05 grados o menos. La caja puede ser también una
estructura alveolar para contener varios tubos o rotores. Las cajas estan construidas o
protegidas con materiales resistentes a la corrosion por el UFg.

f) Paletas:

Tubos especialmente disefados o preparados de hasta 12 mm (0.5 pulgadas) de diametro
interno para la extraccion del UFg gaseoso del tubo rotor por accion de un tubo de Pitot (es
decir, su abertura desemboca en el flujo de gas periférico situado dentro del tubo rotor, se
obtiene por ejemplo doblando el extremo de un tubo dispuesto radialmente) y capaz de
conectarse al sistema central de extraccion de gas. Los tubos estan fabricados o
protegidos con materiales resistentes a la corrosion por el UFe.

Sistemas, equipo y componentes auxiliares especialmente disefiados o preparados para
plantas de enriquecimiento por centrifugacion gaseosa.

NOTA INTRODUCTORIA

Los sistemas, equipo y componentes auxiliares para una planta de enriquecimiento por
centrifugacién gaseosa son los que se necesitan en una instalacion para alimentar UFs a las
centrifugadoras, conectar entre si las centrifugadoras individuales para que formen cascadas (o
etapas) que conduzcan a valores progresivamente elevados de enriquecimiento y para extraer el
“producto” y las “colas” del UFs de las centrifugadoras; también se incluye en esta categoria el
equipo necesario para propulsar las centrifugadoras y para el control de la maquinaria.

Normalmente, el UFs se evapora a partir de su fase solida mediante la utilizacién de autoclaves y
se distribuye en forma gaseosa a las centrifugadoras por medio de un sistema de tuberias
provisto de cabezales y configurado en cascadas. El “producto” y las “colas” pasan también por
un tal sistema a trampas frias (que funcionan a unos 203 K (-70°C)), donde se condensan antes
de ser transferidas a recipientes apropiados para su transporte o almacenamiento. Como una
planta de enriquecimiento consiste en muchos miles de centrifugadoras conectadas en
cascadas, hay también muchos kilometros de tuberias con millares de soldaduras y una
considerable repeticion de configuraciones. El equipo, componentes y sistemas de tuberias
deben construirse de modo que se obtenga un muy elevado grado de vacio y de limpieza
de trabajo.

5.2.1. Sistemas de alimentacion/extraccion del producto y de las colas
Sistemas especialmente disefiados o preparados para el proceso, en particular:

Autoclaves de alimentacion (o estaciones) utilizadas para pasar el UFg a las cascadas de
centrifugadoras a presiones de hasta 100 kPa (15 psi) y a una tasa de 1 kg/h o mas;
Desublimadores (o trampas frias) utilizados para extraer el UFs de las cascadas a hasta
3 kPa (0.5 psi) de presion. Los desublimadores pueden enfriarse hasta 203 K (-70°C) y
calentarse hasta 343 K (70°C);

Estaciones para el “producto” y las “colas”, utilizadas para introducir el UFg en recipientes.

Estos componentes, equipo y tuberias estan enteramente construidos o recubiertos de
materiales resistentes al UFs (véase la NOTA EXPLICATIVA de esta seccién) y deben
fabricarse de modo que se obtenga un grado muy elevado de vacio y de limpieza
de trabajo.
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8.8,

5.2.2. Sistemas de tuberias con cabezales configurados en cascadas

Sistemas de tuberias y cabezales especialmente disefiados o preparados para dirigir el UFg en
las centrifugadoras en cascada. Esta red de tuberias es normalmente del tipo de cabezal “triple”
y cada centrifugadora se halla conectada a cada uno de los cabezales. Por lo tanto, su
configuracién se repite considerablemente. Esta enteramente construida con materiales
resistentes al UF (véase la NOTA EXPLICATIVA de esta seccidn) y debe fabricarse de modo
que se obtenga un grado muy elevado de vacio y de limpieza de trabajo.

5.2.3. Valvulas especiales de parada y control

Valvulas de fuelle selladas de parada y de control, manuales o automaticas, especialmente
disefiadas o preparadas, fabricadas con materiales resistentes a la corrosion por el UFg, con un
diametro de 10 mm a 160 mm, para su uso en los sistemas principales y auxiliares de plantas de
enriquecimiento por centrifugacion gaseosa.

5.2.4. Espectrometros de masa para UF¢/fuentes de iones

Espectrometros de masa magnéticos o cuadrupolares especialmente disefiados o preparados,
capaces de tomar “en linea” muestras de material de alimentacion, del producto o de las colas, a
partir de la corriente del gas UFs, y que posean todas las caracteristicas siguientes:

1. Resolucién unitaria para masa mayor de 320;

2. Fuentes de iones fabricadas o revestidas con cromoniquel o monel o galvanoniquelado;

3. Fuentes de ionizacién por bombardeo por electrones;

4. Se hallan provistos de un sistema colector apropiado para el analisis isotépico.

5.2.5. Cambiadores de frecuencia

Cambiadores de frecuencia (denominados también convertidores o invertidores) especialmente
disefiados o preparados para alimentar los estatores de motores segun se definen en la seccion
5.1.2 d); o partes componentes y subconjuntos de tales cambiadores de frecuencia que posean
todas las caracteristicas siguientes:

1. Una potencia multifasica de 600 a 2 000 Hz;

2. Elevada estabilidad (con control de frecuencia superior a 0.1%);

3. Baja distorsién arménica (menos de 2%);

4. Eficiencia superior a 80%.

NOTA EXPLICATIVA

Los articulos enumerados anteriormente se encuentran en contacto directo con el gas UFs del
proceso o se utilizan directamente para el control de las centrifugadoras y el paso del gas de
unas a otras y de cascada a cascada.

Los materiales resistentes a la corrosion por el UFg incluyen el acero inoxidable, el aluminio, las
aleaciones de aluminio, el niquel y las aleaciones que contengan 60% o mas de niquel.

Unidades especialmente disefiadas o preparadas y partes componentes para ser usadas
en procesos de enriquecimiento por difusiéon gaseosa

NOTA INTRODUCTORIA

En el método de difusién gaseosa para la separacion de los is6topos de uranio, la principal
unidad tecnolégica consiste en una barrera porosa especial para la difusién gaseosa, un
intercambiador de calor para enfriar el gas (que ha sido calentado por el proceso de
compresion), valvulas de estanqueidad y de control, y tuberias. Puesto que la tecnologia
de difusion gaseosa utiliza el hexafluoruro de uranio (UFg), todo el equipo, las tuberias y las
superficies de instrumentos (que entran en contacto con el gas) deben manufacturarse con
materiales que permanezcan estables al contacto con el UFs. Una instalacion de difusion
gaseosa requiere determinado numero de unidades de este tipo, de modo que dicho numero
puede proporcionar indicaciones importantes respecto del uso final.

5.3.1. Barreras de difusion gaseosa

a) Filtros finos, especialmente disefiados o preparados, porosos, cuyos poros tengan un
diametro del orden de los 100 a 1 000 A (angstroms), un espesor de 5 mm (0.2 pulgadas)
0 menos, y para aquellos de forma tubular, un diametro de 25 mm (1 pulgada) o menos,
fabricados con metales, polimeros o materiales ceramicos resistentes a la accion corrosiva
del UFg, y
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5.4.

b) Compuestos solidos o en polvo especialmente preparados para la manufactura de tales
filtros. Estos compuestos y polvos incluyen el niquel o aleaciones que contengan un 60%
o mas de niquel, éxido de aluminio, o polimeros de hidrocarburos totalmente fluorados
resistentes al UFs, cuya pureza sea del 99,9% o mas, y con un tamafio de particulas
inferior a 10 micrones y un alto grado de uniformidad en cuanto al tamafio de las
particulas, especialmente preparados para la manufactura de barreras de difusion
gaseosa.

5.3.2. Cajas de difusores gaseosos

Vasijas cilindricas especialmente disefiadas o preparadas, herméticamente cerradas, con un
diametro superior a 300 mm (12 pulgadas) y una longitud superior a 900 mm (35 pulgadas), o
vasijas rectangulares de dimensiones comparables, dotadas de una conexiéon de entrada y dos
conexiones de salida, todas éstas con un diametro superior a 50 mm (2 pulgadas), para contener
una barrera de difusion gaseosa, hecha o recubierta con un metal resistente al UF; y disefiada
para ser instalada en posicion horizontal o vertical.

5.3.3. Compresores y sopladores de gas

Compresores axiales, centrifugos o volumétricos, o sopladores de gas especialmente disefiados
o preparados, con un volumen de capacidad de succién de 1 m¥min, o mas, de UFs, y con una
presion de descarga de hasta varios centenares de kPa (100 psi), disefiados para operaciones a
largo plazo en contacto con UFg gaseoso con o sin un motor eléctrico de potencia apropiada, asi
como unidades auténomas de compresion o soplado de gas. Estos compresores y sopladores
de gas presentan una relacion de presion de entre 2:1 y 6:1 y estan hechos o recubiertos de
materiales resistentes al UFs gaseoso.

5.3.4. Obturadores para ejes de rotaciéon

Obturadores de vacio especialmente disefiados o preparados, con conexiones selladas de
entrada y de salida para asegurar la estanqueidad de los ejes que conectan los rotores de los
compresores o de los sopladores de gas con los motores de propulsion para asegurar que el
sistema disponga de un sellado fiable a fin de evitar que se infiltre aire en la camara interior del
compresor o del soplador de gas que esta llena de UFs. Normalmente tales obturadores estan
disefiados para una tasa de infiltracion de gas separador inferior a 1 000 cm®min (60
pulgadas®/min).

5.3.5. Intercambiadores de calor para enfriamiento del UFs

Intercambiadores de calor especialmente disefiados o preparados, fabricados con o recubiertos
con materiales resistentes al UFg (excepto el acero inoxidable) o con cobre o cualquier
combinacién de dichos metales, y disefiados para una tasa de cambio de presién por pérdida
inferior a 10 Pa (0.0015 psi) por hora con una diferencia de presién de 100 kPa (15 psi).

Sistemas auxiliares, equipo y componentes especialmente disefiados o preparados para
ser usados en procesos de enriquecimiento por difusiéon gaseosa

NOTA INTRODUCTORIA

Los sistemas auxiliares, equipo y componentes para plantas de enriquecimiento por difusion
gaseosa son los sistemas necesarios para introducir el UFs en los elementos de difusion
gaseosa Yy unir entre si cada elemento para formar cascadas (o etapas) que permitan el
progresivo enriquecimiento y la extraccion, de dichas cascadas, del “producto” y las “colas” de
UF¢. Debido al elevado caracter inercial de las cascadas de difusion, cualquier interrupcién en su
funcionamiento y especialmente su parada trae consigo graves consecuencias. Por lo tanto, el
mantenimiento estricto y constante del vacio en todos los sistemas tecnologicos, la proteccion
automatica contra accidentes y una muy precisa regulacion automatica del flujo de gas revisten
la mayor importancia en una planta de difusién gaseosa. Todo ello tiene por consecuencia la
necesidad de equipar la planta con un gran niumero de sistemas especiales de medicion,
regulacion y control.

Normalmente el UFs se evapora en cilindros colocados dentro de autoclaves y se distribuye en
forma gaseosa al punto de entrada por medio de tuberias de alimentacion en cascada. Las
corrientes gaseosas de UFs “producto” y “colas”, que fluyen de los puntos de salida de las
unidades, son conducidas por medio de tuberias hacia trampas frias o hacia unidades de
compresion, donde el gas de UFg es licuado antes de ser introducido dentro de contenedores
apropiados para su transporte o almacenamiento. Dado que una planta de enriquecimiento por
difusién gaseosa se compone de un gran ndmero de unidades de difusién gaseosa dispuestas
en cascadas, éstas presentan muchos kildbmetros de tubos de alimentacién de cascada que
a su vez presentan miles de soldaduras con un numero considerable de repeticiones en su
disposicion. El equipo, componentes y sistemas de tuberias deben construirse de modo que se
obtenga un muy elevado grado de vacio y de limpieza de trabajo.
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5.4.1. Sistemas de alimentacién/extraccion del producto y de las colas

Sistemas de operaciones especialmente disefiados o preparados, capaces de funcionar a
presiones de 300 kPa (45 psi) o inferiores, incluyendo:

Autoclaves de alimentacion (o sistemas), que se usan para introducir el UFg a la cascada
de difusién gaseosa;

Desublimadores (o trampas frias) utilizados para extraer el UFs de las cascadas
de difusion;

Estaciones de licuefaccion en las que el UFg gaseoso procedente de la cascada es
comprimido y enfriado para obtener UFg liquido;

Estaciones de “producto” o “colas” usadas para el traspaso del UFg hacia los
contenedores.

5.4.2. Sistemas de tuberia de cabecera

Sistemas de tuberia y sistema de cabecera especialmente disefiados o preparados para
transportar el UFg dentro de las cascadas de difusiéon gaseosa. Normalmente, dicha red de
tuberias forma parte del sistema de “doble” cabecera en el que cada unidad esta conectada a
cada una de las cabeceras.

5.4.3. Sistemas de vacio

a) Distribuidores grandes de vacio, colectores de vacio y bombas de vacio, especialmente
disefiados o preparados, cuya capacidad minima de succion sea de 5 m%min
(175 pies*/min) 0 mas.

b) Bombas de vacio especialmente disefiadas para funcionar en medios de UFg, fabricadas o
recubiertas de aluminio, niquel o aleaciones cuyo componente en niquel sea superior al
60%. Dichas bombas pueden ser rotativas o impelentes, pueden tener desplazamiento y
obturadores de fluorocarbono y pueden tener fluidos especiales activos.

5.4.4. Valvulas especiales de paraday control

Valvulas especiales de fuelle de cierre y de control, manuales o automaticas, especialmente
disefiadas o preparadas, fabricadas con materiales resistentes al UFg, con diametros de 40 mm
a 1 500 mm (1.5 a 59 pulgadas) para su instalacion en los sistemas principal y auxiliares de
plantas de enriquecimiento por difusion gaseosa.

5.4.5. Espectrémetros de masa para UFg/fuentes de iones

Espectrometros de masas magnéticos o cuadripolos, especialmente disefiados o preparados,
capaces de tomar muestras “en linea” de material de alimentacién, producto o colas, de flujos de
UFs gaseoso y que presenten todas las caracteristica siguientes:

1. Resolucién unitaria para masa mayor de 320;

2. Fuentes de iones fabricadas o revestidas con cromoniquel o monel o galvanoniquelado;

3. Fuentes de ionizacion por bombardeo por electrones;

4. Presencia de un colector apropiado de analisis isotépico.

NOTA EXPLICATIVA

Los articulos que se enumeran supra entran en contacto directo con el UFs gaseoso o controlan
de manera directa el flujo dentro de la cascada. Todas las superficies que entran en contacto
directo con el gas de trabajo estan fabricadas o recubiertas con materiales resistentes al UFs.
Por lo que toca a las secciones relativas a los elementos de equipo para difusién gaseosa, los
materiales resistentes al efecto corrosivo del UFg incluyen el acero inoxidable, el aluminio,
las aleaciones de aluminio, la alimina, el niquel o las aleaciones que comprenden un 60% o mas
de niquel, y los polimeros de hidrocarburos totalmente fluorados resistentes al UFs.
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5.5.1.

5.5.2.

5.5.3.

5.5.4.

5.55.

Sistemas, equipo y componentes especialmente disefiados o preparados para su
utilizacién en plantas de enriguecimiento aerodinamico

NOTA INTRODUCTORIA

En los procesos de enriquecimiento aerodinamico, una mezcla de UFs gaseoso y de un gas
ligero (hidrégeno o helio) después de ser comprimida se hace pasar a través de elementos de
separacion en los que tiene lugar la separacion isotdpica por generacion de elevadas fuerzas
centrifugas en una pared curva. Se han desarrollado con éxito dos procesos de este tipo: el
proceso de toberas y el de tubos vorticiales. En ambos procesos los principales componentes de
la etapa de separacion comprenden recipientes cilindricos que contienen los elementos
especiales de separacion (toberas o tubos vorticiales), compresores de gas e intercambiadores
de calor para eliminar el calor de compresion. Una planta aerodinamica requiere varias de estas
etapas, de modo que las cantidades pueden facilitar una indicaciéon importante acerca del uso
final. Como los procesos aerodinamicos emplean UFs, todo el equipo, tuberias y superficies de
instrumentos (que entran en contacto con el gas) deben estar construidos con materiales que
permanezcan estables en contacto con el UFs.

NOTA EXPLICATIVA

Los articulos enumerados en esta secciéon entran en contacto directo con el UFg gaseoso o
controlan directamente el flujo en la cascada. Todas las superficies que entran en contacto con el
gas del proceso estan totalmente fabricadas o protegidas con materiales resistentes al UF¢. A los
fines de la seccion relativa a los articulos de enriquecimiento aerodinamico, los materiales
resistentes a la corrosion por el UFs comprenden el cobre, el acero inoxidable, el aluminio,
aleaciones de aluminio, niquel o aleaciones que contienen el 60% o mas de niquel y polimeros
de hidrocarburos totalmente fluorados resistentes al UFs.

Toberas de separacion

Toberas de separacion y sus conjuntos especialmente disefiados o preparados. Las toberas de
separacion estan formadas por canales curvos, con una hendidura, y un radio de curvatura
inferior a 1 mm (normalmente comprendido entre 0.1 y 0.05 mm), resistentes a la corrosion por el
UFs y en cuyo interior hay una cuchilla que separa en dos fracciones el gas que circula por
la tobera.

Tubos vorticiales

Tubos vorticiales y sus conjuntos especialmente disefiados o preparados. Los tubos vorticiales,
de forma cilindrica o conica, estan fabricados o protegidos con materiales resistentes a la
corrosion por el UFg su diametro esta comprendido entre 0.5 cm y 4 cm, tienen una relacion
longitud-diametro de 20:1 o menos, y poseen una o varias entradas tangenciales. Los tubos
pueden estar equipados con dispositivos tipo tobera en uno de sus extremos o en ambos.

NOTA EXPLICATIVA

El gas de alimentacion penetra tangencialmente en el tubo vorticial por uno de sus extremos,
o con ayuda de deflectores ciclénicos, o tangencialmente por numerosos orificios situados a lo
largo de la periferia del tubo.

Compresores y sopladores de gas

Compresores axiales, centrifugos o impelentes, o sopladores de gas especialmente disefiados o
preparados, fabricados o protegidos con materiales resistentes a la corrosién por el UFs y con
una capacidad de aspiracién de la mezcla de UF¢/gas portador (hidrégeno o helio) de 2 m*min
0 mas.

NOTA EXPLICATIVA

Estos compresores y sopladores de gas normalmente tienen una relacién de compresion
comprendida entre 1.2:1y 6:1.

Obturadores para ejes de rotacion

Obturadores para ejes de rotacion especialmente disefiados o preparados, con conexiones
selladas de entrada y de salida para asegurar la estanqueidad del eje que conecta el rotor del
compresor o el rotor del soplador de gas con el motor de propulsion a fin de asegurar un sellado
fiable para evitar las fugas del gas de trabajo o la penetracion de aire o del gas de sellado en la
camara interior del compresor o del soplador de gas llena con una mezcla de UF¢/gas portador.

Intercambiadores de calor para enfriamiento del gas

Intercambiadores de calor especialmente disefiados o preparados, fabricados o protegidos con
materiales resistentes a la corrosion por el UFg.
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5.5.6.

5.5.7.

5.5.8.

SISOk

Cajas de los elementos de separacion

Cajas de los elementos de separacion especialmente disefiadas o preparadas, fabricadas o
protegidas con materiales resistentes a la corrosion por el UFg, para alojar los tubos vorticiales
o las toberas de separacion.

NOTA EXPLICATIVA

Estas cajas pueden ser recipientes cilindricos de mas de 300 mm de didametro y de mas de 900
mm de longitud, recipientes rectangulares de dimensiones comparables, y pueden haber sido
disefiadas para su instalacion horizontal o vertical.

Sistemas de alimentacién/extraccion del producto y de las colas

Sistemas o equipo especialmente disefiados o preparados para plantas de enriquecimiento,
fabricados o protegidos con materiales resistentes a la corrosion por el UFg, en particular:

a) Autoclaves, hornos o sistemas de alimentacion utilizados para introducir el UFs en el
proceso de enriquecimiento;

b) Desublimadores (o trampas frias) utilizados para extraer el UFs del proceso
de enriquecimiento para su transferencia subsiguiente después del calentamiento;

c) Estaciones de solidificacion o licuefaccion para extraer el UFg del proceso de
enriquecimiento por compresion y conversion del UF; al estado liquido o sélido;

d) Estaciones de “producto” o “colas” usadas para el traspaso del UFg hacia los
contenedores.

Sistemas de tuberia de cabecera

Tuberias y colectores, fabricados o protegidos con materiales resistentes a la corrosién por el
UFe¢, especialmente disefiados o preparados para manipular el UFg en el interior de las cascadas
aerodinamicas. Normalmente, las tuberias forman parte de un sistema colector “doble” en el que
cada etapa o grupo de etapas esta conectado a cada uno de los colectores.

Bombas y sistemas de vacio

a) Sistemas de vacio especialmente disefiados o preparados, con una capacidad
de aspiracion de 5 m*min o mas, y que comprenden distribuidores de vacio, colectores de
vacio y bombas de vacio, y que han sido disefiados para trabajar en una atmoésfera
de UFs;

b) Bombas de vacio especialmente disefadas o preparadas para trabajar en una atmoésfera
de UFs, fabricadas o revestidas con materiales resistentes a la corrosion por el UF;. Estas
bombas pueden estar dotadas de juntas de fluorocarburo y tener fluidos especiales
de trabajo.

5.5.10. Valvulas especiales de parada y control

Valvulas de fuelle de parada y de control, manuales o automaticas, especialmente disefiadas o
preparadas, fabricadas con materiales resistentes a la corrosion por el UFg, con un diametro de
40 mm a 1 500 mm, para su instalacion en los sistemas principal y auxiliares de plantas de
enriquecimiento aerodinamico.

5.5.11. Espectrometros de masa para UF¢/fuentes de iones

Espectrometros de masas magnéticos o cuadrupolares especialmente disefiados o preparados,
capaces de tomar “en linea” de las corrientes de UFgs gaseoso, muestras de material de
alimentacion, del “producto” o de las “colas”, y que poseen todos las siguientes caracteristicas:

1. Resolucién unitaria para masas mayores a 320;
2. Fuentes de iones fabricadas o revestidas con cromoniquel o monel o galvanoniquelado;
3. Fuentes de ionizacién por bombardeo por electrones;

4. Sistema colector apropiado para analisis isotépico.
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5.6.

5.6.1.

5.5.12. Sistemas de separacion UF¢/gas portador

Sistemas especialmente disefiados o preparados para separar el UFg del gas portador
(hidrégeno o helio).

NOTA EXPLICATIVA

Estos sistemas han sido disefiados para reducir el contenido de UF¢ del gas portador a 1 ppm o
menos y pueden comprender el equipo siguiente:

a) Intercambiadores de calor criogénicos y crioseparadores capaces de alcanzar
temperaturas de -120°C o inferiores;

b) Unidades de refrigeracion criogénicas capaces de alcanzar temperaturas de -120°C o
inferiores; o

c) Toberas de separacion o tubos vorticiales para separar el UFs del gas portador; o
d) Trampas frias para el UFs capaces de alcanzar temperaturas de -20°C o inferiores.

Sistemas, equipo y componentes especialmente disefiados o preparados para su
utilizacién en plantas de enriquecimiento por intercambio quimico o por intercambio
ibnico

NOTA INTRODUCTORIA

Las diferencias minimas de masa entre los is6topos de uranio ocasionan pequefios cambios en
los equilibrios de las reacciones quimicas, fendmeno que puede aprovecharse para la
separacion de los isétopos. Se han desarrollado con éxito dos procesos: intercambio quimico
liquido-liquido e intercambio iénico solido-liquido.

En el proceso de intercambio quimico liquido-liquido, las fases liquidas inmiscibles (acuosa y
organica) se ponen en contacto por circulacién en contracorriente para obtener un efecto de
cascada correspondiente a miles de etapas de separacion. La fase acuosa esta compuesta por
cloruro de uranio en solucion en acido clorhidrico; la fase organica esta constituida por un agente
de extraccion que contiene cloruro de uranio en un solvente organico. Los contactores
empleados en la cascada de separacion pueden ser columnas de intercambio liquido-liquido (por
ejemplo, columnas pulsadas dotadas de placas-tamiz) o contactores centrifugos liquido-liquido.
En cada uno de ambos extremos de la cascada de separacién se necesita una conversion
quimica (oxidacién y reduccién) para permitir el reflujo. Una importante preocupacion con
respecto al disefio es evitar la contaminacién de las corrientes de trabajo por ciertos iones
metalicos. Por tanto, se utilizan tuberias y columnas de plastico, revestidas de plastico
(comprendidos fluorocarburos polimeros) y/o revestidas de vidrio.

En el proceso de intercambio id6nico sélido-liquido, el enriquecimiento se consigue por
adsorcién/desorcion del uranio en un adsorbente o resina de intercambio idnico y de accién muy
rapida. Se hace pasar una soluciéon de uranio contenida en acido clorhidrico y otros agentes
quimicos a través de columnas cilindricas de enriquecimiento que contienen lechos de relleno
formado por el adsorbente. Para conseguir un proceso continuo es necesario un sistema de
reflujo para liberar el uranio del adsorbente y reinyectarlo en el flujo liqguido de modo que puedan
recogerse el “producto” y las “colas”. Esto se realiza con ayuda de agentes quimicos adecuados
de reduccion/oxidacion que son regenerados por completo en circuitos externos independientes
y que pueden ser regenerados parcialmente dentro de las propias columnas de separacion
isotopica. La presencia de soluciones de acido clorhidrico concentrado caliente obliga a fabricar
o proteger el equipo con materiales especiales resistentes a la corrosion.

Columnas de intercambio liquido-liquido (intercambio quimico)

Columnas de intercambio liquido-liquido en contracorriente con aportacion de energia mecanica
(es decir, columnas pulsadas de placas-tamiz, columnas de placas de movimiento alternativo y
columnas dotadas de turbomezcladores internos), especialmente disefiadas o preparadas para
el enriquecimiento del uranio utilizando el proceso de intercambio quimico. Para que sean
resistentes a la corrosién por las soluciones de acido clorhidrico concentrado, estas columnas y
su interior se fabrican o se revisten con materiales plasticos adecuados (por ejemplo,
fluorocarburos polimeros) o vidrio. Las columnas han sido disefiadas para que el tiempo de
residencia correspondiente a una etapa sea corto (30 segundos 0 menos).
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5.6.2.

5.6.3.

5.6.4.

5.6.5.

Contactores centrifugos liquido-liquido (intercambio quimico)

Contactores centrifugos liquido-liquido especialmente disefiados o preparados para el
enriquecimiento del uranio utilizando procesos de intercambio quimico. En estos contactores,
la dispersion de las corrientes organica y acuosa se consigue por rotacion y la separacion de las
fases con ayuda de una fuerza centrifuga. Para hacerlos resistentes a la corrosion por
las soluciones de acido clorhidrico concentrado, los contactores se fabrican o se revisten con
materiales plasticos adecuados (por ejemplo fluorocarburos polimeros) o se revisten con vidrio.
Los contactores centrifugos han sido disefiados para que el tiempo de residencia
correspondiente a una etapa sea corto (30 segundos 0 menos).

Equipo y sistemas de reduccién del uranio (intercambio quimico)

a) Celdas de reduccion electroquimica especialmente disefiadas o preparadas para reducir el
uranio de un estado de valencia a otro inferior para su enriquecimiento por el proceso de
intercambio quimico. Los materiales de las celdas en contacto con las soluciones
de trabajo deben ser resistentes a la corrosion por soluciones de acido clorhidrico
concentrado.

NOTA EXPLICATIVA

El compartimiento catdédico de la celda debe ser disefiado de modo que el uranio no pase
a un estado de valencia mas elevado por reoxidacion. Para mantener el uranio en el
compartimiento catédico, la celda debe poseer una membrana de diafragma inatacable
fabricada con un material especial de intercambio cationico. El catodo consiste en un
conductor sélido adecuado, por ejemplo, grafito.

b) Sistemas situados en el extremo de la cascada donde se recupera el producto
especialmente disefiados o preparados para separar el U** de la corriente organica,
ajustar la concentracion de acido y alimentar las celdas de reduccion electroquimica.

NOTA EXPLICATIVA

Estos sistemas estan formados por equipo de extraccion por solvente para separar el U4*
de la corriente organica a fin de introducirlo en la solucién acuosa, equipo de evaporacion
ylo de otra indole para ajustar y controlar el pH de la solucién y bombas u otros
dispositivos de transferencia para alimentar las celdas de reduccion electroquimica. Una
de las principales preocupaciones en cuanto al disefio es evitar la contaminacion de la
corriente acuosa por ciertos iones metalicos. En consecuencia, aquellas partes del
sistema que estan en contacto con la corriente de trabajo se fabrican o protegen con
materiales adecuados (por ejemplo, vidrio, fluorocarburos polimeros, sulfato de polifenilo,
poliéter sulfone y grafito impregnado con resina).

Sistemas de preparacion de la alimentacion (intercambio quimico)

Sistemas especialmente disefiados o preparados para producir soluciones de cloruro de uranio
de elevada pureza destinadas a las plantas de separacion de los is6topos de uranio por
intercambio quimico.

NOTA EXPLICATIVA

Estos sistemas comprenden equipo de purificacién por disolucion, extraccion por solvente y/o
intercambio i6nico, y celdas electroliticas para reducir el uranio U® o U* a U*. Estos sistemas
producen soluciones de cloruro de uranio que soélo contienen algunas partes por milléon de
impurezas metalicas, por ejemplo, cromo, hierro, vanadio, molibdeno y otros cationes bivalentes
o de valencia multiple mas elevada. Entre los materiales de fabricacion de partes del sistema
de tratamiento del U*" de elevada pureza figuran el vidrio, los fluorocarburos polimeros, el
sulfato de polifenilo o el poliéter sulfone y el grafito impregnado con resina y con un revestimiento
de plastico.

Sistemas de oxidacién del uranio (intercambio quimico)

Sistemas especialmente disefiados o preparados para oxidar el U** en U*" a fin de reintroducirlo
en la cascada de separacion isotdpica en el proceso de enriquecimiento por intercambio quimico.
NOTA EXPLICATIVA

Estos sistemas pueden comprender el equipo siguiente:

a) Equipo para poner en contacto el cloro y el oxigeno con el efluente acuoso procedente del

equipo de separacién isotépica y extraer el U*" resultante a fin de introducirlo en la
corriente organica empobrecida procedente de la extremidad de la cascada;

b)  Equipo para separar el agua del acido clorhidrico de modo que el agua y el acido
clorhidrico concentrado puedan ser reintroducidos en el proceso en lugares adecuados.
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5.7.

5.6.6.

5.6.7.

5.6.8.

Resinas de intercambio iénico/adsorbentes de reaccion rapida (intercambio i6nico)

Resinas de intercambio i6nico o adsorbentes de reaccién rapida especialmente disefiados o
preparados para el enriquecimiento del uranio por el proceso de intercambio i6nico, en particular
resinas macrorreticulares porosas y/o estructuras peliculares en las que los grupos de
intercambio quimico activos estan limitados a un revestimiento superficial en un soporte poroso
inactivo, y otras estructuras compuestas en forma adecuada, sobre todo particulas o fibras.
Estas resinas de intercambio idnico/adsorbentes tienen un diametro de 0.2 mm o menor y deben
ser quimiorresistentes a soluciones de acido clorhidrico concentrado y lo bastante
fisicorresistentes para no experimentar una degradacion en las columnas de intercambio. Las
resinas/adsorbentes han sido disefiados especialmente para conseguir una cinética de
intercambio de los is6topos del uranio muy rapida (el tiempo de semirreaccion es inferior a 10
segundos) y pueden trabajar a temperaturas comprendidas entre 100°C y 200°C.

Columnas de intercambio i6nico (intercambio i6nico)

Columnas cilindricas de mas de 1 000 mm de diametro que contienen lechos de relleno de
resina de intercambio idnico/adsorbente, especialmente disefiadas o preparadas para el
enriquecimiento del uranio por intercambio i6nico. Estas columnas estan fabricadas o protegidas
con materiales (por ejemplo, titanio o plasticos de fluorocarburo) resistentes a la corrosién por
soluciones de acido clorhidrico concentrado y pueden trabajar a temperaturas comprendidas
entre 100 C y 200 C y presiones superiores a 0.7 MPa (102 psi).

Sistemas de reflujo (intercambio i6nico)

a) Sistemas de reduccion quimica o electroquimica especialmente disefiados o preparados
para regenerar el agente o los agentes de reduccion quimica utilizado o utilizados en las
cascadas de enriquecimiento del uranio por intercambio iénico;

b) Sistemas de oxidacidon quimica o electroquimica especialmente disefiados o preparados
para regenerar el agente o agentes de oxidaciéon quimica utilizado o utilizados en las
cascadas de enriquecimiento del uranio por intercambio iénico.

NOTA EXPLICATIVA

El proceso de enriquecimiento por intercambio idnico puede utilizar, por ejemplo, el titanio
trivalente (Ti*") como catién reductor, en cuyo caso el sistema de reduccién regeneraria el Ti**

por reduccién del Ti*".

El proceso puede utilizar, por ejemplo, hierro trivalente (Fe*") como oxidante en cuyo caso el
sistema de oxidacién regeneraria el Fe®* por oxidacion del Fe**.

Sistemas, equipo y componentes especialmente disefiados o preparados para su
utilizacién en plantas de enriqguecimiento por laser

NOTA INTRODUCTORIA

Los actuales sistemas de enriquecimiento por laser se clasifican en dos categorias: aquél en el
que el medio en el que se aplica el proceso es vapor atomico de uranio y aquél en el que es
vapor de un compuesto de uranio. La nomenclatura corriente de los procesos es la siguiente:
primera categoria-separacion isotépica por laser en vapor atémico (AVLIS o SILVA); segunda
categoria-separacion isotopica molecular por laser (MLIS o MOLIS-SILMO) y reaccién quimica
por activacion laser isotépicamente selectiva (CRISLA). Los sistemas, equipo y componentes de
las plantas de enriquecimiento por laser comprenden: a) dispositivos de alimentacién de vapor
de uranio metdlico (para la fotoionizacion selectiva) o dispositivos de alimentacién de vapor de
un compuesto del uranio (para la fotodisociacion o activacion quimica); b) dispositivos para
recoger el uranio metalico enriquecido o empobrecido como “producto” y “colas” en la primera
categoria, y dispositivos para recoger los compuestos disociados o activos como “producto” y
material no modificado como “colas” en la segunda categoria; c) sistemas laser del proceso para
excitar selectivamente la especie uranio 235; y d) equipo para la preparacion de la alimentacion
y la conversiéon del producto. Debido a la complejidad de la espectroscopia de los atomos y
compuestos del uranio podra tal vez ser necesario combinar cierto niumero de tecnologias laser
que ya estan disponibles.
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5.7.1.

5.7.2.

5.7.3.

5.7.4.

5.7.5.

5.7.6.

5.7.7.

NOTA EXPLICATIVA

Muchos de los articulos enumerados en esta seccion entran directamente en contacto con el
uranio metalico vaporizado o liquido, ya sea con un gas del proceso formado por UFs o por una
mezcla de UFs con otros gases. Todas las superficies que entran en contacto con el uranio o con
el UFg estan totalmente fabricadas o protegidas con materiales resistentes a la corrosion. A los
fines de la seccion relativa a los articulos para el enriquecimiento por laser, los materiales
resistentes a la corrosion por el uranio metalico o las aleaciones de uranio vaporizados o liquidos
son el tantalo y el grafito revestido con itrio; entre los materiales resistentes a la corrosién por el
UF; figuran el cobre, el acero inoxidable, el aluminio, las aleaciones de aluminio, el niquel o las
aleaciones que contengan el 60% o mas de niquel y los polimeros de hidrocarburos totalmente
fluorados resistentes al UFs.

Sistemas de vaporizacion del uranio (SILVA)

Sistemas de vaporizacién del uranio especialmente disefiados o preparados que contienen
cafiones de haz electrénico de elevada potencia en franja o barrido, y que proporcionan una
potencia en el blanco de mas de 2,5 kW/cm.

Sistemas de manipulacién del uranio metalico liquido (SILVA)

Sistemas de manipulacién de metales liquidos especialmente disefiados o preparados para el
uranio o las aleaciones de uranio fundidos, que comprenden crisoles y equipos de enfriamiento
de los crisoles.

NOTA EXPLICATIVA

Los crisoles y otras partes del sistema que puedan entrar en contacto con el uranio o aleaciones
de uranio fundidos estan fabricados o protegidos con materiales de resistencia adecuada a la
corrosion y al calor. Entre estos materiales cabe citar el tantalo, el grafito revestido con itrio, el
grafito revestido con otros 6xidos de tierras raras (véase el documento INFCIRC/254/Parte 2,
(enmendado)) o mezclas de estas sustancias.

Conjuntos colectores del “producto” y “colas” del uranio metalico (SILVA)

Conjuntos colectores del “producto” y “colas” especialmente disefiados o preparados para el
uranio metalico en estado liquido o soélido.

NOTA EXPLICATIVA

Los componentes de estos conjuntos se fabrican o protegen con materiales resistentes al calor y
a la corrosion por el uranio metalico vaporizado o liquido (por ejemplo, tantalo o grafito revestido
con itrio) y pueden comprender tuberias, valvulas, accesorios, “canalones”, alimentadores
directos intercambiadores de calor y placas colectoras utilizadas en los métodos de separacion
magnética, electrostatica y de otra indole.

Cajas de modulo separador (SILVA)

Recipientes rectangulares o cilindricos especialmente disefiados o preparados para contener la
fuente de vapor de uranio metalico, el cafidon de haz electrénico y los colectores del “producto” y
de las “colas”.

NOTA EXPLICATIVA

Estas cajas poseen numerosos orificios para la alimentacién eléctrica y de agua, ventanas para
los haces de laser, conexiones de las bombas de vacio y el instrumental de diagnodstico y
vigilancia. Estan dotadas de medios de abertura y cierre para poder reajustar los componentes
internos.

Toberas de expansion supersénica (SILMO)

Toberas de expansidon supersoénica, resistentes a la corrosion por el UFg, especialmente
disefiadas o preparadas para enfriar mezclas de UF y el gas portador a 150 K o menos.

Colectores del producto (pentafluoruro de uranio) (SILMO)

Colectores de pentafluoruro de uranio (UF5) sélido especialmente disefiados o preparados y
formados por colectores de filtro, impacto o ciclén, o sus combinaciones, y que son resistentes a
la corrosién en un medio de UFs/UFg.

Compresores de UFg/gas portador (SILMO)

Compresores especialmente disefiados o preparados para mezclas de UFg¢/gas portador,
destinados a un funcionamiento de larga duraciéon en un medio de UFs. Los componentes de
estos compresores que entran en contacto con el gas del proceso estan fabricados o protegidos
con materiales resistentes a la corrosion por el UFe.
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5.7.8.

5.7.9.

Obturadores para ejes de rotacion (SILMO)

Obturadores para ejes de rotacion especialmente disefiados o preparados, con conexiones
selladas de entrada y salida, para asegurar la estanqueidad de los ejes que conectan los rotores
de los compresores con los motores de propulsion para asegurar que el sistema disponga de un
sellado fiable a fin de evitar los escapes del gas de trabajo o la penetracién de aire o de gas de
estanqueidad en la camara interior del compresor llena con una mezcla de UF¢/gas portador.

Sistemas de fluoracién (SILMO)
Sistemas especialmente disefiados o preparados para fluorar el UF5 (sé6lido) en UFg (gaseoso).
NOTA EXPLICATIVA

Estos sistemas han sido disefiados para fluorar el polvo de UFs y recoger el UFs en
contenedores o reintroducirlo en las unidades SILMO para su enriquecimiento mas elevado. En
un método, la fluoracion puede realizarse dentro del sistema de separacion isotépica, y la
reaccion y la recuperacion se hacen directamente en los colectores del “producto”. En el otro
método, el polvo de UFs puede ser retirado de los colectores del “producto” para introducirlo en
una vasija adecuada de reaccién (por ejemplo, un reactor de lecho fluidizado, un reactor
helicoidal o torre de llama) para la fluoracién. En ambos métodos, se utiliza equipo de
almacenamiento y transferencia del flior (u otros agentes adecuados de fluoracién), y de
recogida y transferencia del UFs.

5.7.10. Espectrometros de masa para UF¢/fuentes de iones (SILMO)

Espectrometros de masas magnéticos o cuadrupolares especialmente disefiados o preparados,
capaces de tomar “en linea” de las corrientes de UFgs gaseoso, muestras de material de
alimentacion, del “producto” o de las “colas”, y que poseen todos las siguientes caracteristicas:

1. Resolucién unitaria para la unidad de masa mayor a 320;
2. Fuentes de iones fabricadas o revestidas con cromoniquel o monel o galvanoniquelado;
3. Fuentes de ionizacién por bombardeo por electrones;

4. Presencia de un colector apropiado de analisis isotépico.

5.7.11. Sistemas de alimentacién/sistemas de retirada del producto y de las colas (SILMO)

Sistemas o equipo especialmente disefiados o preparados para plantas de enriquecimiento,
fabricados o protegidos con materiales resistentes a la corrosion por el UFg, en particular:

a) Autoclaves, hornos o sistemas de alimentacién utilizados para introducir el UFs en el
proceso de enriquecimiento;

b) Desublimadores (o trampas frias) utilizados para extraer el UFg del proceso de
enriquecimiento para su transferencia subsiguiente después del calentamiento;

c) Estaciones de solidificacion o licuefaccion para extraer el UFs del proceso de
enriquecimiento por compresion y conversion del UF; al estado liquido o sélido;

d) Estaciones de “producto” o “colas” usadas para el traspaso del UFs hacia los
contenedores.

5.7.12. Sistemas de separacion UFs/gas portador (SILMO)

Sistemas especialmente disefiados o preparados para separar el UFs del gas portador. El gas
portador puede ser nitrégeno, argén u otro gas.

NOTA EXPLICATIVA
Estos sistemas pueden comprender el equipo siguiente:

a) Intercambiadores de calor criogénicos o crioseparadores capaces de alcanzar
temperaturas de -120°C o inferiores;

b) Unidades de refrigeracion criogénicas capaces de alcanzar temperaturas de -120°C o
inferiores; o

c) Trampas frias para el UFs capaces de alcanzar temperaturas de -20°C o inferiores.
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5.8.

5.8.1.

5.8.2.

5.8.3.

5.8.4.

5.8.5.

5.7.13. Sistemas por laser (SILVA, SILMO y CRISLA)

Laseres o sistemas laséricos especialmente disefiados o preparados para la separaciéon de los
isétopos del uranio.

NOTA EXPLICATIVA

Los laseres y los componentes laséricos de importancia en procesos de enriquecimiento por
laser comprenden los enumerados en el documento INFCIRC/254/Parte 2 (enmendado). El
sistema lasérico para el proceso SILVA esta formado normalmente por dos laseres: un laser de
vapor de cobre y un laser de colorante. El sistema lasérico para SILMO estd formado
normalmente por un laser de CO, o un laser de excimero y una celda 6ptica de multipasos con
espejos giratorios en ambos extremos. En ambos procesos los laseres o sistemas laséricos
deben estar dotados de un estabilizador de frecuencia espectral para poder funcionar durante
prolongados periodos de tiempo.

Sistemas, equipos y componentes especialmente disefiados o preparados para su
utilizacién en plantas de enriquecimiento por separacién en un plasma.

NOTA INTRODUCTORIA

En el proceso de separacion en un plasma, un plasma de iones de uranio atraviesa un campo
eléctrico acordado a la frecuencia de resonancia de los iones *°U, de modo que estos Ultimos
absorban preferentemente la energia y aumente el diametro de sus 6rbitas helicoidales. Los
iones que recorren una trayectoria de gran diametro son atrapados obteniéndose un producto
enriquecido en 25y, El plasma, creado por ionizacion del vapor de uranio, esta contenido en una
camara de vacio sometida a un campo magnético de elevada intensidad producido por un iman
superconductor. Los principales sistemas tecnoldgicos del proceso comprenden el sistema de
generacién del plasma de uranio, el médulo separador con el iman superconductor (véase el
documento INFCIRC/254/Parte 2 (enmendado)), y los sistemas de extraccion del metal para
recoger el “producto” y las “colas”.

Fuentes de energia de hiperfrecuencia y antenas

Fuentes de energia de hiperfrecuencia y antenas especialmente disefiadas o preparadas para
producir o acelerar iones y que poseen las siguientes caracteristicas: frecuencia superior a 30
GHz y potencia media a la salida superior a 50 kW para la produccién de iones.

Bobinas excitadoras de iones

Bobinas excitadoras de iones de radiofrecuencia especialmente disefiadas o preparadas para
frecuencias superiores a 100 kHz y capaces de soportar una potencia media superior a 40 kW.

Sistemas generadores de plasma de uranio

Sistemas especialmente disefiados o preparados para generar plasma de uranio, que pueden
contener cafiones de electrones de gran potencia en barrido o en franja, y que proporcionan una
potencia en el blanco superior a 2,5 kW/cm.

Sistemas de manipulacién del uranio metalico liquido

Sistemas de manipulacién de metales liquidos especialmente disefiados o preparados para el
uranio o las aleaciones de uranio fundidos, que comprenden crisoles y equipos de enfriamiento
de los crisoles.

NOTA EXPLICATIVA

Los crisoles y otras partes del sistema que puedan entrar en contacto con el uranio o aleaciones
de uranio fundidos estan fabricados o protegidos con materiales de resistencia adecuada a la
corrosion y al calor. Entre estos materiales cabe citar el tantalo, el grafito revestido con itrio, el
grafito revestido con otros d6xidos de tierras raras (véase el documento INFCIRC/254/Parte 2,
(enmendado)) o mezclas de estas sustancias.

Conjuntos colectores del “producto” y de las “colas” de uranio metalico

Conjuntos colectores del “producto” y de las “colas” especialmente disefiados o preparados para
el uranio metélico en estado sélido. Estos conjuntos colectores estan fabricados o protegidos con
materiales resistentes al calor y a la corrosion por el vapor de uranio metalico, por ejemplo,
tantalo o grafito revestido con itrio.
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5.9.

5.8.6.

5.9.1.

5.9.2.

5.9.3.

Cajas de mdédulos separadores

Recipientes cilindricos especialmente disefiados o preparados para su utilizaciéon en plantas
de enriquecimiento por separacién en un plasma y destinadas a alojar una fuente de plasma de
uranio, una bobina excitadora de radiofrecuencia y los colectores del “producto” y de las “colas”.

NOTA EXPLICATIVA

Estas cajas poseen numerosos orificios para la entrada de las barras eléctricas, conexiones de
las bombas de difusion e instrumental de diagndstico y vigilancia. Estan dotadas de medios
de abertura y cierre para poder reajustar los componentes internos y estan fabricadas con un
material no magnético adecuado, por ejemplo, acero inoxidable.

Sistemas, equipo y componentes especialmente disefiados o preparados para su
utilizacién en plantas de enriquecimiento electromagnético.

NOTA INTRODUCTORIA

En el proceso electromagnético, los iones de uranio metdlico producidos por ionizacién de una
sal (normalmente UCI,) después de ser acelerados atraviesan un campo electromagnético, que
hace que los iones de los diferentes isétopos sigan trayectorias diferentes. Los principales
componentes de un separador electromagnético de isétopos son: un campo magnético causante
de la desviacién del haz ionico y de la separacion de los is6topos, una fuente de iones con su
sistema de aceleraciéon y un sistema colector para recoger los iones separados. Los sistemas
auxiliares del proceso comprenden la alimentacion del iman, la alimentacion de alta tension de la
fuente de iones, la instalacién de vacio e importantes sistemas de manipulacién quimica para la
recuperacion del producto y la depuracién/reciclado de los componentes.

Separadores electromagnéticos de is6topos

Separadores electromagnéticos de isétopos especialmente disefiados o preparados para la
separacion de los is6topos de uranio, y equipo y componentes para esta actividad, en particular:

a) Fuentes de iones

Fuentes de iones de uranio, Unicas o multiples, especialmente disefiadas o preparadas,
que comprenden una fuente de vapor, un ionizador y un acelerador de haz, fabricadas con
materiales adecuados, como el grafito, el acero inoxidable o el cobre, y capaces de
proporcionar una corriente de ionizacion total de 50 mA o superior.

b)  Colectores de iones

Placas colectoras formadas por dos o mas ranuras y bolsas especialmente disefiadas
o preparadas para recoger haces de iones de uranio enriquecidos y empobrecidos, y
fabricadas con materiales adecuados, como el grafito o el acero inoxidable.

c) Cajas de vacio

Cajas de vacio especialmente disefiadas o preparadas para los separadores
electromagnéticos del uranio, fabricadas con materiales no magnéticos adecuados, como
el acero inoxidable, y capaces de trabajar a presiones de 0.1 Pa o inferiores.

NOTA EXPLICATIVA

Las cajas, disefiadas para contener las fuentes de iones, las placas colectoras y las camisas de
agua, estan dotadas de medios para conectar las bombas de difusion, los dispositivos
de abertura y cierre, y la reinstalacion de estos componentes.

d) Piezas polares de los imanes

Piezas polares de los imanes especialmente disefiadas o preparadas, de diametro
superior a 2 m, utilizadas para mantener un campo magnético constante en el interior del
separador electromagnético de is6topos y transferir el campo magnético entre
separadores contiguos.

Alimentacién de alta tension

Alimentacion de alta tension especialmente disefiada o preparada para las fuentes de iones y
que tiene siempre todas las caracteristicas siguientes: capaz de proporcionar de modo continuo,
durante un periodo de 8 horas, una tension a la salida de 20 000 V o superior, con una
intensidad a la salida de 1 A o superior y una variacién de tension inferior a 0.01%.

Alimentacién eléctrica de los imanes

Alimentacion con corriente continua de los imanes especialmente disefiada o preparada y que
tiene siempre todas las caracteristicas siguientes: capaz de producir de modo continuo, durante
un periodo de ocho horas, una corriente a la salida de intensidad de 500 A o superior a una
tensién de 100 V o superior, con variaciones de intensidad y de tension inferiores a 0.01%.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

8401.20.01

Maquinas y aparatos para la separacion isotopica, y sus partes.

Unicamente: Plantas para la separacion de is6topos del uranio natural, uranio empobrecido o material
fisionable especial y equipo, distinto de los instrumentos de analisis, especialmente disefiado o
preparado para ello, en los términos descritos en el Grupo 5.

8504.40.01

Para soldadura eléctrica, con capacidad nominal igual o inferior a 400 amperes.

Unicamente: Alimentacion con corriente continua de los imanes especialmente disefiada o preparada
y que tenga todas las caracteristicas siguientes: capaz de producir de modo continuo, durante un
periodo de ocho horas, una corriente a la salida de intensidad de 500 A o superior a una tension de
100 V o superior, con variaciones de intensidad y de tension inferiores a 0.01%.

9013.20.01

Laseres, excepto los diodos laser.

Unicamente: Sistemas, equipo y componentes especialmente disefiados o preparados para su
utilizacion en plantas de enriquecimiento por laser.

9027.30.01

Espectrometros, espectrofotdmetros y espectrégrafos que utilicen radiaciones  dpticas
(UV, visibles, IR).

Unicamente: Espectrémetros de masa magnéticos o cuadrupolares especialmente disefiados o
preparados, capaces de tomar “en linea” muestras del material de alimentacién, del producto o de las
colas, a partir de la corriente del gas UFg, que tengan las siguientes caracteristicas: resolucion unitaria
para masa mayor de 320; fuentes de iones fabricadas o revestidas con cromoniquel, metal o
galvanoniquelado: fuentes de ionizacién por bombardeo por electrones; y estén provistos de un
sistema colector apropiado para el analisis isotopico.

6 Plantas de produccion de agua pesada, deuterio y compuestos de deuterio y equipo
especialmente disefiado o preparado para dicha produccién:

NOTA INTRODUCTORIA

El agua pesada puede producirse por varios procesos. No obstante, los dos procesos que han
demostrado ser viables desde el punto de vista comercial son el proceso de intercambio agua-sulfuro
de hidrégeno (proceso GS) y el proceso de intercambio amoniaco-hidrégeno.

El proceso GS se basa en el intercambio de hidrégeno y deuterio entre el agua y el sulfuro de
hidrégeno en una serie de torres que funcionan con su seccién superior en frio y su seccion inferior en
caliente. En las torres, el agua baja mientras el sulfuro de hidrégeno gaseoso circula en sentido
ascendente. Se utiliza una serie de bandejas perforadas para favorecer la mezcla entre el gas y el
agua. El deuterio pasa al agua a baja temperatura y al sulfuro de hidrégeno a alta temperatura. El gas
o el agua, enriquecida en deuterio, se extraen de las torres de la primera etapa en la confluencia de las
secciones caliente y fria y se repite el proceso en torres de etapas subsiguientes. El producto de la
Ultima etapa, o sea el agua enriquecida hasta un 30% en deuterio, se envia a una unidad de
destilacién para producir agua pesada utilizable en reactores, es decir, 6xido de deuterio al 99.75%.

El proceso de un intercambio amoniaco-hidrégeno permite extraer deuterio a partir de un gas de
sintesis por contacto con amoniaco liquido en presencia de un catalizador.

El gas de sintesis se envia a las torres de intercambio y posteriormente al convertidor de amoniaco.
Dentro de las torres el gas circula en sentido ascendente mientras que el amoniaco liquido lo hace en
sentido inverso. El deuterio se extrae del hidrégeno del gas de sintesis y se concentra en el amoniaco.
El amoniaco pasa entonces a un fraccionador de amoniaco en la parte inferior de la torre mientras que
el gas sube a un convertidor de amoniaco en la parte superior. El enriquecimiento tiene lugar en etapas
subsiguientes y, mediante destilacion final, se obtiene agua pesada para uso en reactores. El gas de
sintesis de alimentacion puede obtenerse en una planta de amoniaco que, a su vez, puede construirse
asociada a una planta de agua pesada por intercambio amoniaco-hidrégeno. El proceso de
intercambio amoniaco-hidrégeno también puede utilizar agua comun como fuente de alimentacion
de deuterio.

Gran parte de los articulos del equipo esencial de las plantas de produccién de agua pesada por el
proceso GS o el proceso de intercambio amoniaco-hidrégeno es de uso comun en varios sectores
de las industrias quimica y petrolera. Esto sucede en particular en las pequefas plantas que utilizan el
proceso GS. Ahora bien, sé6lo algunos de estos articulos pueden obtenerse en el comercio normal. Los
procesos GS y de intercambio amoniaco-hidrégeno exigen la manipulaciéon de grandes cantidades de
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fluidos inflamables, corrosivos y toxicos a presiones elevadas. Por consiguiente, cuando se establece
el disefio y las normas de funcionamiento de plantas y equipo que utilizan estos procesos, es
necesario prestar cuidadosa atencién a la seleccion de materiales y a las especificaciones de los
mismos para asegurar una prolongada vida util con elevados niveles de seguridad y fiabilidad. La
eleccion de la escala es, principalmente, funcién de los aspectos econémicos y de las necesidades.
Asi pues, gran parte del equipo se preparara como solicite el cliente.

Finalmente, cabe sefialar que, tanto en el proceso GS como en el de intercambio amoniaco-hidrégeno,
articulos de equipo que, individualmente, no estan disefados o preparados especialmente para la
produccion de agua pesada pueden montarse en sistemas que si lo estan especialmente para producir
agua pesada. A titulo de ejemplo cabe citar el sistema de produccion con catalizador que se utiliza en
el proceso de intercambio amoniaco-hidrogeno y los sistemas de destilacion de agua empleados para
la concentracion final del agua pesada utilizable en reactores.

Los articulos de equipo que son especialmente disefiados o preparados para produccion de agua
pesada ya sea por el proceso de intercambio agua-sulfuro de hidrogeno o por el proceso de
intercambio amoniaco-hidrogeno comprenden los siguientes elementos:

6.1. Torres de intercambio agua-sulfuro de hidrégeno

Torres de intercambio fabricadas con acero al carbono fino (por ejemplo ASTM A516) con
diametros de 6 m (20 pies) a 9 m (30 pies), capaces de funcionar a presiones superiores o
iguales a 2 MPa (300 psi) y con un sobreespesor de corrosion de 6 mm o superior,
especialmente disefiadas o preparadas para produccién de agua pesada por el proceso de
intercambio agua-sulfuro de hidrégeno.

6.2. Sopladores y compresores

Sopladores o compresores centrifugos, de etapa Unica y baja presion (es decir, 0.2 MPa o 30
psi), para la circulaciéon del sulfuro de hidrégeno gaseoso (es decir, gas que contiene mas de
70% de H,S) especialmente disefiados o preparados para producciéon de agua pesada por el
proceso de intercambio agua-sulfuro de hidrégeno. Estos sopladores o compresores tienen una
capacidad de caudal superior o igual a 56 m3/segundo (120 000 SCFM) al funcionar a presiones
de aspiracion superiores o iguales a 1.8 MPa (260 psi), y tienen juntas disefadas para trabajar
en un medio himedo con H,S.

6.3. Torres de intercambio amoniaco-hidrégeno

Torres de intercambio amoniaco-hidrégeno de altura superior o igual a 35 m (114,3 pies) y
diametro de 1.5 m (4.9 pies) a 2.5 m (8.2 pies), capaces de funcionar a presiones mayores de 15
MPa (2 225 psi), especialmente disefiadas o preparadas para produccion de agua pesada por el
proceso de intercambio amoniaco-hidrégeno. Estas torres también tienen al menos una abertura
axial, de tipo pestafa, del mismo diametro que la parte cilindrica, a través de la cual pueden
insertarse o extraerse las partes internas.

6.4. Partes internas de latorre y bombas de etapa

Partes internas de la torre y bombas de etapa especialmente disefiadas o preparadas para torres
de produccién de agua pesada por el proceso de intercambio amoniaco-hidréogeno. Las partes
internas de la torre comprenden contactores de etapa especialmente disefiados para favorecer
un contacto intimo entre el gas y el liquido. Las bombas de etapa comprenden bombas
sumergibles especialmente disefiadas para la circulacién del amoniaco liquido en una etapa de
contacto dentro de las torres.

6.5. Fraccionadores de amoniaco

Fraccionadores de amoniaco con una presién de funcionamiento superiores o igual a 3 MPa
(450 psi) especialmente disefiados o preparados para produccion de agua pesada por el proceso
de intercambio amoniaco-hidrégeno.

6.6. Analizadores de absorcién infrarroja

Analizadores de absorcion infrarroja capaces de realizar analisis en linea de la razén
hidrégeno/deuterio cuando las concentraciones de deuterio son superiores o iguales a 90%.
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6.7. Quemadores cataliticos

Quemadores cataliticos para la conversiéon en agua pesada del deuterio gaseoso enriquecido
especialmente disefiado o preparado para la producciéon de agua pesada por el proceso de
intercambio amoniaco-hidrégeno.

6.8. Sistemas completos de enriquecimiento en deuterio de agua pesada o columnas para esta
operacion.

Sistemas completos de enriquecimiento en deuterio del agua pesada, o columnas para esta
operacion, especialmente disefiados o preparados para elevar la concentracion en deuterio del
agua pesada hasta hacerla utilizable en reactores.

NOTA EXPLICATIVA

Estos sistemas, que utilizan generalmente la destilacion de agua para separar el agua pesada
del agua ligera, estan especialmente disefiados o preparados para producir agua pesada utilizable
en reactores (es decir, normalmente 6xido de deuterio al 99.75%) a partir de agua pesada
de alimentacion de menor concentracion.

De las siguientes fracciones arancelarias:

8401.20.01

Maquinas y aparatos para la separacion isotopica, y sus partes.

Unicamente: Plantas de producciéon de agua pesada, deuterio y compuestos de deuterio y equipo
especialmente disefiado o preparado para dicha produccién, en los términos descritos en el Grupo 6.

7 Plantas de conversion de uranio y plutonio para utilizacién en la fabricacién de elementos
combustibles y la separacién de is6topos del uranio seguin se define en las secciones 4
y 5 respectivamente, y equipo especialmente disefiado o preparado para esta actividad.

EXPORTACIONES

La exportacion del conjunto completo de partidas principales comprendidas dentro de este concepto
tendra lugar unicamente de conformidad con los procedimientos expuestos en las Directrices. Todo el
conjunto de plantas, sistemas y equipo especialmente disefiado o preparado dentro de este concepto
podra utilizarse en la elaboracion, produccion o utilizacion de material fisionable especial.

7.1. Plantas de conversién del uranio y equipo especialmente disefiado o preparado para esta
actividad.

NOTA INTRODUCTORIA

Los diferentes sistemas y plantas de conversiéon del uranio permiten realizar una o varias
transformaciones de una de las especies quimicas del uranio en otra, en particular: conversion
de concentrados de mineral uranifero en UQOj3, conversion de UO; en UO,, conversiéon de dxidos
de uranio en UF,4, UF¢ o UCly, conversion de UF, en UFg, conversion de UFg en UF,, conversion
de UF, en uranio metalico y conversién de fluoruros de uranio en UO,. Muchos de los articulos
del equipo esencial de las plantas de conversién del uranio son comunes a varios sectores de la
industria quimica. Por ejemplo, entre los tipos de equipo que se utilizan en estos procesos cabe
citar: hornos, hornos rotatorios, reactores de lecho fluidizado, reactores de torres de llama,
centrifugadoras en fase liquida, columnas de destilacién y columnas de extraccién liquido-
liquido. Sin embargo, sélo algunos de los articulos se pueden adquirir comercialmente; la
mayoria se preparara segun las necesidades y especificaciones del cliente. En algunos casos,
son necesarias consideraciones especiales acerca del disefio y construccion para tener en
cuenta las propiedades corrosivas de ciertos productos quimicos manejados (HF, F,, CIF; y
fluoruros de uranio), asi como las preocupaciones sobre criticidad nuclear. Por ultimo, cabe
sefialar que en todos los procesos de conversiéon del uranio, los articulos del equipo que por
separado no han sido disefiados o preparados para esta conversion pueden montarse en
sistemas especialmente disefiados o preparados con esa finalidad.

7.1.1. Sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversién de los
concentrados de mineral uranifero en UO;

NOTA EXPLICATIVA

La conversion de los concentrados de mineral uranifero en UO; puede realizarse
disolviendo primero el mineral en &cido nitrico y extrayendo el nitrato de uranilo
purificado con ayuda de un solvente como el fosfato de tributilo. A continuacion, el nitrato
de uranilo es convertido en UO; ya sea por concentracion y desnitrificacion o por
neutralizacion con gas amoniaco para producir un diuranato de amonio que después es
sometido a filtracion, secado y calcinacion.
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7.1.2.

Sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion del UO;
en UFg

NOTA EXPLICATIVA

La conversion del UO; en UFg puede realizarse directamente por fluoracion. Este
proceso necesita una fuente de fluoro gaseoso o de trifluoruro de cloro.

Sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion del UO; en
uo,

NOTA EXPLICATIVA

La conversion del UO; en UO, puede realizarse por reduccion del UO; por medio de
hidrégeno o gas amoniaco craqueado.

Sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion del UO,
en UF,

NOTA EXPLICATIVA

La conversion del UO, en UF, puede realizarse haciendo reaccionar el UO, con acido
fluorhidrico gaseoso (HF) a 300-500°C.

Sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion del UF, en UFg
NOTA EXPLICATIVA

La conversion del UF, en UF; se realiza por reaccién exotérmica con flior en un reactor
de torre. El UFs es condensado a partir de los efluentes gaseosos calientes haciendo
pasar los efluentes por una trampa fria enfriada a -10°C. El proceso necesita una fuente
de flior gaseoso.

Sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion del UF, en U
metalico

NOTA EXPLICATIVA

La conversién del UF, en U metdlico se realiza por reduccién con magnesio (grandes
cantidades) o calcio (pequefas cantidades). La reaccion se efectia a una temperatura
superior al punto de fusion del uranio (1 130°C).

Sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion del UFs
en UO,

NOTA EXPLICATIVA

La conversion del UFs en UO, puede realizarse por tres procesos diferentes. En el
primero, el UFs es reducido e hidrolizado en UO, con ayuda de hidrégeno y vapor.
En el segundo, el UFs es hidrolizado por disolucion en agua; la adicién de amoniaco
precipita el diuranato de amonio que es reducido a UO, por el hidrégeno a una
temperatura de 820° C. En el tercer proceso, el NH;, el CO;, y el UFs gaseosos se
combinan en el agua, lo que ocasiona la precipitacion del carbonato de uranilo y de
amonio. Este carbonato se combina con el vapor y el hidrégeno a 500-600° C para
producir el UO,.

La conversién del UFs en UO, constituye a menudo la primera etapa que se realiza en
una planta de fabricaciéon de combustible.

Sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversién del UFs en UF,
NOTA EXPLICATIVA

La conversién del UFs en UF, se realiza por reduccién con hidrégeno.

Sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversiéon de UO, en UCl,
NOTA EXPLICATIVA

La conversion de UO, en UCI, se realiza mediante dos procesos diferentes.
En el primero, el UO, se hace reaccionar con tetracloruro de carbono (CCls) a
400°C aproximadamente. En el segundo proceso, el UO, se hace reaccionar a 700°C
aproximadamente en presencia de negro de humo (CAS 1333-86-4), mondxido de
carbono y cloro para producir UCl,.
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7.2. Plantas de conversion de plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado para ello
NOTA INTRODUCTORIA

Los sistemas y plantas de conversion del plutonio permiten realizar una o mas transformaciones
de una especie quimica del plutonio a otra, en particular: conversién de nitrato de plutonio en
PuO,, conversién del PuO, en PuF,, y conversién del PuF4 en plutonio metalico. Las plantas de
conversion de plutonio por lo general guardan relacién con plantas de reprocesamiento, pero
también pueden estar vinculadas a instalaciones de fabricacién de combustible de plutonio.
Muchos de los articulos del equipo esencial de las plantas de conversion del plutonio son
comunes en varios sectores de la industria quimica. Por ejemplo, entre los tipos de equipo que
se utilizan en estos procesos cabe citar: hornos, hornos rotatorios, reactores de lecho fluidizado,
reactores de torres de llama, centrifugadoras en fase liquida, columnas de destilacion y
columnas de extraccion liquido-liquido. Pueden requerirse también celdas calientes, cajas de
guantes y telemanipuladores. Sin embargo, sélo algunos de los articulos se pueden adquirir
comercialmente; la mayoria se preparara segun las necesidades y especificaciones del cliente.
Es indispensable ejercer gran cuidado en el disefio para tener en cuenta los riesgos de criticidad,
toxicidad y radiolégicos del plutonio. En algunos casos son necesarias consideraciones
especiales acerca del disefio y la construccién para tener en cuenta las propiedades corrosivas
de algunos de los productos quimicos utilizados (p. €j., HF). Por ultimo, cabe notar que, en todos
los procesos de conversion, los articulos de equipo que por separado no han sido disefiados o
preparados para la conversion del plutonio, pueden montarse en sistemas especialmente
disefados o preparados para esa finalidad.

7.2.1. Sistemas especialmente disefiados o preparados de conversion del nitrato de
plutonio en éxido

NOTA EXPLICATIVA

Las operaciones principales de este proceso son las siguientes: ajuste, con posibilidad
de almacenamiento, de la disolucion de alimentacién del proceso, precipitacion y
separacion solido/licor, calcinacion, manipulaciéon del producto, ventilacion, gestion de
desechos, y control del proceso Los sistemas del proceso estan especialmente
adaptados a los fines de evitar los efectos de la criticidad y de las radiaciones, y de
minimizar los riesgos de toxicidad. En la mayoria de las instalaciones de reelaboracion,
este proceso entrafia la conversion de nitrato de plutonio en diéxido de plutonio. Otros
procesos pueden entrafar la precipitacion de oxalato de plutonio o peréxido de plutonio.

7.2.2. Sistemas especialmente disefiados o preparados de conversion de 6xido de
plutonio en metal

NOTA EXPLICATIVA

Este proceso por lo general entrafia la fluoraciéon del diéxido de plutonio, que suele
efectuarse con fluoruro de hidrégeno sumamente corrosivo, para obtener fluoruro de
plutonio, que luego se reduce empleando calcio metal de gran pureza a fin de obtener
plutonio metalico y escoria de fluoruro de calcio. Las principales operaciones de este
proceso son las siguientes: fluoracién (p. ej. mediante equipo construido o revestido
interiormente con un metal precioso), reduccién con metales (p. ej. empleando crisoles
de material ceramico), recuperacion de escoria, manipulaciéon del producto, ventilacion,
gestion de desechos, y control del proceso. Los sistemas del proceso estan
especialmente adaptados a los fines de evitar los efectos de la criticidad y de las
radiaciones, y de minimizar los riesgos de toxicidad. Otros procesos incluyen la
fluoracién de oxalato de plutonio o peréxido de plutonio por reduccion a metal.

De las siguientes fracciones arancelarias:

6903.90.99 Los demas.
Unicamente: Sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversién del UF, en U
metalico.

8401.20.01 Maquinas y aparatos para la separacion isotopica, y sus partes.

Unicamente: Sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion del UO3; en UO,.
sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion del UO, en UF,. sistemas
especialmente disefiados o preparados para la conversion del UF, en UFg, sistemas especialmente
disefiados o preparados para la conversiéon del UF, en U metdlico; sistemas especialmente disefiados
o preparados para la conversion del UFs en UO,; sistemas especialmente disefiados o preparados
para la conversion del UFs en UF,, sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion
de UO, en UCly. plantas de conversién del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado para
ello; sistemas especialmente disefiados o preparados de conversion del nitrato de plutonio en éxido.




Viernes 15 de junio de 2012 DIARIO OFICIAL (Tercera Seccién) 31

8419.40.03 Aparatos o columnas de destilacion fraccionada y rectificacion, excepto lo comprendido en la fraccién
8419.40.04.

Unicamente: Plantas de conversién del uranio y equipo especialmente disefiado o preparado para
esta actividad; plantas de conversién del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado
para ello.

8419.40.99 Los demas.

Unicamente: Plantas de conversion del uranio y equipo especialmente disefiado o preparado para
esta actividad; plantas de conversién del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado
para ello.

8419.89.15 Aparatos de torrefaccion.

Unicamente: Plantas de conversion del uranio y equipo especialmente disefiado o preparado para
esta actividad; plantas de conversién del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado
para ello.

8419.89.99 Los demas.

Unicamente: Plantas de conversiéon del uranio y equipo especialmente disefiado o preparado para
esta actividad; sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion del UO; en UFsg;
sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion del UO; en UO,, sistemas
especialmente disefiados o preparados para la conversién del UO, en UF,. sistemas especialmente
disefiados o preparados para la conversion del UF4 en UFg sistemas especialmente disefiados o
preparados para la conversion del UF, en U metalico; sistemas especialmente disefiados o preparados
para la conversion del UFs en UO,, sistemas especialmente disefiados o preparados para la
conversion del UFg en UF,. sistemas especialmente disefiados o preparados para la conversion de UO,
en UCI,. plantas de conversion del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado para ello;
sistemas especialmente disefiados o preparados de conversion del nitrato de plutonio en 6xido;
sistemas especialmente disefados o preparados de conversion de éxido de plutonio en metal.

8421.29.99 Los demas.

Unicamente: Plantas de conversion del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado
para ello.

8514.10.03 Hornos industriales, excepto lo comprendido en las fracciones 8514.10.01 y 8514.10.02.

Unicamente: Plantas de conversion del uranio y equipo especialmente disefiado o preparado para
esta actividad; Plantas de conversion del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado
para ello.

8514.10.99 Los demas.

Unicamente: Plantas de conversion del uranio y equipo especialmente disefiado o preparado para
esta actividad; plantas de conversién del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado
para ello.

8514.20.03 Hornos industriales, excepto lo comprendido en las fracciones 8514.20.01, 8514.20.02 y 8514.20.04.
Unicamente: Plantas de conversion del uranio y equipo especialmente disefiado o preparado para
esta actividad; plantas de conversién del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado
para ello

8514.20.99 Los demas.

Unicamente: Plantas de conversién del uranio y equipo especialmente disefiado o preparado para
esta actividad; plantas de conversién del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado
para ello

8514.30.03 Hornos industriales, excepto lo comprendido en las fracciones 8514.30.01, 8514.30.02, 8514.30.05
y 8514.30.06.

Unicamente: Plantas de conversiéon del uranio y equipo especialmente disefiado o preparado para
esta actividad; plantas de conversién del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado
para ello.

8514.30.99 Los demas

Unicamente: Plantas de conversion del plutonio y equipo especialmente disefiado o preparado
para ello.
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ANEXO Il
APENDICE C
EQUIPO INDUSTRIAL

1.A. EQUIPOS, ENSAMBLAJES Y COMPONENTES

Grupo 1.A.1

Ventanas de proteccidon contra radiaciones, de alta densidad (de vidrio de plomo u otro material), con
todas las siguientes caracteristicas y con marcos especialmente disefiados para ellas:

a) Una “superficie fria” de mas de 0.09 m?;
b)  Una densidad superior a 3 g/lcm? y
c) Un grosor de 100 mm o mas.

Nota técnica: En el punto 1.A.1.a., por “superficie fria” se entiende la superficie de visién de la ventana
expuesta al nivel mas bajo de radiacién en la aplicacion del disefio.

De las siguientes fracciones arancelarias:

7020.00.02

Filtro para absorcion de rayos infrarrojos, que proporcione una intensidad equilibrada de color para
maxima transmisién luminosa, de 400 k.

Unicamente: Ventanas de proteccion contra radiaciones, de alta densidad de vidrio de plomo u otro
material, que tengan las siguientes caracteristicas y con marcos especialmente disefiados para ellas: una
superficie fria de mas de 0.09 m?; una densidad superior a 3 g/cm3; y un grosor de 100 mm o mas.

7020.00.99

Los demas.

Unicamente: Ventanas de proteccion contra radiaciones, de alta densidad de vidrio de plomo u otro
material, que tengan las siguientes caracteristicas y con marcos especialmente disefiados para ellas: una
superficie fria de mas de 0.09 m%; una densidad superior a 3 g/cms; y un grosor de 100 mm o mas.

Grupo 1.A.2.

Camaras de television endurecidas a las radiaciones, o las lentes para ellas, especialmente disefiadas
o especificadas para resistir una dosis total de radiacion de mas de 5 x 10* Gy (silicio) sin degradacion
de su funcionamiento.

Nota técnica: El término Gy (silicio) se refiere a la energia en julios por kilogramo absorbida por una
muestra de silicio sin blindaje al ser expuesta a la radiacion ionizante.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 1.A.3
“Robots”, “efectores terminales” y unidades de control, como sigue:
a. “Robots” o “efectores terminales” que tengan una de las siguientes caracteristicas:

1. Estar especialmente disefiados para cumplir las normas nacionales de seguridad aplicables a
la manipulacion de explosivos de gran potencia (por ejemplo, satisfacer las especificaciones
del cadigo eléctrico para explosivos de gran potencia); o

2. Estar especialmente disefiados o clasificados como resistentes a la radiacién para soportar
una dosis total de radiacién superior a 5 x 10* Gy (silicio) sin degradacion del funcionamiento.

Nota técnica: El término Gy (silicio) se refiere a la energia en julios por kilogramo absorbida por una
muestra de silicio sin blindaje al ser expuesta a la radiacién ionizante.

b. Unidades de control especialmente disefiadas para cualquiera de los “robots” o “efectores
terminales” que se indican en el punto 1.A.3.a.

Nota: El punto 1.A.3 no se aplica a los robots especialmente disefiados para aplicaciones industriales no
nucleares tales como las cabinas de pintado de automaviles por pulverizacion.
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Notas técnicas: 1. “Robots”

En el punto 1.A.3 por “robot” se entiende un mecanismo de manipulacién, que puede
ser del tipo de trayectoria continua o de punto a punto, que puede utilizar “sensores” y
tiene todas las caracteristicas siguientes:

a) Es multifuncional;

b) Es capaz de posicionar u orientar materiales, piezas, herramientas o
dispositivos especiales mediante movimientos variables en el espacio
tridimensional;

c) Incorpora tres 0 mas servodispositivos de lazo cerrado o abierto que pueden
incluir motores de paso a paso; y

d) Posee “programabilidad accesible al usuario” gracias a un método de
aprendizaje/ reproduccién o mediante una computadora electrénica que puede
estar controlada por légica programable, es decir, sin intervencién mecanica.

N.B.1.:

En la definicién anterior por “sensores” se entiende detectores de un fenémeno fisico,

cuya salida (tras su conversion en una sefial que puede ser interpretada por un

controlador) es capaz de generar “programas” o modificar instrucciones programadas

o datos numéricos del programa. Se incluyen “sensores” con vision de maquina,

representacion de imagenes por infrarrojos, representacion acustica de imagenes,

sensibilidad tactil, medida de la posiciéon inercial, capacidad de medida acustica u

6ptica o dinamomeétrica o torsiométrica.

N.B.2.:

En la definicion anterior, por “programabilidad accesible al usuario” se entiende la

posibilidad de que el usuario inserte, modifique o sustituya “programas” por medios

distintos de:

a) Un cambio fisico en el cableado o las interconexiones, o

b) El establecimiento de controles de funcién, incluida la introduccién de parametros.

N.B.3.:

La definicion anterior no incluye los siguientes dispositivos:

a) Mecanismos de manipulacion que solo pueden controlarse manualmente
o por teleoperador;

b) Mecanismos de manipulaciéon de secuencia fija que constituyan dispositivos
moviles automatizados que funcionen siguiendo unos movimientos
programados, definidos de forma mecanica. El “programa” esta limitado
mecanicamente por topes fijos, como vastagos o levas. La secuencia de
movimientos y la selecciéon de las trayectorias o angulos no son variables ni
pueden modificarse por medios mecanicos, electronicos o eléctricos;

c) Mecanismos de manipulacion de secuencia variable, controlados
mecanicamente, que constituyan dispositivos moviles automatizados que
funcionen siguiendo unos movimientos programados definidos de forma
mecanica. El “programa” estd definido mecanicamente por topes fijos pero
graduables, como 1-3 vastagos o levas. La secuencia de los movimientos y la
seleccion de las trayectorias o angulos son variables dentro de una
configuracion fija. Las variaciones o maodificaciones de la configuracion (por ej.,
cambios de vastagos o intercambios de levas) en uno o mas ejes en
movimiento se consiguen solamente mediante operaciones mecanicas;

d) Mecanismos de manipulacién de secuencia variable, no controlables por servo,
que constituyan dispositivos méviles automatizados que funcionen siguiendo
unos movimientos programados definidos mecanicamente. El “programa” es
variable, pero la secuencia avanza tan sélo en funciéon de la sefal binaria
procedente de dispositivos binarios eléctricos fijados mecanicamente o
mediante topes regulables;

e) Gruas apiladoras definidas como sistemas manipuladores que operen sobre
coordenadas cartesianas, fabricadas como parte integral de un dispositivo
vertical de jaulas de almacenamiento y disefiadas para acceder a los
contenidos de dichas jaulas, para almacenamiento o recuperacion.

2. “Efectores terminales”

En el punto 1.A.3 los “efectores terminales” son las pinzas, “las unidades de
herramientas activas” y cualquier otro tipo de herramienta sujeta a la placa de base
del extremo de un brazo manipulador de “robot”.

N.B.:

En la definicion anterior, “unidades de herramientas activas” son dispositivos para
aplicar potencia motriz, energia de procesos o deteccion a la pieza de trabajo.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 1.A.4.

Manipuladores a distancia que puedan usarse para efectuar acciones a distancia en las operaciones

de separacion radioquimica y celdas calientes, como sigue:

a. Con capacidad para atravesar 0.6 m o mas de la pared de la celda caliente (operacién “a través de
la pared”); o

b. Con capacidad para pasar por encima de una pared de la celda caliente de grosor de 0.6 m o mas

(operacion “por encima de la pared”).

Nota técnica: Los manipuladores a distancia traducen las acciones de un operador humano a un brazo
operativo y sujecion terminal a distancia. Los manipuladores pueden ser del tipo

“maestro/satélite” o accionados por palanca universal o teclado numérico.

De las siguientes fracciones arancelarias:

8401.20.01

Maquinas y aparatos para la separacion isotopica, y sus partes.

Unicamente: Manipuladores a distancia que puedan usarse para efectuar acciones a distancia en las
operaciones de separacion radioquimica y celdas calientes: con capacidad para atravesar 0.6 m o mas
de la pared de la celda caliente (operacién a través de la pared); o con capacidad para pasar por encima

de una pared de la celda caliente de grosor de 0.6 m o mas (operacién por encima de la pared).

8479.50.01

Robotes industriales, no expresados ni comprendidos en otra parte.

Unicamente: Manipuladores a distancia que puedan usarse para efectuar acciones a distancia en las
operaciones de separacion radioquimica y celdas calientes: con capacidad para atravesar 0.6 m o mas
de la pared de la celda caliente (operacion a través de la pared); o con capacidad para pasar por encima
de una pared de la celda caliente de grosor de 0.6 m o mas (operacion por encima de la pared).

1.B. EQUIPO PARA ENSAYOS Y PRODUCCION

Grupo 1.B.1.

Maquinas de conformacién por estirado, maquinas de conformacién por rotacién capaces de desempefiar

funciones de conformacién por estirado, y mandriles, como sigue:
a. Maquinas con las dos caracteristicas siguientes:
1. tres o mas cilindros (activos o de guia); y

2. que, de acuerdo con la especificacion técnica del fabricante, pueden ser equipadas con

unidades de “control numérico” o con control por ordenador;

b. Mandriles para la conformacién de rotores disefiados para formar rotores cilindricos de diametro

interior entre 75 mm y 400 mm.

Nota: El punto 1.B.1.a sélo incluye las maquinas con un cilindro unico disefiado para deformar el metal y
con dos cilindros auxiliares que sirven de apoyo al mandril, pero que no participan directamente en

el proceso de deformacion.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO QUE ESTABLECE LA CLASIFICACION Y CODIFICACION
DE MERCANCIAS CUYA IMPORTACION Y EXPORTACION ESTA SUJETA A REGULACION POR
PARTE DE LA SECRETARIA DE LA DEFENSA NACIONAL.

Grupo 1.B.2.

Maquinas herramienta, como sigue y cualquier combinacién de ellas, para mecanizar o cortar metales,
materiales ceramicos o composites, que, de acuerdo con las especificaciones técnicas del fabricante,
puedan equiparse con dispositivos electronicos para el “control de contorneado” simultdneo en dos
0 mMas ejes:

N.B.: Para las unidades de “control numérico” controladas por sus “programas informaticos” conexos,

véase el punto 1.D.3.

a. Maquinas herramienta para tornear, que tengan las “precisiones de posicionamiento” con todas las
compensaciones disponibles inferiores a (mejores que) 6 um de acuerdo con la norma ISO 230/2
(1988) a lo largo de cualquier eje lineal (posicionamiento global) en el caso de maquinas con
capacidad de mecanizar diametros superiores a 35 mm.

Nota: En el punto 1.B.2.a. Se excluyen las maquinas extrusoras Swissturn que sean
exclusivamente de alimentacion directa si el diametro maximo de la barra es igual o inferior
a 42 mm y no tienen la capacidad de montar mordazas. Las maquinas pueden tener la
capacidad de perforar y/o fresar para mecanizar piezas con diametros inferiores a 42 mm.

b. Maquinas herramienta para fresar, que tengan cualquiera de las caracteristicas siguientes:

1. “Precisiones de posicionamiento” con todas las compensaciones disponibles inferiores a
(mejores que) 6 um de acuerdo con la norma ISO 230/2 (1988) a lo largo de cualquier eje
lineal (posicionamiento global);

2. Dos o mas ejes de contorneado rotatorios; o

3. Cinco o mas ejes, que puedan coordinarse simultaneamente para el “control del
contorneado”.

Nota: El punto 1.B.2.b no controla maquinas fresadoras que tengan las caracteristicas siguientes:
1. El eje X se desplace mas de 2 m; y

2. La “precision de posicionamiento” global en el eje x sea superior a (peor que) 30 pm
de acuerdo con ISO 230/2 (1988).

c. Maquinas herramienta para rectificar, que tengan cualquiera de las siguientes caracteristicas:

1. “Precisiones de posicionamiento” con todas las compensaciones disponibles inferiores a
(mejores que) 4 um de acuerdo con la norma ISO 230/2 (1988) a lo largo de cualquier eje
lineal (posicionamiento global);

2. Dos o mas ejes de contorneado rotatorios; o
3. Cinco o mas ejes, que puedan coordinarse simultdneamente para el “control del contorneado”.
Nota: En el punto 1.B.2.c se excluyen las siguientes maquinas rectificadoras:

1. Maquinas rectificadoras cilindricas externas, internas y externas-internas que tengan
todas las caracteristicas siguientes:

a. Diametro exterior o longitud maxima de la pieza de 150 mm; y
b. Ejes limitados a x, z y c.

2. Rectificadoras de coordenadas que no tengan eje z ni eje w y cuya precision
de posicionamiento global sea inferior a (mejor que) 4 micrones. La precision de
posicionamiento estd en consonancia con la norma ISO 230/2 (1988);
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d. Maquinas de electro-erosion (EDM) del tipo distinto al de hilo que tengan dos o mas ejes rotatorios
de contorneado y que puedan coordinarse simultdneamente para el “control del contorneado”.

Notas: 1. Niveles declarados de “precisién del posicionamiento” derivados en el marco de los
procedimientos siguientes de mediciones efectuadas de conformidad con la norma ISO 230/2
(1988) o equivalentes nacionales pueden usarse para cada modelo de maquina herramienta
si han sido facilitadas y aceptadas por las autoridades nacionales en lugar de ensayos con
maquinas individuales.

Las “precisiones de posicionamiento” indicadas se obtendran de la siguiente manera:

a. Seleccionar cinco maquinas del modelo que se desea evaluar;

b. Medir las precisiones a lo largo del eje lineal, de acuerdo con la norma ISO 230/2
(1988);

c. Determinar los valores de la precision (A) para cada uno de los ejes de cada maquina.
La norma ISO 230/2 (1988) describe el método de calculo del valor de la precision;

d. Determinar el valor medio de la precisiéon de cada uno de los ejes. Dicho valor medio se
convierte en la “precisién de posicionamiento” indicada para cada uno de los ejes del
modelo (A, A,...);

e. Dado que el apartado 1.B.2 se refiere a cada uno de los ejes lineales, existiran tantos
valores indicados de la “precision de posicionamiento” como ejes lineales;

f. Si algun eje de una maquina herramienta no contemplado en los apartados 1.B.2.a,
1.B.2.b o 1.B.2.c tiene una “precisién de posicionamiento” indicada de 6 ym o mejor
(menos) en el caso de maquinas para rectificar y 8 ym o mejor (menos) en el caso de
maquinas para fresar y tornear, ambos segun la norma ISO 230/2 (1988), entonces el
constructor tendra que verificar el nivel de precisiéon cada 18 meses.

2. El punto 1.B.2 no controla las maquinas herramientas con fines especiales limitadas a la
fabricacion o alguna de las siguientes piezas:
a. Engranajes
b. Ciglienales o ejes de levas
c. Herramientas o cuchillas
d. Tornillos sinfin de extrusion
Notas técnicas: 1. La nomenclatura de los ejes se ajustara a la norma internacional I1ISO 841,

“Maquinas de control numérico: nomenclatura de ejes y movimientos”.

2. En el cémputo de numero total de ejes de contorneado no se incluyen los ejes de
contorneado paralelos secundarios (por ejemplo, el eje w de las mandrinadoras
horizontales o un eje rotatorio secundario cuya linea central es paralela al eje
rotatorio primario).

3. Los ejes rotatorios no han de girar necesariamente 360° C. Los ejes rotatorios
pueden estar accionados por un dispositivo lineal, por ejemplo un tornillo o un
pifén y cremallera.

4. A los efectos del punto 1.B.2., el nimero de ejes que se pueden coordinar
simultaneamente para el “control del contorneado” es el numero de ejes a lo largo
de los cuales, o alrededor de los cuales, se realizan movimientos interrelacionados
entre la pieza y una herramienta durante el procesamiento de la pieza. Esto no
incluye a otros ejes a lo largo de los cuales, o alrededor de los cuales, se realizan
movimientos dentro de la maquina, tales como:

a. Los sistemas de muelas abrasivas en maquinas rectificadoras;

b. Los ejes rotatorios paralelos disefiados para montar piezas separadas;

c. Los ejes rotatorios colineales disefiados para manipular la misma pieza
sujetandola sobre un mandril desde distintos lados.

5. Una maquina herramienta que tenga por lo menos dos de las tres capacidades de
rectificar, fresar y tornear (por ejemplo, una maquina rectificadora con capacidad
para fresar) debe evaluarse en relaciéon con cada uno de los puntos aplicables,
1.B.2.a, 1.B.2.b.y 1.B.2.c.

6. Los puntos 1.B.2.b.3 y 1.B.2.c.3 incluyen las maquinas basadas en un disefio
lineal paralelo cinematico (por ejemplo, los hexapodos) que tienen cinco o mas
ejes y ninguno de ellos es rotatorio.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 1.B.3.
Sistemas, dispositivos 0 maquinas de inspeccién dimensional, como sigue:

a. Maquinas de inspeccion dimensional, controladas por ordenador o con control numérico, que
tengan las siguientes dos caracteristicas:

1. Dos o mas ejes; y

2. Un error permisible maximo de mediciéon de longitud (Eo, MPE) a lo largo de cualquier eje
(unidimensional), identificado como Eox, Eoy 0 Eoz, igual o0 menor (mejor) a (1.25+L/1000) pm
(siendo L la longitud medida en mm) en cualquier punto dentro de la gama de funcionamiento
de la maquina (o sea, con la longitud del eje), probado de conformidad con la norma ISO
10360-2(2009).

b. Instrumentos de medida de desplazamiento lineal, segun se indica:

1. Sistemas de medida del tipo sin contacto con una “resolucion” igual o inferior a (mejor que)
0.2 ym, dentro de una gama de medida hasta 0.2 mm;

2. Sistemas de transformador diferencial variable lineal (LVDT) que tengan las siguientes dos
caracteristicas:

a. “Linealidad” igual o inferior a (mejor que) el 0.1% dentro de una gama de medida de
hasta 5 mm;y

b. Variacién igual o inferior a (mejor que) el 0.1% por dia a la temperatura ambiente
normal de las salas de verificacion + 1 K;

3. Sistemas de medida que tengan las siguientes dos caracteristicas:

a. Incluir un “laser”; y

b. Capaces de mantener durante 12 horas como minimo, dentro de una variacién de

temperatura + 1 Ky una temperatura y presion normalizadas:

1. Una “resolucién” a lo largo de toda la escala igual o mejor a 0.1 uym; y

2. Con una “incertidumbre de medida” igual o inferior a (mejor que) (0.2 + L/2 000)
um (siendo L la longitud medida en milimetros).

Nota: El punto 1.B.3.b.3. no controla los sistemas de medida de interferémetro, sin
realimentacion de lazo cerrado o abierto, que contengan un laser para medir los
errores de movimientos del carro de las maquinas herramienta, maquinas de
inspeccién dimensional o equipos similares.

Nota técnica: En el punto 1.B.3.b. se entiende por “desplazamiento lineal” la variaciéon de la

distancia entre la sonda de medicién y el objeto medido.
c. Instrumentos de medida angular que tengan una “desviacion de la posicién angular” igual o inferior

a (mejor que) 0.00025°;

Nota: El punto 1.B.3.c. no controla instrumentos O&pticos, tales como los autocolimadores,
que empleen luz colimada (por ejemplo, luz laser) para detectar el desplazamiento angular de
un espejo.

d. Sistemas para la verificacion simultanea lineal-angular de semicascos, que tengan las siguientes
dos caracteristicas:

1. “Incertidumbre de medida” a lo largo de cualquier eje lineal igual o inferior a

(mejor que) 3,5 ym por cada 5 mm; y

2. “Desviacion de la posiciéon angular” igual o inferior a 0.02°.

Notas: 1. El punto 1.B.3. Incluye maquinas herramienta que pueden utilizarse como maquinas de
medida si cumplen o superan los criterios especificados para la funciéon de la maquina
de medida.

2. Las maquinas descritas en el punto 1.B.3. estaran sometidas a control si exceden el
umbral de control dentro de su gama de funcionamiento.
Nota técnica: Todos los parametros de los valores de medida del presente articulo representan
mas/menos, es decir, no la banda total.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 1.B.4.

Hornos de induccion (al vacio o gas inerte) de ambiente controlado, y fuentes de alimentacion para ellos,

como sigue:

a. Hornos con todas las caracteristicas siguientes:
1. Capaces de funcionar a temperaturas superiores a 1 123 K (850° C);
2. Con bobinas de induccién de 600 mm o menos de diametro; y
3. Disefados para una potencia de 5 kW, o mas;

Nota: El punto 1.B.4.a. no incluye hornos disefiados para la transformacion de obleas de

semiconductores.

b. Alimentacion de energia, con una salida de potencia de 5 kW o mas, especialmente disefiada para

los hornos especificados en el punto 1.B.4.a.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 1.B.5.

“Prensas isostaticas”, y equipo conexo, como sigue:

a. “Presas isostaticas” con las dos caracteristicas siguientes:
1. Capaces de desarrollar una presién de funcionamiento maxima de 69 MPa o superior; y
2. Con una camara de diametro interior superior a 152 mm.

b. Matrices, moldes y controles especialmente disefiados para las “prensas isostaticas” que se

especifican en 1.B.5.a.

Notas técnicas: 1. En 1.B.5, por “prensas isostaticas” se entienden equipos capaces de presurizar
una cavidad cerrada por diversos medios (gas, liquido, particulas sélidas, etc.)
para crear dentro de la cavidad una presion igual en todas las direcciones, sobre

una pieza o un material.

2. En 1.B.5 la dimensién de la camara interior es la de la camara en la que se
alcanzan tanto la temperatura de funcionamiento como la presion de
funcionamiento, y no incluye los accesorios. Esta dimension sera inferior, bien al
diametro interior de la camara de presion, bien al diametro interior de la camara

aislada del horno, segun cual de las dos camaras esté colocada dentro de la otra.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 1.B.6.

Sistemas, equipos y componentes para ensayo de vibraciones, como sigue:

a. Sistemas electrodinamicos para ensayo de vibraciones, con todas las caracteristicas siguientes:
1. Que empleen técnicas de realimentacion o lazo cerrado y que incorporen un controlador digital;
2. Capaces de vibrar a 10 g RMS o mas entre 20 Hz y 2 000 Hz; y
3. Capaces de impartir fuerzas de 50 kN medidas en un “banco desnudo”, o0 mas.

b. Controladores digitales, combinados con “equipo légico” especialmente disefiado para ensayo de
vibraciones, con un ancho de banda en tiempo real superior a 5 kHz y disefiados para ser
utilizados con los sistemas incluidos en 1.B.6.a.;

c. Generadores de vibraciones (sacudidores), con o sin amplificadores conexos, capaces de impartir
una fuerza de 50 kN, medida en un “banco desnudo”, o mas, que puedan utilizarse para los
sistemas incluidos en 1.B.6.a;

d. Estructuras y unidades electronicas para apoyar las muestras disefiadas para combinar los
sacudidores multiples en un sistema completo de sacudidas capaz de proporcionar una fuerza
combinada eficaz de 50 kN, medida en un “banco desnudo”, o0 mas, que puedan utilizarse para los
sistemas incluidos en 1.B.6.a.

Nota técnica: En 1.B.6., por “banco desnudo” se entiende una mesa o superficie plana, sin accesorios ni
aditamentos.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 1.B.7.

Hornos metalurgicos de fundicién y colada, de vacio y de ambiente controlado y equipo conexo, como
sigue:

a. Hornos de colada y de refundicién de arco, con las dos caracteristicas siguientes:
1. Volumenes de electrodos consumibles entre 1 000 cm3y 20 000 cm®; y
2. Capaces de funcionar a temperaturas de fusién superiores a 1 973 K (1 700 °C).

b. Hornos de fundicion de haz de electrones y de atomizacion y fundicién de plasma, con las dos
caracteristicas siguientes:

1. Potencia igual o superior a 50 kW; y
2. Capaces de funcionar a temperaturas de fusion superiores a 1 473 K (1 200 °C);

c. Sistemas especialmente configurados de supervision y control por ordenador para cualquiera de
los hornos especificados en 1.B.7.a. 0 1.B.7.b.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.
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1.C. MATERIALES

Ninguno.

1.D. PROGRAMAS INFORMATICOS

Grupo 1.D.1.

“Programas informaticos” especialmente disefiados para el “uso” del equipo especificado en 1.A.3.,

1.B.1.,1.B.3.,1.B.5, 1.B.6.a,, 1.B.6.b., 1.B.6.d. 0 1.B.7.

Nota: Los “programas informaticos” especialmente disefados para los sistemas especificados en 1.B.3.d.
incluyen aquéllos para medicién simultanea del contorno y el grosor de las paredes.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 1.D.2.

“Programas informaticos” especialmente disefiados o modificados para el “desarrollo”, la “produccién” o
la “utilizacion” de equipos incluidos en 1.B.2.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 1.D.3.

“Programas informaticos” para cualquier combinacién de dispositivos o sistemas electronicos que
permitan que dicho(s) dispositivo(s) funcione(n) como unidad de “control numérico” capaz de controlar
cinco o mas ejes de interpolacion que puedan coordinarse simultaneamente para el “control del
contorneado”.

Notas:

1. Los “programas informaticos” estan sujetos a control independientemente de que se
exporten por separado o incorporados a una unidad de “control numérico” o cualquier
dispositivo o sistema electronico.

2. 1.D.3. no incluye “programas informaticos” especialmente disefiados o modificados por los
fabricantes de la unidad de control o maquina herramienta para el funcionamiento de una
maquina herramienta que no esta especificada en 1.B.2.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

1.E. TECNOLOGIA

Grupo 1.E.1.

“Tecnologia” de conformidad con los Controles de Tecnologia para el “desarrollo”, la “produccion” o la
“utilizacion” del equipo, materiales o “programas informaticos” especificados desde 1.A. hasta 1.D.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.
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2.- MATERIALES

2.A. EQUIPOS, ENSAMBLAJES Y COMPONENTES

Grupo 2.A.1.
Crisoles hechos de materiales resistentes a los metales actinidos liquidos, como sigue:
a. Crisoles con las dos caracteristicas siguientes:

1. Un volumen comprendido entre 150 cm® (150 ml) y 8000 cm® (8 litros); y

2. Fabricados o revestidos de cualquiera de los siguientes materiales, cuya pureza sea del 98%
0 MAas por peso:

a. fluoruro de calcio (CaF,);

b circonato de calcio (metacirconato) (CA,ZrOs);
c sulfuro de cerio (Ce;S3);

d. oxido de erbio (erbia) (Er,03);

e oxido de hafnio (hafnia) (HfO,);

f oxido de magnesio (MgO);

g. aleacioén nitrurada de niobio-titanio-tungsteno (aproximadamente 50% de Nb, 30% de
Ti, 20% de W);

h. oxido de itrio (itria) (Y203); o
i. 6xido de circonio (circonia) (ZrO,);
b. Crisoles con las dos caracteristicas siguientes:
1. Un volumen comprendido entre 50 cm® (50 ml) y 2000 cm® (2 litros); y
2. Hechos o revestidos de tantalo, de pureza igual o superior al 99,9%, por peso.
c. Crisoles con todas las siguientes caracteristicas:
1. Un volumen entre 50 cm® (50 ml) y 2000 cm® (2 litros);
2. Hechos o revestidos de tantalo, de pureza igual o superior por peso al 98%; y

3. Revestidos de carburo, nitruro o boruro de tantalo, o cualquier combinacién de éstos.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 2.A.2.

Catalizadores platinizados especialmente disefiados o preparados para fomentar la reacciéon de
intercambio de isétopos de hidrégeno entre hidrégeno y agua, para la recuperacion de tritio a partir
de agua pesada o para la produccion de agua pesada.

De las siguientes fracciones arancelarias:

3815.12.01 | A base de sulfuro de platino soportado sobre carbén.
Unicamente: Catalizadores platinizados especialmente disefiados o preparados para fomentar la
reaccion de intercambio de is6topos de hidrégeno entre hidrégeno y agua, para la recuperacion de tritio
a partir de agua pesada o para la produccion de agua pesada.

3815.12.99 | Los demas.

Unicamente: Catalizadores platinizados especialmente disefiados o preparados para fomentar la
reaccion de intercambio de is6topos de hidrégeno entre hidrégeno y agua, para la recuperacion de tritio
a partir de agua pesada o para la produccion de agua pesada.

Grupo 2.A.3
Estructuras de composite en forma de tubos con las dos caracteristicas siguientes:
a. Un diametro interior de entre 75 y 400 mm; y

b. Hechas con cualquiera de los “materiales fibrosos o filamentosos” especificados en 2.C.7.a., o los
materiales de carbono preimpregnados especificados en 2.C.7.c.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

2.B. EQUIPO PARA ENSAYOS Y PRODUCCION

Grupo 2.B.1.
Instalaciones y plantas de tritio, y equipos para ellas, como sigue:

a. Instalaciones o plantas para la produccion, la recuperacion, la extraccion, la concentracion o la
manipulacion de tritio.

b. Equipos para instalaciones o plantas de tritio, como sigue:

1. Unidades de refrigeracion de hidrégeno o helio capaces de refrigerar hasta 23 K (-250 °C) o
menos, con una capacidad de eliminacion de calor superior a 150 W;

2. Sistemas de almacenamiento o purificacion de isétopos de hidrogeno que utilicen hidruros de
metal como medio de almacenamiento o de purificacion.

De las siguientes fracciones arancelarias:

8401.20.01 Maquinas y aparatos para la separacion isotopica, y sus partes.
Unicamente: Instalaciones o plantas para la produccion, la recuperacion, la extraccion, la concentraciéon
o la manipulacién de tritio; y equipos para instalaciones o plantas de tritio: unidades de refrigeraciéon de
hidrégeno o helio capaces de refrigerar hasta 23 K (-250 °C) o menos, con una capacidad de eliminacion
de calor superior a 150 W; sistemas de almacenamiento o purificacion de is6topos de hidrégeno que
utilicen hidruros de metal como medio de almacenamiento o de purificacion.

8418.69.99 | Los demas.

Unicamente: Instalaciones o plantas para la produccion, la recuperacion, la extraccion, la concentraciéon
o la manipulacién de tritio; y equipos para instalaciones o plantas de tritio: unidades de refrigeracién de
hidrégeno o helio capaces de refrigerar hasta 23 K (-250 °C) o menos, con una capacidad de eliminacion
de calor superior a 150 W; sistemas de almacenamiento o purificacion de is6topos de hidrégeno que
utilicen hidruros de metal como medio de almacenamiento o de purificacion.

Grupo 2.B.2.

Instalaciones y plantas de separacion de is6topos de litio, y equipo para ellas, como sigue:
a. Instalaciones o plantas para la separacion de isétopos de litio;

b. Equipo para la separacion de is6topos de litio, como sigue:

1. Columnas de intercambio liquido-liquido, compactas, especialmente disefiadas para
amalgamas de litio;

2. Bombas de amalgamas de mercurio y/o litio;
3. Células de electrdlisis para amalgamas de litio;

4. Evaporadores para solucién concentrada de hidréxido de litio.

De las siguientes fracciones arancelarias:

8401.20.01 Maquinas y aparatos para la separacion isotopica, y sus partes.
Unicamente: Instalaciones o plantas para la separacion de isétopos de litio; y equipo para la separacion
de isétopos de litio: columnas de intercambio liquido-liquido, compactas, especialmente disefiadas para
amalgamas de litio; bombas de amalgamas de mercurio y/o litio; células de electrdlisis para amalgamas
de litio; y evaporadores para solucion concentrada de hidréxido de litio.

8421.29.99 | Los demas.

Unicamente: Equipo para la separacion de is6topos de litio: columnas de intercambio liquido-liquido,
compactas, especialmente disefiadas para amalgamas de litio; bombas de amalgamas de mercurio y/o
litio; células de electrolisis para amalgamas de litio; y evaporadores para solucién concentrada de
hidréxido de litio.
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8421.39.99 [ Las demas.
Unicamente: Equipo para la separacion de isétopos de litio: columnas de intercambio liquido-liquido,
compactas, especialmente disefiadas para amalgamas de litio; bombas de amalgamas de mercurio y/o
litio; células de electrolisis para amalgamas de litio; y evaporadores para solucién concentrada de
hidréxido de litio.

8543.30.01 Maquinas y aparatos de galvanoplastia, electrdlisis o electroforesis.

Unicamente: Instalaciones o plantas para la separacién de isétopos de litio; y equipo para la separacion
de isétopos de litio: columnas de intercambio liquido-liquido, compactas, especialmente disefiadas para
amalgamas de litio; bombas de amalgamas de mercurio y/o litio; células de electrdlisis para amalgamas
de litio; y evaporadores para solucioén concentrada de hidréxido de litio.

2.C. MATERIALES

Grupo 2.C.1.
Aleaciones de aluminio con las dos caracteristicas siguientes:
a. “Capaces de” soportar una carga de rotura por traccion de 460 MPa o mas a 293 K (20° C); y

b. En forma de tubos o piezas cilindricas sélidas (incluidas las piezas forjadas) con un diametro
exterior superior a 75 mm.

Nota técnica: En 2.C.1, la expresion “capaces de” incluye las aleaciones de aluminio antes y después del
tratamiento térmico.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 2.C.2.

Berilio metal, aleaciones que contengan mas del 50% de berilio en peso, compuestos que contengan
berilio, productos fabricados con éstos y desechos o chatarra de éstos.

Nota: En 2.C.2. no se incluyen:
a. Ventanas metalicas para maquinas de rayos X, o para dispositivos de diagrafia de sondeos;

b. Piezas de 6xido en forma fabricada o semifabricadas, especialmente disefiadas como piezas
componentes electronicos o como sustrato para circuitos electronicos;

c. Berilio (silicato de berilio y aluminio) en forma de esmeraldas y aguamarinas.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.3.
Bismuto con las dos caracteristicas siguientes:
a. Pureza del 99.99% o superior en peso; y

b. Contenido inferior a 10 partes por millén de plata en peso.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.4.

Boro enriquecido con el isétopo boro 10 (1°B) en mas de su abundancia isotépica natural, como sigue:
elemento boro, compuestos, mezclas que contengan boro, productos fabricados con ellos y desechos o
chatarras de los mismos.

Nota: En 2.C.4. Las mezclas que contengan boro incluyen los materiales con carga de boro.

Nota técnica: La abundancia isotépica natural del boro 10 es de aproximadamente 18.5% del peso
(20% de atomos).

De las siguientes fracciones arancelarias: |

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.5.

Calcio con las dos caracteristicas siguientes:

a. Contenido inferior a 1 000 partes por millén, en peso, de impurezas metalicas distintas del magnesio; y
b. Menos de 10 partes por millén, en peso, de boro.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.6.
Trifluoruro de cloro (CIFs3).

De las siguientes fracciones arancelarias: |

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.7.
“Materiales fibrosos o filamentosos”, y productos preimpregnados, como sigue:

a. “Materiales fibrosos o filamentosos” de carbono o aramida con cualquiera de las siguientes
caracteristicas:

1. Un “mddulo especifico” de 12.7 x 10° m o superior, o
2. Una “resistencia especifica a la traccion” de 23.5 x 10*mo superior;
Nota: El punto 2.C.7.a. no incluye “materiales fibrosos o filamentosos” de aramida con el 0.25%
o mas en peso de un modificador de la superficie de la fibra basado en el éster.
b. “Materiales fibrosos o filamentosos” de vidrio con las dos caracteristicas siguientes:
1. Un “moédulo especifico” de 3.18 x 10°mo superior, y
2. Una “resistencia especifica a la traccién” de 7.62 x 10* m o superior.

c. “Hilos”, “cables”, “cabos” o “cintas” continuos impregnados con resinas termoendurecibles, de no
mas de 15 mm de espesor (productos preimpregnados), hechos de los “materiales fibrosos
o filamentosos” de carbono o vidrio especificados en 2.C.7.a. O en 2.C.7.b.

Nota técnica: La resina forma la matriz del composite.

Notas técnicas: 1. En 2.C.7. el “médulo especifico” es el médulo de Young, expresado en
N/m?, dividido por el peso especifico en N/m® medido a una temperatura de
296 + 2 K (23 £ 2 °C) y una humedad relativa del 50 + 5%;

2. En 2.C.7., la “resistencia especifica a la tracciéon” es la “carga de rotura por
traccion”, expresada en N/m? dividida por el peso especifico en N/m?,
medido a una temperatura de 296 + 2 K (23 + 2 °C) y una humedad relativa
del 50 + 5%.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 2.C.8.

Metal, aleaciones y compuestos de hafnio que contengan mas del 60% de hafnio en peso, productos de
éstos y desechos o chatarra de cualquiera de ellos.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.9.

Litio enriquecido con el isétopo litio-6 (°Li) en mas de su abundancia isotopica natural y productos o

dispositivos que contengan litio enriquecido, como sigue: elemento litio, aleaciones compuestos, mezclas

que contengan litio, productos fabricados con ellos y desechos o chatarras de los mismos.

Nota: En 2.C.9. No se incluyen los dosimetros termoluminiscentes.

Nota técnica: La abundancia isotopica natural del litio 6 es de aproximadamente 6.5% del peso
(7.5% de atomos).

De las siguientes fracciones arancelarias: |

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.10.

Magnesio con las dos caracteristicas siguientes:

a. Que contenga menos de 200 partes por millén, en peso, de impurezas metalicas distintas del calcio, y
b. Menos de 10 partes por millén, en peso, de boro.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO QUE ESTABLECE LA CLASIFICACION Y CODIFICACION
DE MERCANCIAS CUYA IMPORTACION Y EXPORTACION ESTA SUJETA A REGULACION POR
PARTE DE LA SECRETARIA DE LA DEFENSA NACIONAL.

Grupo 2.C.11.

Acero martensitico capaz de soportar una carga de rotura por tracciéon de 2 050 MPa o mas a 293 K

(20 °C).

Nota: En 2.C.11 no se incluyen piezas en las que todas sus dimensiones lineales sean de 75 mm
o inferiores.

Nota técnica: En 2.C.11, la frase “capaz de” incluye el acero martensitico antes y después del tratamiento
térmico.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.12.

Radio 226 (226Ra), aleaciones, compuestos o mezclas que contengan radio 226, productos de ellos, y
productos o dispositivos que contengan cualquiera de los anteriores.

Nota: En 2.C.12. no se incluyen:
a. Capsulas médicas;

b. Un producto o dispositivo que contenga menos de 0.37 GBq de radio 226.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

2844.40.99

Los demas.

Unicamente: Radio 226 (mRa), aleaciones, compuestos o0 mezclas que contengan radio 226, productos

de ellos, y productos o dispositivos que contengan cualquiera de los anteriores.

Grupo 2.C.13.
Aleaciones de titanio con las dos caracteristicas siguientes:
a. “Capaces de” soportar una carga de rotura por traccion de 900 MPa o mas a 293 K (20° C); y

b. En forma de tubos o piezas cilindricas sdlidas (incluidas las piezas forjadas) con un diametro

exterior superior a 75 mm.

Nota técnica: En 2.C.13., la frase “capaces de” incluye las aleaciones de titanio antes y después del
tratamiento térmico.

De las siguientes fracciones arancelarias:

8108.20.01

Titanio en bruto; polvo.

Unicamente: Aleaciones de titanio capaces de soportar una carga de rotura por traccion de 900 MPa o
mas a 293 K (20° C); y en forma de tubos o piezas cilindricas soélidas con un diametro exterior superior a
75 mm.

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.14.

Tungsteno, carburo de tungsteno y aleaciones que contengan mas del 90% en peso, con las dos

caracteristicas siguientes:

a. Una simetria cilindrica hueca (incluidos los segmentos del cilindro) con un diametro interior entre
100 y 300 mm; y

b. Una masa superior a 20 kg.

Nota: En 2.C.14. no se incluyen productos especialmente disefiados como pesas o colimadores de rayos

gamma.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 2.C.15.

Circonio con un contenido de hafnio inferior a 1 parte de hafnio por 500 partes de circonio en peso, como
sigue: circonio metal, aleaciones que contengan mas del 50% de circonio en peso, compuestos,
productos fabricados con éstos y desechos o chatarra de éstos.

Nota: En 2.C.15. no se incluye circonio en forma de laminas de grosor de 0.10 mm, o menos.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.16.
Niquel en polvo y niquel metal poroso, como sigue:

N.B.: Para polvos de niquel preparados especialmente para la fabricacién de barreras de difusion
gaseosa véase INFCIRC/254/Parte 1 (revisado).

a. Niquel en polvo con las dos caracteristicas siguientes:

1. Pureza en niquel igual o superior al 99.0% en peso; y

2. Un tamafio medio de las particulas inferior a 10 um, de acuerdo con la norma ASTM B 330;
b. Metal poroso de niquel obtenido a partir de materiales incluidos en 2.C.16.a.
Nota: En 2.C.16. no se incluyen:

a. Polvos de niquel filamentosos;

b. Chapas sueltas de metal de niquel poroso de superficie no superior a 1 000 cm? por chapa.

Nota técnica: El punto 2.C.16.b. se refiere al metal poroso obtenido mediante la compresion y
sinterizacion del material incluido en 2.C.16.a. para formar un material metalico con

poros finos interconectados a lo largo de toda la estructura.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.17.

Tritio, compuestos de tritio o mezclas que contenga tritio y en las cuales la razén entre el numero
de atomos de ftritio y de hidrégeno sea superior a 1 parte entre 1 000 y productos o dispositivos que

contengan cualquiera de los anteriores.

Nota: En 2.C.17. No se incluyen los productos o dispositivos que no contengan mas de 1.48 x 10° GBq de

tritio.

De las siguientes fracciones arancelarias:

2844.40.99

Los demas.

Unicamente: Tritio, compuestos de tritio 0 mezclas que contenga tritio y en las cuales la razon entre el
numero de atomos de tritio y de hidrégeno sea superior a 1 parte entre 1 000 y productos o dispositivos

que contengan cualquiera de los anteriores.

Grupo 2.C.18.

Helio 3 (3He), mezclas que contengan helio 3 y productos o dispositivos que contengan cualquiera de
los anteriores.

Nota: En 2.C.18. no se incluyen productos o dispositivos que contengan menos de 1 g de helio 3.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 2.C.19.

Radionucleidos que emitan particulas alfa cuyo periodo de semidesintegracion esté comprendido entre
10 dias y menos de 200 afos, en forma de:

a. Elementos;

b. Compuestos con actividad alfa total de 37 GBq por kilogramo, o mas;
c. Mezclas con actividad alfa total de 37 GBq por kilogramo, o mas;

d. Productos o dispositivos que contengan cualquiera de los anteriores.

Nota: No se incluyen en 2.C.19. productos o dispositivos que contengan menos de 3.7 GBq de actividad
alfa.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

2.D. PROGRAMAS INFORMATICOS

Ninguna

2.E. TECNOLOGIA

Grupo 2.E.1.

“Tecnologia” de conformidad con los Controles de Tecnologia para el “desarrollo”, la “produccién” o la
“utilizacion” del equipo, materiales o “programas informaticos” especificados desde 2.A. hasta 2.D.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

3.- EQUIPOS Y COMPONENTES PARA LA SEPARACION DE ISOTOPOS DE URANIO
(Articulos no incluidos en la lista inicial)

3.A. EQUIPOS, ENSAMBLAJES Y COMPONENTES

Grupo 3.A.1.
Cambiadores de frecuencia o generadores que tengan todas las caracteristicas siguientes:

N.B.: En el caso de los cambiadores y generadores de frecuencia especialmente disefiados o
preparados para el proceso de centrifugacion de un gas, véase INFCIRC/254/Parte 1 (revisado).

a. Una salida multifase capaz de suministrar una potencia de 40 W o mas;

b. Capacidad para funcionar en la escala de frecuencias entre 600 y 2 000 Hz;
c. Distorsion armoénica total mejor que (inferior al) 10%; y

d. Control de frecuencia mejor que (inferior al) 0.1%.

Nota técnica: En 3.A.1., los cambiadores de frecuencia se conocen también como convertidores o
invertidores.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 3.A.2.
Laseres, amplificadores laser y osciladores, como sigue:

a.

Laseres de vapor de cobre con las dos caracteristicas siguientes:

1. Funcionamiento a longitudes de onda entre 500 nm y 600 nm; y
2. Potencia media de salida de 40 W o mas;

Laseres de iones de argon con las dos caracteristicas siguientes:

1. Funcionamiento a longitudes de onda entre 400 nm y 515 nm; y
2. Potencia media de salida superior a 40 W;

Laseres (no de vidrio) dopados con neodimio, con longitud de onda de salida entre 1 000 nm
y 1 100 nm, con cualquiera de las siguientes caracteristicas:

1. Excitados por pulsos y con conmutacion del factor Q, con duracién del pulso igual o superior
a 1 ns, y con una de las siguientes caracteristicas:

a. salida de monomodo transversal con una potencia media de salida superior a 40 W; o
b. salida de multimodo transversal con una potencia media de salida superior a 50 W; o

2. Que incorpore un duplicador de frecuencia que proporcione una longitud de onda de salida
entre 500 nm y 550 nm con una potencia de salida media superior a 40 W;

Osciladores pulsatorios monomodo de colorantes, sintonizables, con todas las caracteristicas
siguientes:

1. Funcionamiento a una longitud de onda entre 300 nm y 800 nm;
2. Potencia media de salida superior a 1 W;

3. Tasa de repeticiéon superior a 1 kHz; y

4. Ancho de pulso inferior a 100 ns.

Osciladores y amplificadores pulsatorios de laser de colorantes sintonizables, con todas las
caracteristicas siguientes:

1. Funcionamiento a una longitud de onda entre 300 nm y 800 nm;

2. Potencia media de salida superior a 30 W;

3. Tasa de repeticién superior a 1 kHz; y

4. Ancho de pulso inferior a 100 ns.

Nota: No se incluyen en 3.A.2.e. los osciladores monomodo.

Laseres de alexandrita con todas las caracteristicas siguientes:

1. Funcionamiento a una longitud de onda entre 720 nm y 800 nm;

2. Ancho de banda de 0.005 nm o menos;

3. Tasa de repeticion superior a 125 Hz; y

4. Potencia media de salida superior a 30 W;

Laseres pulsatorios de diéxido de carbono con todas las caracteristicas siguientes:
1. Funcionamiento a una longitud de onda entre 9000 nm y 11000 nm;
2. Tasa de repeticion superior a 250 Hz;

3. Potencia media de salida superior a 500 W; y

4. Ancho de pulso inferior a 200 ns;

Nota: En 3.A.2.g. no se incluyen los laseres industriales de CO, de mayor potencia (normalmente,
de 1 a 5 kW) empleados en aplicaciones como corte y soldadura, ya que estos ultimos
laseres son de onda continua, o bien pulsatorios con un ancho de pulso superior a 200 ns.

Laseres pulsatorios de excimero (XeF, XeCl, KrF) con todas las caracteristicas siguientes:
1. Funcionamiento a una longitud de onda entre 240 nm y 360 nm;

2. Tasa de repeticion superior a 250 Hz; y

3. Potencia media de salida superior a 500 W;

Cambiadores Raman de parahidrégeno disefiados para funcionar con longitud de onda de salida
de 16 ym y tasa de repeticion superior a 250 Hz.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 3.A.3

Valvulas con todas las caracteristicas siguientes:
a. Tamafo nominal de 5 mm, o mas;

b. Con cierre de fuelle; y

c. Fabricadas integramente o revestidas de aluminio, aleaciones de aluminio, niquel o una aleacion
que contenga niquel en un 60% o mas, en peso.

Nota técnica: Para las valvulas con diferentes diametros de entrada y de salida, el parametro nominal
dimensional sefialado en 3.A.3.a. Se refiere al diametro mas pequefio.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 3.A.4.

Electroimanes solenoidales superconductores que posean todas las caracteristicas siguientes:
a. Capacidad de crear campos magnéticos de mas de 2 teslas;

b. Con un valor de longitud dividida por el diametro interior superior a 2;

c. Con un diametro interior de mas de 300 mm; y

d. Con un campo magnético con un grado de uniformidad superior al 1% en un volumen centrado en
el volumen interior, y del 50% de éste.

Nota: No se incluyen en 3.A.4. los imanes especialmente disefiados y exportados como piezas de
sistemas médicos de formacién de imagenes por resonancia magnética nuclear (NMR).

N.B.: La expresion como pieza de no significa necesariamente que se trate de una pieza fisica
incluida en la misma expedicion. Se permiten expediciones por separado, de origenes
distintos, siempre que los correspondientes documentos de exportacion especifiquen
claramente la relacién en cuanto pieza de.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 3.A5.
Fuentes de corriente continua de gran potencia, con las dos caracteristicas siguientes:

a. Capaces de producir de modo continuo, a lo largo de 8 horas 100 V o mas con una corriente de
salida de 500 amperios o0 mas; y

b. Una estabilidad de la corriente o del voltaje mejor que 0.1%, a lo largo de 8 horas.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 3.A.6.
Fuentes de corriente continua de alto voltaje, con las dos caracteristicas siguientes:

a. Capaces de producir de modo continuo, a lo largo de 8 horas, 20 kV o mas con una corriente de
salida de 1 amperio 0 mas y

b. Una estabilidad de la corriente o del voltaje mejor que 0.1%, a lo largo de 8 horas.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 3.A.7.

Transductores de presiones capaces de medir la presion absoluta en cualquier punto del intervalo 0 a 13
kPa, con las dos caracteristicas siguientes:

a. Elementos sensores de la presion fabricados o protegidos con niquel, aleaciones de niquel con
mas del 60% de niquel en peso, aluminio o aleaciones de aluminio; y

b. Con una de las siguientes caracteristicas:
1. Una escala total de menos de 13 kPa y una “precision” superior a + 1% de la escala total; o
2. Una escala total de 13 kPa o mas y una “precision” superior a £ 130 Pa.

Notas técnicas: 1. En 3.A.7. los transductores de presiones son dispositivos que convierten las
mediciones de la presion en una sefnal eléctrica.

2. En 3.A.7. “precision” incluye la no linealidad, histéresis y repetibilidad a la
temperatura ambiente.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 3.A.8.

Bombas de vacio con todas las caracteristicas siguientes:

a. Tamanio del orificio de entrada igual o superior a 380 mm;
b. Velocidad de bombeo igual o superior a 15 m¥/s; y

c. Capaces de producir un vacio final mejor que 13.3 mPa.

Notas técnicas: 1. La velocidad de bombeo se determina en el punto de medicién con nitrégeno
gaseoso o aire.

2. El vacio final se determina en la entrada de la bomba, con la entrada bloqueada.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA

3.B. EQUIPO PARA ENSAYOS Y PRODUCCION

Grupo 3.B.1.

Células electroliticas para la produccion de flior con capacidad de produccién superior a 250 g de fltor

por hora.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 3.B.2.

Equipos de fabricacion y ensamblado de rotores, equipos de enderezamiento de rotores, asi como

mandriles y matrices para la conformacion de fuelles, como sigue:

a. Equipos de ensamblado de rotores para ensamblar secciones de tubos de rotor, pantallas y cofias

de centrifugas gaseosas;

Nota: En 3.B.2.a. se incluyen mandriles de precisién, abrazaderas y maquinas de ajuste por

contraccion.

b. Equipos de enderezamiento de rotores para alinear las secciones de los tubos de los rotores de las

centrifugas gaseosas a un eje comun;

Nota técnica: En 3.B.2.b normalmente, estos equipos consistiran en probetas de medida de
precisién conectadas con un ordenador que, subsiguientemente, controla la accion
de, por ejemplo, arietes neumaticos utilizados para alinear las secciones del tubo

del rotor.

c. Mandriles y matrices para la conformacién de fuelles, para la produccién de fuelles de forma

monoconvolutiva.

Nota técnica: Los fuelles a que se hace referencia en 3.B.2.c. tienen todas las caracteristicas

siguientes:

1. Diametro interior entre 75 mm y 400 mm;
2. Longitud igual o superior a 12.7 mm;

3. Paso superior a 2 mm; y

4. Hechos de aleaciones de aluminio de gran tenacidad, acero martensitico o

“materiales fibrosos o filamentosos” de gran resistencia.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 3.B.3.

Maquinas de equilibrado o multiplano de centrifugas, fijas o modviles, horizontales o verticales,
como sigue:

a. Maquinas de equilibrado de centrifugas disefiadas para equilibrar rotores flexibles, que tengan una
longitud igual o superior a 600 mm y todas las caracteristicas siguientes:

1. un diametro nominal, o un diametro maximo con oscilacion, superior a 75 mm;
2. capacidad para masas entre 0.9 y 23 kg; y
3. capacidad de equilibrar velocidades de revolucién superiores a 5 000 rpm;

b. Maquinas de equilibrado de centrifugas disefiadas para equilibrar componentes de rotor cilindricos
huecos y que tengan todas las caracteristicas siguientes:

1. Diametro nominal superior a 75 mm;
2. Capacidad para masas entre 0.9 y 23 kg;

3. Capacidad para equilibrar con un desequilibrio residual de 0.010 kg x mm/kg por plano o
inferior; y

4. Del tipo accionado por correa.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 3.B.4.
Maquinas bobinadoras de filamentos y equipo conexo, como sigue:
a. Maquinas bobinadoras de filamentos con todas las caracteristicas siguientes:

1. Con movimientos para posicionar, enrollar y bobinar las fibras que se coordinen y programen en dos o
mas ejes;

2. Especialmente disefiadas para elaborar estructuras de composite o laminados a partir de
materiales “fibrosos o filamentosos”; y

3. Con capacidad de bobinar rotores cilindricos de diametro entre 75 mm y 400 mm y de longitud igual o
superior a 600 mm;

b. Controles de coordinacién y programacion para las maquinas bobinadoras de filamentos, segin se
indica en 3.B.4.a;

c. Mandriles de precisién para las maquinas bobinadas de filamentos, como se indica en 3.B.4.a.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 3.B.5.

Separadores electromagnéticos de isotopos, disefiados para fuentes de iones unicos o mudltiples, o
equipados con éstas, capaces de proporcionar una corriente total de haz de iones de 50 mA o mas.

Notas: 1. En 3.B.5. Se incluyen separadores capaces de enriquecer is6topos estables asi como los de
uranio.

N.B.: Un separador capaz de separar los is6topos de plomo con una indiferencia de una unidad de masa
es inherentemente capaz de enriquecer is6topos de uranio con una diferencia de tres unidades de masa.

2. En 3.B.5. Se incluyen separadores con las fuentes y colectores de iones situados en el campo
magnético, y también aquéllos en los que estas configuraciones son externas al campo.

Nota técnica: Una sola fuente de iones de 50 mA producird menos de 3 g anuales de uranio muy
enriquecido (UME) separado a partir de una alimentacién de uranio natural.

De las siguientes fracciones arancelarias:

8401.20.01

Maquinas y aparatos para la separacion isotopica, y sus partes.

Unicamente: Separadores electromagnéticos de isétopos, disefiados para fuentes de iones unicos o
multiples, o equipados con éstas, capaces de proporcionar una corriente total de haz de iones de 50 mA
0 mas.

8421.29.99

Los demas.

Unicamente: Separadores electromagnéticos de isétopos, disefiados para fuentes de iones unicos o
multiples, o equipados con éstas, capaces de proporcionar una corriente total de haz de iones de 50 mA
0 mas.

8421.39.99

Los demas.

Unicamente: Separadores electromagnéticos de isétopos, disefiados para fuentes de iones unicos o
multiples, o equipados con éstas, capaces de proporcionar una corriente total de haz de iones de 50 mA
0 mas.

8543.30.01

Maquinas y aparatos de galvanoplastia, electrdlisis o electroforesis.

Unicamente: Separadores electromagnéticos de isétopos, disefiados para fuentes de iones Unicos o
multiples, o equipados con éstas, capaces de proporcionar una corriente total de haz de iones de 50 mA
0 mas.

Grupo 3.B.6.

Espectrometros de masas capaces de medir iones de 230 unidades atdmicas de masa o mayores, y que
tengan una resolucién mejor que 2 partes por 230, asi como las fuentes de iones para ellos, como sigue:

N.B.: Los espectrometros de masas especialmente disefiados o preparados para analizar muestras en
linea de hexafluoruro de uranio se incluyen en INFCIRC/254/Parte 1 (revisado).

Espectrometros de masas de plasma acoplados inductivamente (ICP/MS);
Espectrometros de masas de descarga luminosa (GDMS);

Espectrometros de masas de ionizacién térmica (TIMS);

e 0o T o

Espectrometros de masas de bombardeo electronico que tengan una camara fuente construida,
revestida o chapada con materiales resistentes al UFg;

e. Espectrometros de masas de haz molecular, con una de las siguientes caracteristicas:

1. Que tengan una camara fuente construida, revestida o chapada con acero inoxidable o
molibdeno, y que tengan una trampa fria capaz de enfriar hasta 193 K (-80 °C) o menos; o

2. Que tengan una camara fuente construida, revestida o chapada con materiales resistentes
al UFs,

f. Espectrometros de masas equipados con una fuente de iones de microfluorizacion disefiada para
utilizarse con actinidos o fluoruros de actinidos.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

8401.20.01

Maquinas y aparatos para la separacion isotopica, y sus partes.

Unicamente: Espectrometros de masas de plasma acoplados inductivamente (ICP/MS); espectrometros
de masas de descarga luminosa (GDMS); espectrometros de masas de ionizacion térmica (TIMS);
espectrometros de masas de bombardeo electronico que tengan una camara fuente construida, revestida
o chapada con materiales resistentes al UFg; espectrdmetros de masas de haz molecular, que tengan
una camara fuente construida, revestida o chapada con acero inoxidable o molibdeno, y que tengan una
trampa fria capaz de enfriar hasta 193 K (-80 °C) o menos, o que tengan una camara fuente construida,
revestida o chapada con materiales resistentes al UFg; y espectrometros de masas equipados con una
fuente de iones de microfluorizacién disefiada para utilizarse con actinidos o fluoruros de actinidos.

9027.80.99

Los demas.

Unicamente: Espectrometros de masas de plasma acoplados inductivamente (ICP/MS); espectrometros
de masas de descarga luminosa (GDMS); espectrometros de masas de ionizacion térmica (TIMS);
espectrometros de masas de bombardeo electrénico que tengan una camara fuente construida, revestida
o chapada con materiales resistentes al UFs; espectrometros de masas de haz molecular, que tengan
una camara fuente construida, revestida o chapada con acero inoxidable o molibdeno, y que tengan una
trampa fria capaz de enfriar hasta 193 K (-80 °C) o menos, o que tengan una camara fuente construida,
revestida o chapada con materiales resistentes al UFs; y espectrometros de masas equipados con una
fuente de iones de microfluorizaciéon disefiada para utilizarse con actinidos o fluoruros de actinidos.

3.C. MATERIALES

Ninguno.

3.D. PROGRAMAS INFORMATICOS

Grupo 3.D.1.

“Programas informaticos” especialmente disefiados para la “utilizaciéon” del equipo especificado en los
puntos 3.B.3. 0 3.B.4.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

3.E. TECNOLOGIA

Grupo 3.E.1.

“Tecnologia” de conformidad con los Controles de Tecnologia para el “desarrollo”, la “produccién” o la
“utilizaciéon” del equipo, materiales o “programas informaticos” especificados desde 3.A. hasta 3.D.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.
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4.- EQUIPOS RELACIONADOS CON LAS PLANTAS
DE PRODUCCION DE AGUA PESADA
(Articulos no incluidos en la lista inicial)

4.A. EQUIPOS, ENSAMBLAJES Y COMPONENTES

Grupo 4.A.1.

Empaquetados especiales para separar agua pesada de agua corriente, con las dos caracteristicas
siguientes:

a. Hechos de malla de bronce fosforado con un tratamiento quimico que mejore la humectabilidad; y

b. Disefiados para emplearse en torres de destilaciéon de vacio.

De las siguientes fracciones arancelarias:

8421.29.99

Los demas.

Unicamente: Empaquetados especiales para separar agua pesada de agua corriente, hechos de malla
de bronce fosforado con un tratamiento quimico que mejore la humectabilidad; y disefiados para
emplearse en torres de destilacién de vacio.

Grupo 4.A.2.

Bombas para hacer circular soluciones de catalizador diluido o concentrado de amida de potasio en
amoniaco liquido (KNH,/NHj3), con todas las caracteristicas siguientes:

a. Estancas (es decir, cerradas herméticamente);
b. Capacidad superior a 8.5 m*/h; y
c. Una de las siguientes caracteristicas:

1. Para soluciones concentradas de amida de potasio (1% o mas), una presion de
funcionamiento de 1.5 a 60 Mpa; o

2. Para soluciones diluidas de amida de potasio (menos del 1%), una presion de
funcionamiento de 20 a 60 MPa.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 4.A.3

Turboexpansores o conjuntos de turboexpansores-compresores, con las dos caracteristicas
siguientes:

a. Disefiados para funcionar a una temperatura de 35 K (-238 °C) o menos; y

b. Disefiados para un caudal de hidrégeno gaseoso de 1 000 kg/h, o mas.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.




Viernes 15 de junio de 2012 DIARIO OFICIAL (Tercera Seccién) 57

4.B. EQUIPO PARA ENSAYOS Y PRODUCCION

Grupo 4.B.1.
Columnas de plato de intercambio de agua-sulfuro de hidrégeno, y contactores, como sigue:

N.B.: En el caso de las columnas especialmente disefiadas o preparadas para la produccion de agua
pesada, véase INFCIRC/254/Parte 1 (revisado).

a. Columnas de plato de intercambio de agua-sulfuro de hidrégeno, con todas las caracteristicas
siguientes:
1. Que puedan funcionar a una presiéon de 2 MPa, o superior;

2. Construidas de acero al carbono con el nimero 5 o superior de tamafio de grano austenitico
ASTM (o norma equivalente); y

3. Con un diametro de 1.8 m o mas;

b. Contactores internos para las columnas de plato de intercambio de agua-sulfuro de hidrégeno,
como se indica en 4.B.1.a.

Nota técnica: Los contactores internos de las columnas son platos segmentados que tienen un
diametro efectivo ensamblado de 1.8 m o mayor, disefiados para facilitar el contacto
contra corriente y construidos de aceros inoxidables con un contenido de carbono de
0.03%, o menos. Estos pueden ser platos de cedazo, platos de valvula, platos
de campana burbujeadora o platos de turborrejillas.

De las siguientes fracciones arancelarias:

8421.29.99

Las demas.

Unicamente: Columnas de plato de intercambio de agua-sulfuro de hidrégeno, que puedan funcionar a
una presion de 2 MPa, o superior, construidas de acero al carbono con el numero 5 o superior de tamafio
de grano austenitico ASTM o norma equivalente y con un didmetro de 1.8 m o mas; y, contactores
internos para las columnas de plato de intercambio de agua-sulfuro de hidrégeno, como se indica en
4.B.1.a.

Grupo 4.B.2.

Columnas de destilacion criogénica de hidrogeno que tengan todas las caracteristicas siguientes:
a. Disefiadas para funcionar a temperaturas internas de 35 K (-238 °C) o menos;

b. Disefiadas para funcionar a una presion interna de 0.5 a 5 MPa;

c. Construidas de uno de los siguientes modos:

1. De acero inoxidable de la serie 300 con bajo contenido de azufre y con el nimero 5 o
superior de tamafo de grano fino ASTM (o norma equivalente); o

2. De materiales equivalentes que sean tanto criogénicos como compatibles con el Hy; y

d. Con diametros internos de 1 m o mas y longitudes efectivas de 5 m o mas.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 4.B.3.

Convertidores de sintesis o unidades de sintesis de amoniaco en las que el gas de sintesis (nitrégeno e
hidrégeno) se elimina de la columna de intercambio amoniaco/hidrégeno de alta presiéon y el amoniaco
sintetizado se devuelve a dicha columna.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.
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4.C. MATERIALES

Ninguno.

4.D. PROGRAMAS INFORMATICOS

Ninguno.

4.E. TECNOLOGIA

Grupo 4.E.1.

“Tecnologia” de conformidad con los Controles de Tecnologia para el “desarrollo”, la “produccién” o la
“utilizaciéon” del equipo, materiales o “programas informaticos” especificados desde 4.A. hasta 4.D.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

5.- EQUIPO DE ENSAYOS Y MEDICIONES PARA EL DESARROLLO DE DISPOSITIVOS
EXPLOSIVOS NUCLEARES

5.A. EQUIPOS, ENSAMBLAJES Y COMPONENTES

Grupo 5.A.1.

Tubos fotomultiplicadores con las dos caracteristicas siguientes:
a. Area de fotocatodo superior a 20 cm?; y

b. Tiempo de subida del pulso aplicado al anodo inferior a 1 ns.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

5.B. EQUIPO PARA ENSAYOS Y PRODUCCION

Grupo 5.B.1.

Generadores de rayos X de descarga por destello o aceleradores por pulso de electrones, con alguno de

los siguientes conjuntos de caracteristicas:

a. 1. Un pico de energia de los electrones del acelerador de 500 keV o mas, pero inferior a 25 MeV; y
2. Un factor de mérito (K) de 0.25 o mas; o

b. 1. Un pico de energia de los electrones del acelerador de 25 MeV o mas; y
2. Un pico de potencia superior a 50 MW.

Nota: En 5.B.1. no se incluyen aceleradores que sean componentes de dispositivos disefiados para fines
distintos de la radiacién por haz electrénico o rayos X (microscopia electrénica, por ejemplo), ni
aquéllos disefiados para fines médicos.

Notas técnicas: 1. El factor de mérito K se define como: K=1.7 x 10° V*** Q, donde V representa el
pico de energia de los electrones en millones de electronvoltios. Si la duracion del
pulso del haz del acelerador es igual o menos que 1 ps, entonces Q representa la
carga acelerada total en culombios. Si la duracién del pulso del haz del acelerador
es mayor que 1 ps, entonces Q representa la carga acelerada maxima en 1 pys.
Q es igual a la integral de i con respecto a t a lo largo de 1 ps o la duracion del
pulso del haz, si ésta es inferior, (Q =fidt), siendo i la corriente del haz en
amperios y t el tiempo en segundos.

2. Pico de potencia = (pico de potencial en voltios) x (pico de corriente del haz en
amperios).

3. En las maquinas basadas en cavidades aceleradoras para microondas la duracién
del pulso del haz es el valor inferior de los dos siguientes: 1 ps o la duracion del
paquete de haz agrupado que resulta de un pulso modulador de microondas.

4. En las maquinas basadas en cavidades aceleradoras para microondas, el pico de
corriente del haz es la corriente media en la duraciéon de un paquete agrupado
del haz.

2,65
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN LAS FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE LOS PRODUCTOS
CORRESPONDIENTES ESTAN YA CONSIDERADOS EN EL CUERPO PRINCIPAL DEL PRESENTE
ANEXO, BAJO EL TITULO “MERCANCIAS CUYA EXPORTACION ESTA SUJETA AL REQUISITO DE
AUTORIZACION DE EXPORTACION POR PARTE DE LA SENER A TRAVES DE LA CNSNS”

Grupo 5.B.2.

Cafiones de gas ligero multietapas u otros sistemas de cafién de alta velocidad (de bobina,
electromagnéticos, electrotérmicos u otros sistemas avanzados), capaces de acelerar proyectiles a una
velocidad de 2 km por segundo o mas.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 5.B.3.

Camaras mecanicas de espejo giratorio, como sigue; y componentes especialmente disefiados para
ellas:

a. Camaras multiimagenes con lecturas superiores a 225 000 imagenes por segundo;
b. Camaras de imagen unidimensional con velocidades de escritura superiores a 0.5 mm por pys.

Nota: En 5.B.3. los componentes de dichas camaras incluyen sus unidades electronicas de
sincronizacion y conjuntos de rotor compuestos de turbinas, espejos y soportes.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 5.B.4.
Camaras, tubos y dispositivos electronicos de imagen unidimensional y multimagenes, como sigue:

a. Camaras electronicas de imagen unidimensional capaces de resolucién temporal de 50 ns o
menos;

b. Tubos de imagen unidimensional para las camaras especificadas en 5.B.4.a;

c. Camaras multimagenes electrénicas (o de obturacién electrénica) capaces de resoluciéon temporal
de 50 ns 0 menos;

d. tubos multimagenes y dispositivos de formacién de imagenes de estado soélido para emplearse en
las camaras incluidas en el punto 5.B.4.c, como sigue:

1. Tubos intensificadores de imagen de enfoque por proximidad con el fotocatodo depositado
sobre un revestimiento conductor transparente para disminuir la resistencia de la lamina del
fotocatodo;

2. Tubos vidicén intensificadores del blanco por puerta de silicio (SIT), en los que un sistema
rapido permite conmutar selectivamente los fotoelectrones procedentes del fotocatodo antes
de que incidan sobre la placa SIT;

3. Dispositivo obturador electrodptico, con célula de Kerr o de Pockel;

4. Otros tubos multimagenes y dispositivos de formacion de imagenes de estado sélido con un
tiempo de conmutaciéon (puerta) para imagenes rapidas inferior a 50 ns, especialmente
disefiados para las camaras incluidas en 5.B.4.c.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 5.B.5.
Instrumentacion especializada para experimentos hidrodindmicos, como sigue:

a. Interferémetros de velocidad para medir velocidades superiores a 1 km por segundo durante
intervalos de tiempo menores que 10 ys;

b. Manémetros de manganina para presiones superiores a 10 GPa;
c. Transductores de presién de cuarzo para presiones superiores a 10 GPa.

Nota: En 5.B.5.a. se incluyen interferémetros de velocidad tales como VISAR (sistemas de
interferometros de velocidad para cualquier reflector) y DLI (interferémetros de laser Doppler).

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 5.B.6.

Generadores de pulsos de gran velocidad, con las dos caracteristicas siguientes:

a. Voltajes de salida superiores a 6 V sobre una carga resistiva de menos de 55 ohmios; y
b. “Tiempos de transiciéon de pulsos” inferiores a 500 ps.

Nota técnica: En el punto 5.B.6.b. “tiempo de transicion de pulsos” se define como el intervalo de tiempo
entre el 10% y el 90% de la amplitud del voltaje.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

5.C. MATERIALES

Ninguno.

5.D. PROGRAMAS INFORMATICOS

Ninguno.

5.E. TECNOLOGIA

Grupo 5.E.1.

“Tecnologia” de conformidad con los Controles de Tecnologia para el “desarrollo”, la “produccién” o la
“utilizaciéon” del equipo, materiales o “programas informaticos” especificados desde 5.A. hasta 5.D.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.




Viernes 15 de junio de 2012 DIARIO OFICIAL (Tercera Seccién) 61

6.- COMPONENTES PARA DISPOSITIVOS EXPLOSIVOS NUCLEARES

6.A. EQUIPOS, ENSAMBLAJES Y COMPONENTES

Grupo 6.A.1.
Detonadores y sistemas de iniciacion multipunto, como sigue:
a. Detonadores accionados eléctricamente, como sigue:
1. Del tipo puente (EB);
2. Del tipo puente con filamento metalico (EBW);
3. De percutor;
4. Iniciadores de laminilla (EFI).

b. Conjuntos que empleen detonadores Uunicos o multiples disefiados para iniciar casi
simultaneamente una superficie explosiva de mas de 5 000 mm? a partir de una sola sefal de
detonacion, con un tiempo de iniciacion distribuido por la superficie de menos de 2.5 ps.

Nota: No se incluyen en 6.A.1. los detonadores que solo utilizan explosivos primarios, como la azida
plumbosa.

Nota técnica: En 6.A.1., los detonadores en cuestion utilizan un pequefio conductor eléctrico (de puente,
de puente con filamento metdlico o de laminilla) que se vaporiza de forma explosiva
cuando lo atraviesa un rapido pulso eléctrico de corriente elevada. En los tipos que no son
de percutor, el conductor inicia, al explotar, una detonaciéon quimica en un material
altamente explosivo en contacto con él, como el PETN (tetranitrato de pentaeritritol). En los
detonadores de percusion, la vaporizacion explosiva del conductor eléctrico impulsa a un
elemento volador o percutor a través de un hueco (flyer o slapper), y el impacto de este
elemento sobre el explosivo inicia una detonaciéon quimica. En algunos modelos, el
percutor va accionado por una fuerza magnética. El término detonador de laminilla puede
referirse a un detonador EB o a un detonador de tipo percutor.

Asimismo, a veces se utiliza el término iniciador en lugar de detonador.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO QUE ESTABLECE LA CLASIFICACION Y CODIFICACION
DE MERCANCIAS CUYA IMPORTACION Y EXPORTACION ESTA SUJETA A REGULACION POR
PARTE DE LA SECRETARIA DE LA DEFENSA NACIONAL.

Grupo 6.A.2.
Conjuntos de detonacion y generadores equivalentes de impulsos de corriente elevada, como sigue:

a. Conjuntos de ignicion de detonador explosivo disefiados para accionar los detonadores controlados
multiples especificados en 6.A.1.;

b. Generadores modulares de impulsos eléctricos (pulsadores) que tengan todas las caracteristicas
siguientes:

1. Disefiados para uso portatil, moévil o en condiciones rigurosas;
Encerrados en un receptaculo estanco al polvo;

Capacidad para suministrar su energia en menos de 15 ps;

Salida superior a 100 A;

Tiempo de subida inferior a 10 ys en cargas inferiores a 40 ohmios;
Ninguna dimension superior a 25.4 cm;

Peso inferior a 25 kg ; y

© N o o ~ O DN

Previstos para utilizarse en una amplia gama de temperaturas, de 223 a 373 K (-50 °C a
100 °C) o especificados como adecuados para uso aeroespacial.

Nota: En 6.A.2.b. Se incluyen lamparas de destello de xenén.

Nota técnica: En 6.A.2.b.5. “tiempo de subida” se define como el intervalo de tiempo entre el 10% y el
90% de la amplitud de corriente cuando se amplifica una carga resistiva.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO QUE ESTABLECE LA CLASIFICACION Y CODIFICACION
DE MERCANCIAS CUYA IMPORTACION Y EXPORTACION ESTA SUJETA A REGULACION POR
PARTE DE LA SECRETARIA DE LA DEFENSA NACIONAL.

Grupo 6.A.3
Dispositivos de conmutacién, como sigue:

a. Tubos de catodo frio, llenos de gas o no, de funcionamiento similar a los descargadores de
chispas, y que posean todas las caracteristicas siguientes:

1. Que contengan tres o mas electrodos;
2. Con voltaje nominal de pico en el anodo de 2.5 kV o mas,
3. Intensidad de corriente de pico en el anodo igual o superior a 100 A; y
4. Tiempo de retardo del anodo de 10 ys o menos.
Nota: En 6.A.3.a. se incluyen lo tubos krytron de gas y los tubos sprytron de vacio.
b. Descargadores de chispas con disparo, con las dos caracteristicas siguientes:
1. Tiempo de retardo del anodo de 15 pus o menos; y
2. Especificados para una intensidad de corriente nominal de pico de 500 A 0 mas;

c. Médulos o conjuntos con una funciéon de conmutacion rapida que tengan todas las caracteristicas

siguientes:
1. Voltaje nominal de pico en el anodo superior a 2 kV;
2. Intensidad de corriente de pico en el anodo igual o superior a 500 A; y

3. Tiempo de conexién igual o inferior a 1 ps.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 6.A.4.
Condensadores de descarga de impulsos, con cualquiera de los siguientes conjuntos de caracteristicas:
a. 1. Voltaje nominal superior a 1.4 kV;
2. Almacenamiento de energia superior a 10 J;
3. Capacitancia superior a 0.5 yF; e
4. Inductancia en serie inferior a 50 nH; o
b. 1. Voltaje nominal superior a 750 V;
2. Capacitancia superior a 0.25 uF; e

3. Inductancia en serie inferior a 10 nH.o

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.

Grupo 6.A.5.
Sistemas generadores de neutrones, incluidos los tubos, con las dos caracteristicas siguientes:
a. Disefiados para funcionar sin sistema de vacio externo; y

b. Que utilicen una aceleracion electrostatica para inducir una reaccion nuclear tritio-deuterio.
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De las siguientes fracciones arancelarias:

8401.20.01 Maquinas y aparatos para la separacion isotopica, y sus partes.
Unicamente: Sistemas generadores de neutrones, incluidos los tubos, disefiados para funcionar sin
sistema de vacio externo y que utilicen una aceleracién electrostatica para inducir una reaccion nuclear
tritio-deuterio.

8543.10.99 | Los demas.

Unicamente: Sistemas generadores de neutrones, incluidos los tubos, disefiados para funcionar sin
sistema de vacio externo y que utilicen una aceleracién electrostatica para inducir una reaccion nuclear

tritio-deuterio.

6.B. EQUIPO PARA ENSAYOS Y PRODUCCION

Ninguno.

6.C. MATERIALES

Grupo 6.C.1.

Explosivos de gran potencia o sustancias o mezclas que contengan mas del 2% de cualquiera de las

siguientes sustancias:

a. Ciclotetrametilentetranitramina (HMX) (CAS 2691-41-0);
b. Ciclotrimetilentrinitramina (RDX) (CAS 121-82-4);

c. Triaminotrinitrobenceno (TATB) (CAS 3058-38-6);

d. Hexanitroestilbeno (HNS) (CAS 20062-22-0); o

e. Cualquier explosivo con densidad cristalina superior a 1.8 g/cm® y que tenga una velocidad de
detonacion superior a 8 000 m/s.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO QUE ESTABLECE LA CLASIFICACION Y CODIFICACION
DE MERCANCIAS CUYA IMPORTACION Y EXPORTACION ESTA SUJETA A REGULACION POR
PARTE DE LA SECRETARIA DE LA DEFENSA NACIONAL.

6.D. PROGRAMAS INFORMATICOS

Ninguno.

6.E. TECNOLOGIA

Grupo 6.E.1.

“Tecnologia” de conformidad con los Controles de Tecnologia para el “desarrollo”, la “produccién” o la
“utilizaciéon” del equipo, materiales o “programas informaticos” especificados desde 6.A. hasta 6.D.

De las siguientes fracciones arancelarias:

NOTA:

NO SE SENALAN FRACCIONES ARANCELARIAS PORQUE TODOS LOS BIENES DE ESTA LISTA
ESTAN CONTENIDOS EN EL ACUERDO POR EL QUE SE SUJETA AL REQUISITO DE PERMISO
PREVIO POR PARTE DE LA SECRETARIA DE ECONOMIA LA EXPORTACION DE ARMAS
CONVENCIONALES, SUS PARTES Y COMPONENTES, BIENES DE USO DUAL, SOFTWARE Y
TECNOLOGIAS SUSCEPTIBLES DE DESVIO PARA LA FABRICACION Y PROLIFERACION DE
ARMAS CONVENCIONALES Y DE DESTRUCCION MASIVA.
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DEFINICIONES TECNICAS

Asistencia técnica: podra asumir las formas de: instruccién, adiestramiento especializado, conocimientos practicos,
servicios consultivos.

Nota: la “asistencia técnica” podra entrafar la transferencia de “datos técnicos”.

Datos técnicos: Los “datos técnicos” podran asumir la forma de copias heliograficas, planos, diagramas, modelos,
férmulas, disefio y especificaciones de ingenieria, manuales e instrucciones escritas o registradas en otros medios o
ingenios tales como discos, cintas, memorias “ROM”.

De dominio publico: Por tecnologia de “dominio publico”, tal como se emplea en el presente texto, se entendera la
“tecnologia” que se ha puesto a disposicién sin restricciones respecto a su ulterior difusion. (Las restricciones
dimanantes de la propiedad intelectual o industrial no excluyen a la tecnologia del dominio publico.)

Desarrollo: Todas las fases previas a la “produccion”, tales como:
- El proyecto

- La investigacion para el proyecto

- Los andlisis del proyecto

- Conceptos basicos del proyecto

- El montaje y ensayo de prototipos

- Los esquemas de produccion piloto

- Los datos del proyecto

- El proceso de convertir los datos del proyecto en un producto
- La configuracion del proyecto

- La integracion del proyecto

- Planos y esquemas (en general)

Investigacién cientifica basica: Trabajos experimentales o tedricos emprendidos principalmente para adquirir nuevos
conocimientos acerca de los principios fundamentales de fendémenos o de hechos observables, que no estan orientados
esencialmente hacia un fin u objetivo practico especifico.

Produccién: Todas las fases de produccion, tales como:
- La construccion

- La ingenieria de produccion

- La fabricacion

- La integracion

- El ensamblado (montaje)

- La inspeccién

- Los ensayos

- Garantia de calidad

Tecnologia: La informacion especifica requerida para el “desarrollo”, la “produccion” o la “utilizacién” de cualquiera de
los articulos que figuran en la lista, informacién que podra adoptar la forma de “datos técnicos” o “asistencia técnica”.

Utilizacién: Por “utilizacion” se entendera la operacion, la instalacion (incluida la instalacion in situ), el mantenimiento

(verificacion), la reparacion, la revision general y la reconstruccion.
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MATERIALES Y EQUIPO

Cables: Véase “Materiales fibrosos o filamentosos”.

Cabos: Véase “Materiales fibrosos o filamentosos”.

Cintas: Véase “Materiales fibrosos o filamentosos”.

Control del contorneado: Serie de dos o mas movimientos “controlados numéricamente” ejecutados siguiendo
instrucciones que especifican la siguiente posicion requerida y las velocidades de avance necesarias hacia esa
posicién; estas velocidades varian unas con respecto a otras con el fin de producir el contorno deseado (Referencia:
1ISO 2806-1980, enmendada).

Control numérico: Control automatico de un proceso realizado por un dispositivo que interpreta datos numéricos que
se introducen por lo general a medida que se desarrolla la operacién (Referencia: ISO 2382).

Cordones: Véase “Materiales fibrosos o filamentosos

Desviacion de la posicién angular: La diferencia maxima entre la posicion angular y la posiciéon angular real, medida
con gran precision, después de que el portapieza de la mesa se haya desplazado con respecto a su posicion inicial.
Referencia: VDI/VDE 2617 Proyecto: “Mesa rotatoria sobre maquinas de medida de coordenadas”).

Filamento: Véase “Materiales fibrosos o filamentosos”.

Hilos: Véase “Materiales fibrosos o filamentosos”.

Incertidumbre de medida: El parametro caracteristico que especifica en qué gama en torno al valor de salida se situa,
con un nivel de confianza del 95%, el valor correcto de la variable que se pretende medir. Incluye las desviaciones
sistematicas no corregidas, el juego no corregido y las desviaciones aleatorias. (Referencia: VDI/VDE 2617).

Linealidad: (Habitualmente, se mide en términos de no linealidad). Es la maxima desviacién de la caracteristica real
(media de las lecturas en sentido ascendente y descendente de la escala), positiva o negativa, con respecto a una linea
recta situada de forma que se igualen y minimicen las desviaciones maximas.

» o« » o« » o«

Materiales fibrosos o filamentosos: significa “monofilamentos”, “hilos”, “cables”, “cabos” o “cintas” continuos.

N.B.:

1. Filamento o monofilamento: es el incremento mas pequefio de fibra, generalmente varios Qm de diametro.
2. Cable: es un haz (generalmente de 12 a 120) de “cordones” aproximadamente paralelos.

3. Corddn: es un haz de “filamentos” (generalmente mas de 200) colocados en forma aproximadamente
paralela.

4. Cinta: es un material construido de “filamentos”, “cordones”, “cables”, “cabos” o “hilos”, etc., entrelazados o
unidireccionales, generalmente preimpregnados con resina.
5. Cabo: es un haz de filamentos, por lo general en forma aproximadamente paralela.

6. Hilo: es un haz de cordones retorcidos.

Materiales fisionables especiales:

i Se entiende por “materiales fisionables especiales” el plutonio 239; el uranio 233; el uranio enriquecido en
los isétopos 235 o 233; cualquier material que contenga uno o varios de los elementos citados; y los demas
materiales fisionables que la Junta de Gobernadores determine en su oportunidad; no obstante, la expresion
“materiales fisionables especiales” no comprende los materiales basicos.

il Se entiende por “uranio enriquecido en los isoétopos 235 6 233” el uranio que contiene los isétopos 235 o
233, o ambos, en tal cantidad que la relacion entre la suma de las cantidades de estos isétopos
y la de is6topo 238 sea mayor que la relacién entre la cantidad de isétopo 235 y la de is6topo 238 en el
uranio natural.

Ahora bien, para los fines del presente Acuerdo, los articulos especificados en el siguiente apartado a) y las
exportaciones de materiales basicos o materiales fisionables especiales efectuadas dentro de un mismo periodo de 12
meses a un mismo pais destinatario en cantidades inferiores a los limites especificados en el siguiente apartado b) no
deberan incluirse:

a. Plutonio con una concentracion isotépica de plutonio 238 superior al 80%); Materiales fisionables especiales
que se utilicen en cantidades del orden del gramo o menores como elementos sensores en instrumentos; y
Materiales basicos que el Gobierno compruebe a su satisfaccion que van a utilizarse Unicamente en
actividades no nucleares, tales como la produccion de aleaciones o de materiales ceramicos.

b. Material fisionable especial 50 gramos efectivos;
Uranio natural 500 kilogramos;
Uranio empobrecido 1 000 kilogramos;

Torio 1 000 kilogramos.
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Materiales nucleares basicos: Se entiende por “materiales nucleares basicos” el uranio constituido por la mezcla de
isétopos que contiene en su estado natural; el uranio en que la proporcion de isétopo 235 es inferior a la normal; el torio;
cualquiera de los elementos citados en forma de metal, aleaciéon, compuesto quimico o concentrado; cualquier otro
material que contenga uno o mas de los elementos citados en la concentracion que la Junta de Gobernadores
determine en su oportunidad; y los demas materiales que la Junta de Gobernadores determine en su oportunidad.

Microprograma: Secuencia de instrucciones elementales, almacenadas en una memoria especial, cuya ejecucion se
inicia por la introduccién de su instruccion de referencia en un registro de instrucciones.

Monofilamento: Véase “Materiales fibrosos o filamentosos

Precisién: Se mide normalmente en términos de imprecision; definida como la desviacién maxima, positiva o negativa,
de un valor indicado con respecto a una norma aceptada o un valor real

Precision de posicionamiento: La “precisién de posicionamiento” de las maquinas herramienta de “control numérico”
se determinara y presentara de acuerdo con el apartado 1.B.2., conforme a los requisitos siguientes:

a) Condiciones del ensayo (ISO 230/2 (1988), apartado 3):

1. Durante 12 horas antes de las mediciones y en el curso de éstas, la maquina herramienta y los
equipos de medida de la precision se mantendran a la misma temperatura ambiente. Durante el
tiempo que precede a las mediciones, los carros de la maquina realizaran ciclos continuamente de la
misma manera que durante la toma de las medidas de precision;

2. La maquina estara equipada con cualquier compensacién mecanica, electrénica o por equipo logico
que se haya de exportar con ella;

3. La precision de los equipos de medida debera ser, como minimo, cuatro veces mejor que la que se
espera obtener de la maquina herramienta;

4. La alimentacién de energia a los sistemas de accionamiento de los carros debera cumplir las
condiciones siguientes:

i a variacién de la tensién de la red no sera superior a £ 10% de la tensién nominal;
ii. la variacién de la frecuencia no sera superior a + 2Hz de la frecuencia normal;
iiil. no se permiten fallos de la red ni interrupciones del servicio.
b) Programa de ensayo (apartado 4):
1. La velocidad de avance (velocidad de los carros) durante la mediciéon sera la velocidad transversal
rapida;
N.B.: En el caso de maquinas herramientas que produzcan superficies de calidad 6ptica, la velocidad de

avance sera igual o inferior a 50 mm por minuto;

2. Las mediciones se efectuaran de forma incremental desde un limite del desplazamiento del eje al
otro, sin retorno a la posicion de partida por cada movimiento a la posicion deseada;

3. Durante el ensayo de un eje, los ejes que no se hayan de medir se retendran a mitad de carrera.
c) Presentacion de los resultados de los ensayos (apartado 2):
Los resultados de las mediciones incluiran:

1. La “precision de posicionamiento” A); y

2. El error de inversion medio B).

Programa: Secuencia de instrucciones para llevar a cabo un proceso en una forma ejecutable por una computadora
electrénica o transformable en dicha forma.

Programas informaticos: Coleccién de uno o mas “programas” o “microprogramas” fijada a cualquier soporte tangible
de expresion.

Resolucién: El incremento mas pequefio de un dispositivo de medida; en los instrumentos digitales, el bit menos
significativo (Referencia: ANSI B-89.1.12).
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CONVENIO de Coordinacién para el desarrollo de la competitividad de la micro, pequefia y mediana empresa,
que celebran la Secretaria de Economia y el Estado de Michoacan de Ocampo.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.

CONVENIO DE COORDINACION PARA EL DESARROLLO DE LA COMPETITIVIDAD DE LA MICRO, PEQUENA Y
MEDIANA EMPRESA QUE CELEBRAN POR UNA PARTE, EL EJECUTIVO FEDERAL, A TRAVES DE LA SECRETARIA
DE ECONOMIA, REPRESENTADA POR EL LIC. BRUNO FERRARI GARCIA DE ALBA, EN SU CARACTER DE
SECRETARIO DE ECONOMIA, ASISTIDO POR EL LIC. MIGUEL MARON MANZUR, SUBSECRETARIO PARA LA
PEQUENA Y MEDIANA EMPRESA Y POR LA OTRA, EL EJECUTIVO DEL ESTADO LIBRE Y SOBERANO DE
MICHOACAN DE OCAMPO, REPRESENTADO POR EL LIC. FAUSTO VALLEJO FIGUEROA, EN SU CARACTER
DE GOBERNADOR CONSTITUCIONAL DEL ESTADO, ASISTIDO POR LOS CC. LIC. JOSE JESUS REYNA GARCIA,
SECRETARIO DE GOBIERNO, MTRO. LUIS MIRANDA CONTRERAS, SECRETARIO DE FINANZAS Y
ADMINISTRACION, LIC. RICARDO MARTINEZ SUAREZ, SECRETARIO DE DESARROLLO ECONOMICO,
ING. FRANCISCO OCTAVIO APARICIO MENDOZA, COORDINADOR DE PLANEACION PARA EL DESARROLLO Y M.I.
CARLOS AGUSTIN OCHOA LEON, COORDINADOR DE CONTRALORIA, RESPECTIVAMENTE; A QUIENES EN LO
SUCESIVO SE LES DENOMINARA EN EL ORDEN INDICADO COMO LA “SECRETARIA” Y EL “GOBIERNO DEL
ESTADO”, AL TENOR DE LOS SIGUIENTES:

ANTECEDENTES

l. La Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos establece, en su articulo 25, que
corresponde al Estado la rectoria del desarrollo nacional para garantizar que éste sea integral y
sustentable, que fortalezca la Soberania de la Nacion y su régimen democratico y que, mediante el
fomento del crecimiento econémico y el empleo y una mas justa distribucion del ingreso y la riqueza,
permita el pleno ejercicio de la libertad y la dignidad de los individuos, grupos y clases sociales.
Asimismo, impone al Estado, el fomento de las actividades que demande el interés general y
promover la concurrencia al desarrollo econémico nacional, con responsabilidad social, de los
sectores: publico, privado y social.

1. El Plan Nacional de Desarrollo 2007-2012, establece que el objetivo de la politica econémica de la
presente administracion, es lograr mayores niveles de competitividad y de generar mas y mejores
empleos para la poblacién, lo que es fundamental para el desarrollo humano sustentable; que los
individuos cuenten en nuestro pais con mayores capacidades, y que México se inserte eficazmente
en la economia global, a través de mayores niveles de competitividad y de un mercado interno cada
vez mas vigoroso, asi como elevar la competitividad que nos permita crear los empleos que
demanda este sector de la poblacion.

Ill.  Que el Programa Sectorial de Economia 2007-2012 establece como una de sus prioridades el contar
con un Sistema de apoyo integral a las Micro, Pequefias y Medianas Empresas que sea referente a
nivel internacional y que permita impulsar efectivamente a las empresas y a los emprendedores con
proyectos viables que favorezcan la generacién de empleos.

IV. Con fecha 30 de diciembre de 2002, se publicé en el Diario Oficial de la Federacion (DOF), la Ley
para el Desarrollo de la Competitividad de la Micro, Pequefia y Mediana Empresa, misma que en
términos de los articulos 50., 90. y 11 dispone que la Secretaria de Economia, tendra como
responsabilidades la ejecucion de politicas y acciones de fomento a la competitividad de las micro,
pequefias y medianas empresas, en las que debera considerar la capacitacion y formacién
empresarial; el fomento para la constitucion de incubadoras de empresas y la formacion de
emprendedores; la formacion, integracion y apoyo a las cadenas productivas y agrupamientos
empresariales; la modernizacién, innovacion y desarrollo tecnoldgico; el desarrollo de proveedores y
distribuidores; la consolidacion de la oferta exportable, y promover esquemas para facilitar el acceso
al financiamiento publico y privado.

V. El 24 de mayo de 2006 se publicé en el DOF el Reglamento de la Ley para el Desarrollo de la
Competitividad de la Micro, Pequefia y Mediana Empresa, que coadyuva en la debida
implementacion de los programas, instrumentos, esquemas, mecanismos Yy actividades para el
desarrollo de la competitividad de las micro, pequefias y medianas empresas, en lo sucesivo
referidas en este instrumento como las “MIPYMES”.
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VI.

Con el objeto de promover el desarrollo econdmico nacional, a través del otorgamiento de apoyos de
caracter temporal a proyectos que fomenten la creacion, consolidacion, y competitividad de las
“MIPYMES?”, y las iniciativas de los emprendedores, asi como a aquellos que promuevan la inversién
productiva que permita generar mas y mejores empleos, mas y mejores “MIPYMES”, y mas vy
mejores emprendedores, la Secretaria de Economia, publicé el 23 de diciembre de 2011 en el DOF,
el Acuerdo por el que se dan a conocer las Reglas de Operacién del Fondo de Apoyo para la Micro,
Pequefia y Mediana Empresa (FONDO PyME) para el Ejercicio Fiscal 2012, en lo sucesivo
denominado “Reglas de Operacion del FONDO PyME”".

DECLARACIONES

1. DECLARA LA “SECRETARIA” QUE:

1.1.

1.2.

13.

1.4.

1.5.

1.6.

Es una dependencia del Poder Ejecutivo Federal con base en las disposiciones contenidas en los
articulos 90 de la Constitucion Politica de los Estados Unidos Mexicanos, 20., fraccién |, 26 y 34 de la
Ley Organica de la Administracion Publica Federal.

Conforme a lo previsto por la Ley Organica de la Administracion Publica Federal, le corresponde
formular y conducir las politicas generales de industria, comercio exterior e interior, abasto y precios
del pais; estudiar y determinar mediante reglas generales, los estimulos fiscales necesarios para el
fomento industrial, el comercio interior y exterior y el abasto, asi como vigilar y evaluar sus
resultados; asesorar a la iniciativa privada en el establecimiento de nuevas industrias y empresas;
promover, orientar, fomentar y estimular el desarrollo de la industria pequefia y mediana; regular
la organizacion de productores industriales; promover y, en su caso, organizar la investigacion
técnico-industrial; entre otras atribuciones.

Con fundamento en los articulos 14 y 16 de la Ley Organica de la Administracion Publica Federal y 1,
2, inciso A, fraccion 1V, 3, 4, 6 fracciones IX y Xl del Reglamento Interior de la Secretaria de
Economia, los CC. Lic. Bruno Ferrari Garcia de Alba y Lic. Miguel Marén Manzur, en su caracter
de Secretario de Economia y Subsecretario para la Pequefia y Mediana Empresa, respectivamente,
tienen facultades para suscribir el presente instrumento juridico.

En los términos de los articulos 33 y 34 de la Ley de Planeacion, la “SECRETARIA” celebra el
presente convenio como instrumento de coordinacién con el “GOBIERNO DEL ESTADO” para que
coadyuve, en el ambito de su respectiva jurisdiccion, a la consecucion de los objetivos de la
planeacion nacional, establecer los procedimientos de coordinacién en materia de apoyo a las
“MIPYMES?”, y propiciar la planeacién del desarrollo integral de esa Entidad Federativa.

Conforme a lo dispuesto en el Oficio Circular numero 712.131, de fecha 27 de diciembre del 2011, la
Oficialia Mayor de la Secretaria de Economia, comunica que se dispone de los recursos
presupuestales necesarios para el despacho de los asuntos de su competencia, particularmente de
los inherentes al “FONDO PyME”.

Sefala como domicilio legal el ubicado en la calle Alfonso Reyes numero 30, colonia Hipédromo
Condesa, en la Ciudad de México, Distrito Federal, con codigo postal 06140.

2. DECLARA EL “GOBIERNO DEL ESTADO” QUE:

2.1.

2.2.

De conformidad con lo establecido en los articulos 43 de la Constitucion Politica de los Estados
Unidos Mexicanos, 11, 14 y 60 fraccion XXIl, 62, 66, 129 y 130 parrafo segundo de la Constitucion
Politica del Estado Libre y Soberano de Michoacan de Ocampo, es un Estado Libre y Soberano que
forma parte integrante de la Federacion, cuyo Poder Ejecutivo lo ejerce el Gobernador del Estado,
quien puede suscribir convenios de coordinacion en nombre del mismo, con la participacion de los
titulares de las dependencias a las que el asunto corresponda.

Es su interés participar en el presente convenio de coordinacién con la “SECRETARIA”, para la
consecucion de los objetivos de la planeacion nacional, establecer los procedimientos de
coordinacion en materia de apoyo a las “MIPYMES” y propiciar la planeacién del desarrollo integral
del Estado de Michoacan de Ocampo.
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2.3. Con fundamento en los articulos 11, 14, 60 fraccién XXIl, 62, 66, 129 y 130 parrafo segundo de la
Constitucion Politica del Estado Libre y Soberano de Michoacan de Ocampo; 30., 80., 90., 11, 12, 13,
16, 22, 23, 24, 26, 40 fracciones | y Il, 41 fracciones VI, XVIII, y 42 fracciones Il, IX y XVI de la Ley
Organica de la Administracion Publica del Estado de Michoacan de Ocampo; 36, 37 y 43 de la Ley de
Planeacion del Estado de Michoacan de Ocampo 11 fracciones XVIIl y XIX, 18, 37, 72, 191 y 198 del
Reglamento Interior de la Administracion Publica Centralizada del Estado de Michoacan, el Lic.
Fausto Vallejo Figueroa, en su caracter de Gobernador del Estado y los CC. Lic. José Jesus Reyna
Garcia, Secretario de Gobierno, Mtro. Luis Miranda Contreras, Secretario de Finanzas y
Administracion, Lic. Ricardo Martinez Suarez, Secretario de Desarrollo Econémico, Ing. Francisco
Octavio Aparicio Mendoza, Coordinador de Planeacion para el Desarrollo y M.l. Carlos Agustin
Ochoa Ledn, Coordinador de Contraloria, se encuentran facultados para suscribir el presente
convenio de coordinacion.

2.4. Sehala como domicilio legal el ubicado en avenida Madero Poniente numero 63, colonia Centro, en la
ciudad de Morelia, Estado de Michoacan, con cédigo postal 58000.

En virtud de lo anterior y con fundamento en los articulos 25, 43 y 116 de la Constitucion Politica de los
Estados Unidos Mexicanos; 26 y 34 de la Ley Organica de la Administracion Publica Federal; 33, 34 y 44 de la
Ley de Planeacioén; 74 y 75 de la Ley Federal de Presupuesto y Responsabilidad Hacendaria; 20., 40., 50.,
60., 10 fracciones |, II, lll, VI y VIII, 11, 12 fracciones |, II, lll, IV, VII, VIl y X, y 13 de la Ley para el Desarrollo
de la Competitividad de la Micro, Pequefia y Mediana Empresa; 11 y 14 del Reglamento de la Ley para el
Desarrollo de la Competitividad de la Micro, Pequefia y Mediana Empresa; asi como 11, 14, 60 fraccion XXII,
62, 66, 129 y 130 parrafo segundo de la Constitucion Politica del Estado Libre y Soberano de Michoacan de
Ocampo; 3o0., 80., 90., 11, 12, 13, 16, 22, 23, 24, 26, 40 fracciones | y ll, 41 fracciones VI y XVIII, y 42
fracciones I, IX y XVI de la Ley Organica de la Administracién Publica del Estado de Michoacan de Ocampo,
36, 37 y 43 de la Ley de Planeacion del Estado de Michoacan de Ocampo; 11 fracciones XVIIl y XIX, 18, 37,
72, 191 y 198 del Reglamento Interior de la Administracién Publica Centralizada del Estado de Michoacan, las
partes celebran el presente convenio de coordinacion, al tenor de las siguientes:

CLAUSULAS
OBJETO Y AMBITO DE APLICACION

PRIMERA .- El objeto del presente convenio es establecer las bases y procedimientos de coordinacion y
cooperacion, entre la “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADO” para promover el desarrollo econémico
en el Estado de Michoacan de Ocampo, a través del otorgamiento de apoyos a proyectos que fomenten la
creacion, consolidacion y competitividad de las “MIPYMES” y las iniciativas de los emprendedores, asi como a
aquellos que promuevan la inversion productiva que permitan generar mas y mejores empleos, mas y mejores
micro, pequefias y medianas empresas y mas y mejores emprendedores, y en general, las iniciativas que en
materia econdmica se presenten para impulsar el desarrollo integral de esa Entidad Federativa.

MATERIAS Y ACTIVIDADES DE COORDINACION

SEGUNDA.- La “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADQ” con el fin de implementar el objeto del
presente convenio, acuerdan actuar de manera coordinada, asi como complementar apoyos, en las siguientes
actividades:

. Propiciar la planeacion del desarrollo econdémico integral del Estado de Michoacan de Ocampo;

1. Promover un entorno favorable para la creacién, desarrollo y crecimiento con calidad de las
“MIPYMES”;

Ill.  Promover de manera coordinada las acciones, incentivos y apoyos en general, orientados al fomento
para la competitividad de las “MIPYMES”;

IV. Participar en el desarrollo de un sistema general de informacién y consulta para la planeacién sobre
los sectores productivos y cadenas productivas;

V. Disefar esquemas que fomenten el desarrollo de proveedores y distribuidores locales del sector
publico y demas sectores;
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VI. Promover la generacion de politicas y programas de apoyo a las “MIPYMES” en sus respectivos
ambitos de competencia;

VII. Fomentar una cultura empresarial y de procedimientos, practicas y normas que contribuyan al
avance de la calidad en los procesos de produccién, distribuciéon, mercadeo y servicio al cliente de
las “MIPYMES”;

VIIl. Promover o facilitar el acceso al financiamiento para las “MIPYMES”;

IX. Participar e impulsar esquemas para la modernizacion, innovacion y desarrollo tecnolégico en las
“MIPYMES”;

X. Fomentar la creaciéon y desarrollo de las “MIPYMES” en el marco de la normatividad ecoldgica
y propiciando la proteccion del medio ambiente y de los recursos naturales;

XI.  Promover y fomentar el acceso a mercados de los productos y servicios de las “MIPYMES”;

XIl.  Apoyar el “FONDO PyME” referido en el numeral VI del apartado de antecedentes de este convenio
de coordinacion y que es operado por la “SECRETARIA”, y

XIll. Las demas actividades que acuerden la “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADO” y que
contribuyan al cumplimiento del objeto del presente instrumento juridico.

En caso de que la “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADO” determinen la necesidad de suscribir
addendas para la realizacion de las acciones previstas, se deberan considerar en estas la definicion de metas
y objetivos, en su caso, la aplicacién de recursos necesarios, las modalidades a que se sujetara su actuacién
conjunta y su participacion operativa, asi como los mecanismos de control operativos y financieros.

TERCERA.- La “SECRETARIA” conviene con el “GOBIERNO DEL ESTADO” en actuar de manera
coordinada con respecto a las actividades sefialadas en la clausula segunda de este convenio,
consecuentemente, este Ultimo se compromete a conformar un Consejo Estatal para la Competitividad de la
Micro, Pequefia y Mediana Empresa en los términos de las disposiciones contenidas en la Ley para el
Desarrollo de la Competitividad de la Micro, Pequefia y Mediana Empresa y su Reglamento.

Ambas partes establecen que con sujecion a la referida Ley, el Consejo Estatal para la Competitividad de
la Micro, Pequefia y Mediana Empresa tendra, entre otras funciones:

a) Evaluar y proponer medidas de apoyo para promover la competitividad de las cadenas productivas
y de las “MIPYMES”;

b) Promover mecanismos para el cumplimiento de los objetivos previstos en el articulo 4 de la Ley para
el Desarrollo de la Competitividad de la Micro, Pequeia y Mediana Empresa, y

c) Discutir, analizar y opinar sobre las propuestas y proyectos que realicen los municipios y los sectores
para el desarrollo de las “MIPYMES”, ante la “SECRETARIA” por conducto de la Subsecretaria para
la Pequefa y Mediana Empresa.

Asimismo, la “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADO” acuerdan informar periédicamente al
Consejo Estatal para la Competitividad de la Micro, Pequefia y Mediana Empresa, los resultados y alcances
de las acciones de coordinacién y cooperaciéon para promover el desarrollo econémico en el Estado de
Michoacan de Ocampo.

CUARTA.- En el caso de politicas y acciones que comprenden el otorgamiento de apoyos o subsidios,
como el “FONDO PyME”, la “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADO?”, convienen expresamente en
sujetarse a las disposiciones que se establecen en las Reglas de Operacion para su otorgamiento, asi como a
los lineamientos que emitan la Secretaria de Hacienda y Crédito Publico y la Secretaria de la Funcién Publica,
con el fin de asegurar un ejercicio transparente, agil y eficiente de los recursos que ambas partes destinen, en
el ambito de sus respectivas competencias.
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FONDO PYME

QUINTA.- Las partes reconocen que el “FONDO PyME” tiene como objetivo general: el fomento a la
creacion, consolidacion y competitividad de las “MIPYMES” y las iniciativas de los emprendedores, asi como
aquellas que promuevan la inversion productiva que permita generar mas y mejores empleos, mas y mejores
“‘“MIPYMES”, y mas y mejores emprendedores, a través del otorgamiento de los apoyos de caracter temporal a
los proyectos que sean elegidos conforme a las propias “Reglas de Operacion del FONDO PyME” y demas
disposiciones legales aplicables; consecuentemente, ambas partes acuerdan emplearlo para respaldar las
actividades previstas en la clausula segunda de este convenio de coordinacion.

SEXTA.- Para el ejercicio fiscal del afio 2012, la “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADO”
acuerdan establecer la base de asignacion de los apoyos previstos en el “FONDO PyME”, realizando una
aportacion conjunta e inicial de hasta $81°250,000.00 (ochenta y un millones doscientos cincuenta mil pesos
00/100 M.N.), integrados de la forma siguiente:

Hasta $40'625,000.00 (cuarenta millones seiscientos veinticinco mil pesos 00/100 M.N.) a cargo
de la “SECRETARIA” con base en la suficiencia presupuestal contenida en el Presupuesto de Egresos de la
Federacién del ejercicio fiscal 2012 y hasta $40'625,000.00 (cuarenta millones seiscientos veinticinco mil
pesos 00/100 M.N.), a cargo del “GOBIERNO DEL ESTADOQ”, con base en la suficiencia presupuestal
contenida en el Presupuesto de Egresos del Estado vigente, aportaciones que seran destinadas a los
proyectos del Estado de Michoacan de Ocampo, con sujecién en las disposiciones contenidas en las “Reglas
de Operacién del FONDO PyME”.

La asignacién de recursos de la “SECRETARIA” contempla los apoyos del “FONDO PyME” que se
destinaran a Programas Nacionales, a través de los cuales se otorgaran recursos al “GOBIERNO DEL
ESTADO” que asi lo solicite para el apoyo de sus proyectos.

SEPTIMA.- Con el fin de asignar y ejercer oportunamente las aportaciones previstas en la clausula sexta
de este convenio de coordinacién, el “GOBIERNO DEL ESTADQO” se compromete a identificar y presentar
ante el Consejo Directivo del “FONDO PyME”, a mas tardar el 31 de marzo de 2012, las Cédulas de Apoyo
respecto a los proyectos elegibles conforme a las “Reglas de Operacion del FONDO PyME” y las
disposiciones que deriven de éstas, en caso contrario, la “SECRETARIA” quedara en libertad de reasignar las
aportaciones federales restantes, sin responsabilidad alguna para ésta.

OCTAVA.- Para ejecutar coordinadamente las acciones inherentes a la operacion del “FONDO PYME”,
ambas partes convienen en instalar ventanillas de recepcién en el Estado, cuando menos una por cada parte,
con el fin de orientar a los Organismos Intermedios en la presentacion y recepcion de las Cédulas de Apoyo
de forma electrénica, a través de la pagina www.fondopyme.gob.mx, asi como recibir la documentacion
adicional, relativa a los proyectos cuyo &mbito de ejecucion corresponda a la circunscripcion territorial de esa
Entidad Federativa, o bien, prevean aportaciones del “GOBIERNO DEL ESTADO”.

Adicionalmente, la “SECRETARIA” se compromete a instalar la Ventanilla SPYME en las instalaciones de
la Subsecretaria para la Pequefia y Mediana Empresa, con el fin de orientar a los Organismos Intermedios en
la presentacién y recepcion de las Cédulas de Apoyo de forma electrénica, a través de la pagina
www.fondopyme.gob.mx, inherentes a los proyectos cuyo ambito de ejecucion o naturaleza supere la
circunscripcion de la Entidad Federativa.

NOVENA.- Para las actividades de revision, evaluacion y emisién de opiniones técnicas respecto a las
Cédulas de Apoyo de los proyectos que correspondan a la circunscripcion territorial de la Entidad Federativa,
o bien, prevean aportaciones del “GOBIERNO DEL ESTADO”, ambas partes acuerdan en instalar y ejecutar el
funcionamiento del Subcomité, previsto en las reglas 35 y 36 de las “Reglas de Operaciéon del FONDO PyME”
y las disposiciones que deriven de éstas.

Consecuentemente, aceptan que el Subcomité, tendra las facultades y obligaciones que establecen los
ordenamientos juridicos sefialados en el parrafo que antecede, procurando en todo momento la asistencia y
orientacion de los sectores privado, social y del conocimiento del Estado de Michoacan de Ocampo, para
apoyar los mejores proyectos de acuerdo con el impacto que traera su ejecucion, tales como la generacion de
empleos formales y permanentes, la conservacion de empleos, la creacién de “MIPYMES”, y los demas
impactos referidos las reglas 2, 18 y el Anexo K de las “Reglas de Operacion del FONDO PyME”".
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DECIMA.- En caso de que el Consejo Directivo del “FONDO PYME”, apruebe el otorgamiento de apoyos a
los proyectos con circunscripcion territorial en la Entidad Federativa, conforme a lo sefialado en las clausulas
octava y novena de este convenio, las partes acuerdan que se debera suscribir con los Organismos
Intermedios, un convenio de adhesion o el instrumento juridico que determine la “SECRETARIA”, con el objeto
de establecer las obligaciones especificas a su cargo.

DECIMA PRIMERA.- Con excepcion de lo previsto en la regla 11, fraccion VII, incisos a), c), d) y ) de las
“Reglas de Operacion del FONDO PyME”, las aportaciones que ambas partes destinen para la atencion de los
proyectos sefialados en la clausula anterior, deberan ser depositadas en una cuenta estatal especifica para su
administracion y ejercicio, con posterioridad a la aprobacién de apoyos por parte del Consejo Directivo del
“FONDO PyME” y de conformidad con lo establecido en las “Reglas de Operacion del FONDO PyME” y las
demas disposiciones aplicables.

No obstante, el depdsito y entrega de las aportaciones a cargo de la “SECRETARIA”, estara sujeto a que
el “GOBIERNO DEL ESTADQ”, acredite haber realizado las aportaciones que a éste compete.

DECIMA SEGUNDA.- Una vez suscritos los convenios de adhesion o instrumentos juridicos que
correspondan, se canalizaran los apoyos del “FONDO PyME” a los Organismos Intermedios, en términos
de las disposiciones contenidas en las “Reglas de Operacién del FONDO PyME”, el Decreto de Presupuesto de
Egresos de la Federacién del Ejercicio Fiscal 2012 y demas disposiciones aplicables.

Los recursos que aporte la “SECRETARIA” para el cumplimiento de los compromisos que deriven del
presente convenio de coordinacion, seran considerados como federales en los términos de las disposiciones
presupuestales y fiscales correspondientes; en consecuencia, no perderan el caracter federal al ser
canalizados a los Organismos Intermedios y estaran sujetos en todo momento a las disposiciones federales
que regulan su control y ejercicio.

DECIMA TERCERA.- Para la supervision y seguimiento de las obligaciones a cargo de los Organismos
Intermedios, el “GOBIERNO DEL ESTADO” a través de la Secretaria de Desarrollo Econdémico o su
equivalente en el Estado, se compromete a recabar y presentar ante el Subcomité, la documentacion
comprobatoria del gasto y ejercicio de los apoyos otorgados a los Organismos Intermedios, misma que debera
cumplir con los requisitos fiscales aplicables, asi como la documentacién e informacion de los avances
fisicos—financieros de los proyectos que hubieren recibido apoyos, conforme a las disposiciones de las
“Reglas de Operacion del FONDO PyME” y las disposiciones que deriven de éstas.

DECIMA CUARTA.- Considerando las disposiciones contenidas en el articulo 54 de la Ley Federal
de Presupuesto y Responsabilidad Hacendaria y el Presupuesto de Egresos del Gobierno del Estado de
Michoacan de Ocampo para el presente ejercicio fiscal, la “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADO”
se comprometen a ejecutar todas las actividades que impliquen erogaciones a cargo de los presupuestos
antes del 31 de diciembre de 2012.

PLANEACION E INFORMACION

DECIMA QUINTA.- Con el fin de que el Estado de Michoacan de Ocampo cuente con los instrumentos
que contribuyan a la planeacion economica el “GOBIERNO DEL ESTADO” conviene con la “SECRETARIA”
en desarrollar o actualizar una politica de fomento para la competitividad de las “MIPYMES”.

DECIMA SEXTA.- Con el objeto de contar con un Sistema Nacional para el Desarrollo de la
Competitividad de la Micro, Pequefia y Mediana Empresa, la “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADO”
convienen en conjuntar esfuerzos y recursos para que el sistema comprenda el conjunto de acciones que
realicen el sector publico para el desarrollo de las “MIPYMES”.

DESARROLLO DE PROVEEDORES Y DISTRIBUIDORES LOCALES

DECIMA SEPTIMA.- La “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADOQO” convienen en los términos de
las disposiciones legales que correspondan, en promover esquemas que fomenten y faciliten la compra
de productos y contratacién de servicios nacionales competitivos de las “MIPYMES” por el sector publico,
previendo una gradualidad en las asignaciones de la totalidad de las adquisiciones y arrendamientos de
bienes y servicios que realicen las dependencias y entidades de la Administracion Publica Federal y Estatal.
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DIFUSION Y DIVULGACION DE ACCIONES

DECIMA OCTAVA.- La “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADOQ” por los medios de difusion mas
convenientes, promoveran y divulgaran entre los promotores, ejecutores, responsables de los proyectos e
interesados en general, las caracteristicas, beneficios, alcances y resultados de la coordinacion y cooperacion
prevista en el presente convenio.

En todo caso, las partes acuerdan que la difusién y divulgacion que se realice por medios impresos y
electronicos, particularmente respecto al “FONDO PyME” deberan incluir expresamente y en forma idéntica la
participacion de la “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADOQO?”, y contener la leyenda: “El FONDO PyME
es de caracter publico, ajeno a cualquier partido politico. Queda prohibido el uso para fines distintos a los
establecidos en el programa”;

Adicionalmente, el “GOBIERNO DEL ESTADO”, asume la obligacion de que en las acciones de difusion y
divulgacion que realice incorporara la identidad grafica Pyme, conforme al Manual que le dé a conocer la
Subsecretaria para la Pequefia y Mediana Empresa.

Finalmente, las partes convienen en promover y fomentar la transparencia de la asignacién y ejercicio de
los recursos destinados a los apoyos de los proyectos a que se refiere el presente convenio,
consecuentemente, promoveran la publicacion del padron de beneficiarios y de los proyectos apoyados, en
las paginas electronicas establecidas en el sistema Internet que tengan disponibles.

REPRESENTANTES DE LAS PARTES

DECIMA NOVENA.- Para la adecuada ejecucion de las actividades a que se refiere el presente convenio
de coordinacion y el logro de su objeto, la “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADQO”, en el ambito de
sus respectivas competencias, acuerdan designar a un representante.

Por parte de la “SECRETARIA”, con fundamento en la fraccién XXIX del articulo 12 del Acuerdo por el que
se determinan las atribuciones, funciones, organizacién y circunscripcion de las Delegaciones y
Subdelegaciones Federales y oficinas de servicios de la Secretaria de Economia y su reforma, publicados en
el Diario Oficial de la Federacién, con fechas 14 de septiembre de 1994 y 4 de julio de 2003 respectivamente,
se designa a:

El Delegado en el Estado de Michoacan de Ocampo de la Secretaria de Economia, con domicilio en
avenida Camelinas numero 3311, primer piso, colonia Fraccionamiento Las Américas, Municipio de Morelia,
Michoacan, cédigo postal 58270.

Por parte del “GOBIERNO DEL ESTADO”, con fundamento en los articulos 9, 22, 26 y 44 fraccion | de la
Ley Organica de la Administracion Publica del Estado de Michoacan de Ocampo se designa a:

El Secretario de Desarrollo Econémico del Gobierno del Estado de Michoacan de Ocampo, con domicilio
en avenida Lazaro Cardenas numero 1700, segundo piso, colonia Chapultepec Sur, Municipio de Morelia,
Michoacan.

La designacién que en este convenio de coordinacion sefala la “SECRETARIA”, se realiza sin perjuicio de
las facultades y/o atribuciones y/o responsabilidades que correspondan a otras unidades administrativas de la
propia dependencia.

VIGESIMA.- Cada representante, en el ambito de su competencia y con sujeciéon en las disposiciones
legales que emitan las partes, tendra las responsabilidades siguientes:

l. Ejecutar las disposiciones y mecanismos para la coordinacién y supervision del objeto de este
instrumento juridico, incluyendo la suscripcion de los convenios de adhesion o instrumentos juridicos
que correspondan para el otorgamiento de los apoyos del “FONDO PyME”;

Il.  Realizar supervisiones y evaluaciones para determinar el grado del cumplimiento de los
compromisos asumidos por las partes;

lll.  Concentrar, sistematizar y difundir la informacion inherente a las acciones previstas en este
instrumento juridico;
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IV. Informar a la “SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADO”, cuando menos en forma trimestral,
de los avances y resultados de las acciones relacionadas con el objeto de este convenio, y

V. En general, ejecutar todos aquellos actos y acciones que sean necesarios para el desarrollo
economico del Estado de Michoacan de Ocampo.

CONVENCIONES GENERALES

VIGESIMA PRIMERA.- El personal de cada una de las partes que sea designado para la realizacion de
cualquier actividad relacionada con este convenio de coordinacion, permanecera en forma absoluta bajo la
direccién y dependencia de la entidad con la cual tiene establecida su relacién laboral, mercantil, civil,
administrativa o cualquier otra, por lo que no se creara una subordinacion de ninguna especie con la parte
opuesta, ni operara la figura juridica de patrén sustituto o solidario; lo anterior, con independencia de estar
prestando sus servicios fuera de las instalaciones de la entidad por la que fue contratada o realizar labores de
supervision de los trabajos que se realicen.

VIGESIMA SEGUNDA.- En los casos de incumplimiento de las obligaciones a cargo del “GOBIERNO DEL
ESTADO” o la contravencion a las disposiciones legales por éste, la “SECRETARIA” podrd suspender
temporal o definitivamente el ejercicio de las aportaciones establecidas en la clausula sexta de este convenio
de coordinacion, de conformidad con lo establecido en las “Reglas de Operacion del FONDO PyME”.

Sin perjuicio de lo anterior, la Secretaria de la Funcion Publica y la Secretaria de Hacienda y Crédito
Publico, en el ambito de sus respectivas competencias, podran llevar a cabo la supervisién sobre el control
y ejercicio de los apoyos federales aportados por la “SECRETARIA”.

VIGESIMA TERCERA.- Las situaciones no previstas en el presente convenio y, en su caso, las
modificaciones o adiciones que se realicen, seran pactadas de comun acuerdo entre las partes y se haran
constar por escrito, surtiendo sus efectos a partir del momento de su suscripcion.

VIGESIMA CUARTA.- Las partes manifiestan que las obligaciones y derechos contenidos en este
instrumento, son producto de la buena fe, por lo que realizaran todas las acciones necesarias para su debido
cumplimiento; en caso de que se suscitase duda o controversia en la interpretacion y cumplimiento del mismo,
se sujetaran a las disposiciones establecidas en el articulo 44 de la Ley de Planeacion.

VIGESIMA QUINTA.- El presente convenio entrard en vigor el dia de su firma, pudiendo ser revisado,
modificado o adicionado de comun acuerdo por las partes, en los términos de la clausula vigésima tercera de
este instrumento juridico y su vigencia no excedera del 31 de diciembre de 2012.

VIGESIMA SEXTA.- La terminacién de la vigencia del presente convenio de coordinacién, no afectara los
derechos adquiridos por terceros, por lo que con sujecidon a los ordenamientos legales aplicables, la
“SECRETARIA” y el “GOBIERNO DEL ESTADO” supervisaran la aplicacion de los recursos presupuestales
autorizados y devengados.

VIGESIMA SEPTIMA.- En cumplimiento de las disposiciones contenidas en el articulo 36 de la Ley de
Planeacion, el presente convenio de coordinacion sera publicado en el Diario Oficial de la Federacion.

“El FONDO PyME es de caracter publico, ajeno a cualquier partido politico. Queda prohibido el uso para
fines distintos a los establecidos en el programa”

Enteradas las partes de sus términos y alcances legales del presente convenio de coordinacion, lo firman
por triplicado en la Ciudad de México, Distrito Federal, a los veintiocho dias del mes de marzo de dos mil
doce.- Por la Secretaria: el Secretario de Economia, Bruno Ferrari Garcia de Alba.- Rubrica.-
El Subsecretario para la Pequefia y Mediana Empresa, Miguel Mar6n Manzur.- Rubrica.- Por el Gobierno
del Estado: el Gobernador Constitucional del Estado, Fausto Vallejo Figueroa.- Rubrica.- El Secretario de
Gobierno, José Jesus Reyna Garcia.- Rubrica.- El Secretario de Finanzas y Administracion, Luis Miranda
Contreras.- Rdubrica.- El Secretario de Desarrollo Econdémico, Ricardo Martinez Suérez.-
Rubrica.- El Coordinador de Planeacion para el Desarrollo, Francisco Octavio Aparicio Mendoza.- Rubrica.-
El Coordinador de Contraloria, Carlos Agustin Ochoa Ledn.- Rubrica.
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PROYECTO de Norma Oficial Mexicana PROY-NOM-006-SCFI-2012, Bebidas alcohdlicas-Tequila-
Especificaciones.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM-006-SCFI-2012, BEBIDAS ALCOHOLICAS-TEQUILA-
ESPECIFICACIONES.

CHRISTIAN TUREGANO ROLDAN, Director General de Normas y Presidente del Comité Consultivo
Nacional de Normalizacion de Seguridad al Usuario, Informacion Comercial y Practicas de Comercio
(CCNNSUICPC), con fundamento en los articulos 34 fracciones Xlll y XXXI| de la Ley Organica de la
Administraciéon Publica Federal; 39 fraccion V, 40 fracciones |, Xll y XV, 47 fraccion I, 51 de la Ley
Federal sobre Metrologia y Normalizacion, 33 de su Reglamento y 19 fracciones |, XIV y XV del Reglamento
Interior de esta Secretaria, expide para consulta publica el proyecto de norma oficial mexicana
PROY-NOM-006-SCFI-2012, Bebidas alcohdlicas-Tequila-Especificaciones, a efecto de que dentro de los
siguientes 60 dias naturales los interesados presenten sus comentarios ante el CCNNSUICPC, ubicado en
avenida Puente de Tecamachalco numero 6, colonia Lomas de Tecamachalco, Seccion Fuentes,
Naucalpan de Juarez, codigo postal 53950, Estado de México, teléfono 57 29 93 00, extensiones: 43203,
43352 y 43222, fax 55 20 97 15 o bien a los correos electronicos carlos.martinez@economia.gob.mx,
andrea.barragan@economia.gob.mx; rodrigo.arreguin@economia.gob.mx; y/o ana.cordero@economia.gob.mx,
para que en los términos de la Ley de la materia se consideren en el seno del Comité que lo propuso.

México, D.F., a 30 de mayo de 2012.- El Director General de Normas y Presidente del Comité Consultivo
Nacional de Normalizacion de Seguridad al Usuario, Informacién Comercial y Practicas de Comercio,
Christian Turégano Roldan.- Rubrica.

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM-006-SCFI-2012,
BEBIDAS ALCOHOLICAS-TEQUILA-ESPECIFICACIONES

PREFACIO

En la elaboracion del presente proyecto de norma oficial mexicana, participaron las siguientes empresas e
instituciones:

- CAMARA NACIONAL DE LA INDUSTRIA DEL TEQUILA A.C. (CNIT)
- CONSEJO REGULADOR DEL TEQUILA A.C. (CRT)
- CONSEJO DE PRODUCTORES DE AGAVE
- CONSEJO DE AGRICULTORES DE AGAVE
- SECRETARIA DE ECONOMIA
Direccion General de Normas (DGN)
- PROCURADURIA FEDERAL DEL CONSUMIDOR (PROFECO)
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12. Bebidas alcohdlicas que contienen tequila, denominacién, etiquetado y especificaciones
13. Evaluacién de la conformidad

14. Vigilancia

15. Apéndices

16. Bibliografia

17. Concordancia con normas internacionales

Transitorios

0. Introduccion

Este proyecto de NOM, se refiere a la Denominacion de Origen “Tequila”, cuya titularidad corresponde al
Estado Mexicano en los términos de la Ley de la Propiedad Industrial. La emision de este proyecto de NOM es
necesaria, de conformidad con el punto 2 de la Declaracién General de Protecciéon a la Denominacion de
Origen “Tequila”, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 13 de octubre de 1977 (en lo sucesivo
referida como “la Declaracién”) y con la fracciéon XV del articulo 40 de la Ley Federal sobre Metrologia
y Normalizacion.

1. Objetivo

Este proyecto de NOM establece las caracteristicas y especificaciones que deben cumplir todos los
integrantes de la cadena productiva, industrial y comercial del Tequila, conforme al proceso que mas adelante
se sefala.

2. Campo de aplicacion

Este proyecto de NOM se aplica a todos los procesos y actividades relacionados con el abasto de agave,
la produccion, envase, comercializacion, informacion y practicas comerciales vinculadas a la bebida alcohdlica
destilada denominada Tequila, conforme a las especificaciones de este proyecto de NOM. Dicha bebida se
encuentra sujeta al proceso que mas adelante se detalla, con Agave de la especie tequilana weber variedad
azul, cultivado en las entidades federativas y municipios sefialados en la Declaracion.

Asimismo, el presente proyecto de NOM establece las especificaciones técnicas y requisitos juridicos a
cumplir para proteger a la Denominacion de Origen “Tequila” de conformidad con la Declaracion General de
Proteccién a la Denominacion de Origen “Tequila” vigente, la LFMN, la Ley de la Propiedad Industrial, la Ley
Federal de Proteccién al Consumidor y demas disposiciones legales relacionadas vigentes.

3. Referencias

Para la comprobacion de las especificaciones establecidas en el presente proyecto de NOM, se
aplicaran las normas oficiales mexicanas y normas mexicanas vigentes o las que las sustituyan y que
se mencionan a continuacion:

3.1 Normas oficiales mexicanas

NOM-030-SCFI-2006, Informacion comercial de cantidad en la etiqueta-Especificaciones, publicada en el
Diario Oficial de la Federacion el 6 de enero de 2006.

NOM-106-SCFI-2000, Caracteristicas de disefio y condiciones de uso de la contrasefa oficial, publicada
en el Diario Oficial de la Federacion el 2 de febrero de 2001.

NOM-127-SSA1-1994, Salud ambiental, agua para uso y consumo humano. Limites permisibles de calidad
y tratamientos a que debe someterse el agua para su potabilizacion, publicada en el Diario Oficial
de la Federacion el 18 de enero de 1996.

NOM-142-SSA1-1995, Bienes y servicios-Bebidas alcohdlicas-Especificaciones sanitarias-Etiquetado
sanitario y comercial, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 9 de julio de 1997.

NOM-251-SSA1-2009, Practicas de higiene para el proceso de alimentos, bebidas o suplementos
alimenticios, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 1 de marzo de 2010.

3.2 Normas mexicanas

NMX-V-004-NORMEX-2005, Bebidas Alcohdlicas-Determinacién de Furfural-Métodos de Ensayo (Prueba).
Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 23 de junio de 2005.

NMX-V-005-NORMEX-2005, Bebidas Alcohdlicas-Determinaciéon de aldehidos, ésteres, metanol y
alcoholes superiores-Métodos de Ensayo (Prueba). Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de
la Federacion el 23 de junio de 2005.
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NMX-V-006-NORMEX-2005, Bebidas Alcohdlicas-Determinacion de azicares reductores directos y
totales-Métodos de Ensayo (Prueba). Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion
el 23 de junio de 2005.

NMX-V-013-NORMEX-2005, Bebidas Alcohdlicas-Determinacion del contenido alcohdlico (por ciento de
alcohol en volumen a 293 K) (20°C) (% Alc. Vol.)-Métodos de Ensayo (Prueba). Declaratoria de vigencia
publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 23 de junio de 2005.

NMX-V-017-NORMEX-2005, Bebidas Alcohdlicas-Determinacion de extracto seco y cenizas-Métodos de
Ensayo (Prueba). Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 23 de junio
de 2005.

NMX-V-049-NORMEX-2004, Bebidas Alcohdlicas-Bebidas Alcohdlicas que contienen Tequila-Denominacion,
etiquetado y especificaciones. Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 21 de
mayo de 2004.

NMX-V-050-NORMEX-2010, Bebidas alcohdlicas-Determinacion de metales como Cobre (Cu),
Plomo (Pb), Arsénico (As), Zinc (Zn), Hierro (Fe), Calcio (Ca), Mercurio (Hg), Cadmio (Cd), por absorcion
atomica-Métodos de ensayo (prueba). Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion
el 22 de febrero de 2011.

4. Definiciones y abreviaturas
Para los efectos de este proyecto de norma se establecen, en orden alfabético, las definiciones siguientes:
4.1 Abocado

Procedimiento para suavizar el sabor del Tequila, mediante la adicion de uno o mas de los siguientes
ingredientes:

- Color caramelo

- Extracto de roble o encino natural

- Glicerina

- Jarabe a base de azucar

4.2 Agave de la especie tequilana weber variedad azul

Para efectos de este proyecto de norma, la planta de la familia de las Agavaceas, de hojas largas y
fibrosas, de forma lanceolada, de color azulado, cuya parte aprovechable para la elaboracion de Tequila es la
pifia o cabeza.

4.3 Buenas practicas

Conjunto de lineamientos y procedimientos de calidad relacionados entre si, con el objetivo de garantizar
que el Tequila es elaborado consistentemente dentro de sus especificaciones. Estos lineamientos estan
contenidos en la NOM-251-SSA1-20009.

4.4 CAE
Certificado de Aprobacién de Envasadores de Tequila
4.5 Declaracioén

Declaracién General de Proteccion de la Denominacién de Origen “Tequila”, publicada en el Diario Oficial
de la Federacion el 13 de octubre de 1977 y sus subsecuentes modificaciones y adiciones.

4.6 Dependencia

Cualquier dependencia, en términos del articulo 26 de la Ley Organica de la Administracion
Publica Federal.

4.7 Destilacion

Es la separacion de los constituyentes de una mezcla liquida por vaporizacién parcial de la misma y
recuperacion de los vapores y residuos; es decir la separacion de una mezcla de sustancias en donde se
fraccionan las volatiles de un residuo no volatil. La destilacion alcohdlica esta basada en que el alcohol etilico
siendo mas ligero que el agua, vaporiza a una temperatura menor que el punto de ebullicién del agua, los
vapores que suben pueden ser condensados y convertidos a forma liquida con un alto contenido alcohdlico.

4.8 DGN

Direccion General de Normas de la Secretaria de Economia.
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4.9 DOT
Denominacion de Origen “Tequila”.
4.10 Etiqueta

Cualquier roétulo, marbete, inscripcion, imagen u otra forma descriptiva o grafica, escrita, impresa,
estarcida, marcada, grabada en alto o bajo relieve, adherida o sobrepuesta al envase del producto.

4.11 Envasado

Accién de introducir o colocar cualquier material o producto en los recipientes que lo han de contener con
la finalidad de conservarlo, proteger su estabilidad fisica, quimica y comercializarlo.

4.12 Envase

Todo recipiente nuevo destinado a contener el Tequila y que entra en contacto con el mismo, conservando
su integridad fisica, quimica, sensorial y sanitaria.

4.13 Envasador Aprobado

Es la persona fisica o moral diferente al productor de Tequila que cuenta con la aprobacion por parte de la
SE para llevar a cabo el envasado de Tequila, de acuerdo a lo establecido en el punto 6.5.4.2. del presente
proyecto de NOM.

4.14 Extraccion

Procedimiento mecanico, fisico, quimico, biolégico o combinacién de los anteriores que permite la
separacion de los azucares o carbohidratos del agave.

4.15 Fermentacion

Es la transformacién de los azucares de origen vegetal, en alcohol etilico y biéxido de carbono, con la
formacion de otros compuestos que contribuiran a las caracteristicas sensoriales finales del Tequila.

4.16 Filtracién
Proceso de separacion de particulas solidas presentes en el Tequila, a través de un medio filtrante.
4.17 Formulacién

Etapa previa al proceso de fermentacion en donde se preparan los mostos para tener condiciones
adecuadas de fermentacién y en su caso, para cumplir con el contenido de 51% en masa de azucares
reductores procedentes del agave.

4,18 Hidrolisis

Procedimiento quimico, térmico, enzimatico o la combinacion de los anteriores, con el propésito de
desdoblar los carbohidratos principalmente la inulina presentes en el agave, para obtener azucares simples
aptos para ser fermentados.

4.19 IMPI
Instituto Mexicano de la Propiedad Industrial.
4.20 Jima

Proceso de separacion de la planta agave del sustrato que lo soporta, a través de un corte transversal en
la base de la misma, y la eliminacion de las hojas mediante poda, para obtener la denominada pifia o cabeza,
formada por el tallo y las bases de las hojas insertas.

4.21 LFMN

Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion publicada en el Diario Oficial de la Federacién el 1 de julio
de 1992 y sus subsecuentes modificaciones.

4.22 Limite minimo y limite maximo

Cantidad minima y cantidad maxima fijadas en este proyecto de norma en las que no existe tolerancia.
4.23 Lote

Cantidad de un producto envasado en un mismo lapso para garantizar su identificacion.

4.24 Maduracion del Tequila.

Transformacion lenta del producto que le permite adquirir caracteristicas sensoriales adicionales,
obtenidas por procesos fisicoquimicos que en forma natural tienen lugar durante su permanencia en
recipientes de madera de roble o encino.
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4.25 Maquila

Toda actividad concerniente al proceso productivo de un Productor Autorizado que se envia a otro
Productor Autorizado para ser llevada a cabo.

4.26 Mezclas en frio

Consiste en adicionar o mezclar cualquier producto alcohdlico diferente al Tequila, en las operaciones
unitarias del proceso de elaboracién del Tequila incluyendo el producto terminado.

4.27 Mosto

Liquido azucarado, proveniente de la extraccion del agave hidrolizado y en su caso, adicionado de otros
azucares conforme a este proyecto de norma, listo para el proceso de fermentacion.

4.28 NMX

Norma Mexicana.

4.29 NOM

Norma Oficial Mexicana.
4.30 Operaciones unitarias.

Son las etapas del proceso de elaboracion del Tequila, en las cuales las materias primas sufren cambios
quimicos, bioquimicos y fisicos, hasta obtener un producto determinado en cada una de ellas. Entre otras
existen las siguientes etapas basicas de dicho proceso: jima, hidrdlisis, extraccion, formulacion, fermentacion,
destilacion, maduracion y, en su caso, filtraciéon y envasado.

4.31 Organismo Evaluador de la Conformidad.

Es el Consejo Regulador del Tequila o persona moral acreditada y aprobada, en términos de lo dispuesto
por la LFMN, para comprobar el cumplimiento del presente proyecto de NOM.

4,32 Productor Autorizado.

Es la persona fisica o moral que cuenta con autorizacion por parte de la DGN y del IMPI, conforme a sus
respectivas atribuciones para dedicarse a la elaboracion de Tequila dentro de sus instalaciones, las cuales
deben estar ubicadas en el territorio comprendido en la Declaracion.

Dicha autorizacién se encuentra sujeta al cumplimiento de lo establecido en el punto 10.2 del presente
proyecto de NOM y demas normatividad aplicable.

4.33 PROFECO

Procuraduria Federal del Consumidor.
4.34 SE

Secretaria de Economia.

4.35 Superficie principal de exhibicién

Aquella area donde se encuentra la denominacién y la marca comercial del producto, conforme a la
NOM-030-SCFI-2006 o la que la sustituya (véase capitulo 3, Referencias).

4.36 Tequila

Bebida alcohdlica regional obtenida por destilacion de mostos, preparados directa y originalmente del
material extraido, en las instalaciones de la fabrica de un Productor Autorizado la cual debe estar ubicada en
el territorio comprendido en la Declaracion, derivados de las cabezas de Agave de la especie tequilana weber
variedad azul, previa o posteriormente hidrolizadas o cocidas, y sometidos a fermentacion alcohdlica con
levaduras, cultivadas o no, siendo susceptibles los mostos de ser enriquecidos y mezclados conjuntamente en
la formulacién con otros azlcares hasta en una proporciéon no mayor de 49% de azucares reductores totales
expresados en unidades de masa, en los términos establecidos por el presente proyecto de NOM y en la
inteligencia que no estan permitidas las mezclas en frio. El Tequila es un liquido que puede tener color,
cuando sea madurado, abocado, o afiadido de un color especifico.

El Tequila puede ser anadido de edulcorantes, colorantes, aromatizantes y/o saborizantes permitidos por
la Secretaria de Salud, con objeto de proporcionar o intensificar su color, aroma y/o sabor.

Cuando en el presente proyecto de NOM se haga referencia al término “Tequila”, se entiende que aplica a
las dos categorias sefialadas en el capitulo 5, salvo que exista mencion expresa al Tequila “100% de agave”.
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4.36.1 Tequila blanco o plata

Producto transparente no necesariamente incoloro, sin abocante, obtenido de la destilacion sin agregar
nada mas que agua de dilucion para ajustar la graduacién comercial requerida, pudiendo tener una
maduracion menor de dos meses en recipientes de roble o encino.

4.36.2 Tequila joven u oro

Producto resultante de la mezcla de Tequila blanco con alguno de los ingredientes previstos en el numeral
4.1 lo que se conoce como abocamiento.

También se denomina Tequila joven u oro al producto resultante de la mezcla de tequila blanco con
Tequilas reposados y/o afiejos y/o extra afiejo.

4.36.3 Tequila reposado

Producto susceptible de ser abocado, sujeto a un proceso de maduracién de por lo menos dos meses en
contacto directo con la madera de recipientes de roble o encino. Su contenido alcohélico comercial debe,
en su caso, ajustarse con agua de dilucién.

El resultado de las mezclas de Tequila reposado con Tequilas afejos o extra afiejos, se considera como
Tequila reposado.

4.36.4 Tequila afiejo

Producto susceptible de ser abocado, sujeto a un proceso de maduracién de por lo menos un afio en
contacto directo con la madera de recipientes de roble o encino, cuya capacidad méaxima sea de 600 litros, su
contenido alcohdlico comercial debe, en su caso, ajustarse con agua de dilucion.

El resultado de las mezclas de Tequila afiejo con Tequila extra afiejo se considera como Tequila afejo.
4.36.5 Tequila extra afiejo

Producto susceptible de ser abocado, sujeto a un proceso de maduraciéon de por lo menos tres afios, sin
especificar el tiempo de maduracion en la etiqueta, en contacto directo con la madera de recipientes de roble
0 encino, cuya capacidad maxima sea de 600 litros, su contenido alcohdlico comercial debe, en su caso,
ajustarse con agua de dilucion.

5. Clasificacién
5.1 Categorias

De acuerdo al porcentaje de los azucares provenientes del Agave que se utilice en la elaboracion del
Tequila, éste se puede clasificar en una de las siguientes categorias:

5.1.1 “100% de agave”

Es el producto, conforme al inciso 4.36 de este proyecto de norma, que no es enriquecido con otros
azucares distintos a los obtenidos del Agave de la especie tequilana weber variedad azul cultivado en el
territorio comprendido en la Declaracion. Para que este producto sea considerado como “Tequila 100% de
agave” debe ser envasado en la planta que controle el propio Productor Autorizado, misma que debe estar
ubicada dentro del territorio comprendido en la Declaracion.

Este producto debe ser denominado Unicamente a través de alguna de las siguientes leyendas: “100% de
agave”, “100% puro de agave”, “100% agave”, o “100% puro agave”, al final de las cuales se puede afadir la
palabra “azul”.

5.1.2 “Tequila”

Es el producto, conforme al inciso 4.36 del presente proyecto de NOM, en el que los mostos son
susceptibles de ser enriquecidos y mezclados conjuntamente en la formulacién con otros azlcares hasta en
una proporcién no mayor de 49% de azucares reductores totales expresados en unidades de masa. Este
enriquecimiento maximo de hasta 49% de azucares reductores totales expresados en unidades de masa, no
se debe realizar con azlcares provenientes de cualquier especie de agave. Sélo se podra incrementar el 51%
de azucares reductores totales expresados en unidades de masa con azlcares reductores totales
provenientes de Agave de la especie tequilana weber variedad azul cultivado en el territorio comprendido en la
Declaracion.

Este producto puede ser envasado en plantas ajenas a un Productor Autorizado, siempre y cuando los
envasadores cumplan con las condiciones establecidas en el inciso 6.5.4.2 y demas aplicables del presente
proyecto de NOM.
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5.2 Clases

5.2.1 De acuerdo a las caracteristicas adquiridas en procesos posteriores a la destilacion, el Tequila se
clasifica en una de las siguientes clases:

o Blanco o Plata.

) Joven u Oro.

. Reposado.

. Afejo.

o Extra afiejo.

Cuyas definiciones se ubican en los apartados 4.36.1, 4.36.2, 4.36.3, 4.36.4 y 4.36.5.

5.2.2 Para el mercado internacional se puede sustituir la clasificacion mencionada en el parrafo anterior
por la traduccion al idioma correspondiente de acuerdo a la regulacién del pais o lugar de comercializacion,
o bien, por las siguientes:

. “Silver” en lugar de Blanco o Plata.
. “Gold” en lugar de Joven u Oro.

. “Aged” en lugar de Reposado.

. “Extra aged” en lugar de Afigjo.

. “Ultra aged” en lugar de Extra afiejo.
6. Especificaciones

6.1 Del producto

6.1.1 El producto objeto de este proyecto de norma debe cumplir con las especificaciones sefialadas a
continuacion:

TABLA No. 1.- ESPECIFICACIONES FISICOQUIMICAS DEL TEQUILA

Tequila Tequila Tequila Tequila Tequila
A & o Método de Ensayo
Blanco Joven u Oro Reposado Anejo Extra afiejo
Parametros P ) ! (Prueba) (1)
MIN MAX MIN MAX MIN MAX MIN MAX MIN MAX

Contenido Alcohdlico a
293 K (20 °C) (% Alc.|35 55 35 55 35 55 35 55 35 55 NMX-V-013-NORMEX
Vol.)
Extracto Seco (g/l) 0 0,30 0 5 0 5 0 5 0 5 NMX-V-017-NORMEX
Valores expresados en mg/100 ml de Alcohol Anhidro
Alcoholes  Superiores
(alcoholes de peso
molecular superior al NMX-V-005-
alcohol etilico o aceite | 2° 500 20 500 120 500 |20 500 20 500 NORMEX(3)
de fusel) como alcohol
Isoamilico)
Metanol (2) 30 300 30 300 30 300 30 300 30 300 NMX-V-005-NORMEX
Aldehidos (como (4 40 0 40 0 40 0 40 0 40 NMX-V-005-NORMEX
acetaldehido)
5;‘:;?; (como acetato| 200 |2 200 |2 250 |2 250 |2 250 NMX-V-005-NORMEX
Furfural 0 4 0 4 0 4 0 4 0 4 NMX-V-004-NORMEX
(1) Véase capitulo 3, Referencias.
(2) El parametro minimo puede disminuir si el productor de Tequila demuestra al Organismo Evaluador de la Conformidad, que cuenta con un método viable
para reducir el contenido de metanol.
(3) Para la determinacién de Alcoholes superiores en este proyecto de norma, sélo se permite el método por Cromatografia de Gases, debido a que el método
espectrofotométrico (via humeda) no cuantifica el n-propanol presente en las muestras (ello para evitar que haya mucha diferencia en los resultados de
alcoholes superiores debido al método utilizado en el laboratorio (cromatografico o via humeda).

6.1.1.1 Cuando a los Tequilas definidos en los incisos 4.36.1, 4.36.2, 4.36.3, 4.36.4 y 4.36.5 se les

agregue edulcorantes, colorantes, aromatizantes y/o saborizantes permitidos por la Secretaria de Salud, con
objeto de proporcionar o intensificar su color, aroma y/o sabor, pueden tener como maximo 75 g/L de
azucares 0 azucares reductores totales de acuerdo a la NMX-V-006-NORMEX y 85 g/L de extracto seco a la
NMX-V-017-NORMEX (véase capitulo 3, Referencias). Para lo establecido en este parrafo se debe cumplir
con lo dispuesto en el literal ¢) del inciso 11.1 del presente proyecto de NOM.
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El uso de cualquiera de los abocantes a que se refiere el punto 4.1 del presente proyecto de NOM no debe
ser mayor del 1% en relacion al peso total que tiene el Tequila antes de su envasado. El productor debera
llevar los registros correspondientes de la materia prima empleada.

6.1.2 De ser necesario, para obtener el contenido alcohdlico comercial requerido, se debe usar agua
potable, destilada o desmineralizada, como agua de dilucion, de acuerdo a lo establecido en la
NOM-127-SSA1 (véase capitulo 3, Referencias).

6.1.3 Son aplicables para los efectos del presente proyecto de NOM las especificaciones sanitarias
relativas a metales pesados y metaloides contenidas en la NOM-142-SSA1 (véase capitulo 3, Referencias),
para lo cual debe tomarse en consideracion la NMX-V-050-NORMEX-2010 (véase capitulo 3, Referencias).

Dichas especificaciones son susceptibles de ser verificadas por parte de las Autoridades Competentes
y por lo tanto su certificacién, en términos de este proyecto de norma no es obligatoria.

6.2 Del Agave

El Agave que se utilice como materia prima para la elaboracion de Tequila debe ser de la especie
tequilana weber variedad azul, haber sido cultivado en el territorio comprendido en la Declaracion y estar
inscrito en el registro mencionado en el inciso 6.5.1.1 del presente proyecto de NOM.

6.3 Otros azucares

El producto objeto del presente proyecto de NOM es susceptible de ser enriquecido con otros azucares en
el proceso de formulacidon hasta en una proporcion no mayor de 49% de azlcares reductores totales
expresados en unidades de masa en la medida de que se trate del Tequila a que hace referencia el inciso
5.1.2, sin que se permitan las mezclas en frio. Este enriquecimiento maximo de hasta 49% de azucares
reductores totales expresados en unidades de masa, no se permite realizar con azucares provenientes de
cualquier especie de Agave. Solo se puede incrementar el 51% de azucares reductores totales expresados en
unidades de masa con azucares reductores totales provenientes de Agave de la especie tequilana weber
variedad azul cultivado en el territorio comprendido en la Declaracion.

6.4 Maduracion

En caso del Tequila reposado, el producto debe madurarse en contacto directo con la madera de
recipientes de roble o encino por lo menos dos meses.

Para el Tequila afiejo el proceso de maduraciéon debe durar por lo menos, un afio en contacto directo con
la madera de recipientes de roble o encino, cuya capacidad maxima sea de 600 litros.

Para el Tequila extra afiejo el proceso de maduracién debe durar por lo menos tres afios en contacto
directo con la madera de recipientes de roble o encino, cuya capacidad maxima sea de 600 litros.

La maduracién del Tequila debe realizarse por el Productor Autorizado dentro del territorio comprendido en
la Declaracion.

6.5 Especificaciones relativas a la autenticidad del Tequila
6.5.1 Agave

El Agave que se utilice como materia prima para la elaboracién de Tequila debe cumplir con los requisitos
mencionados a continuacion:

6.5.1.1 Estar debidamente inscrito en el Registro de Plantacion de Predios instalado para tales efectos por
el Organismo Evaluador de la Conformidad. La inscripcion en el registro debe efectuarse a mas tardar durante
el afio calendario de su plantacién. El Organismo Evaluador de la Conformidad debe verificar la veracidad de
la informacidn registrada, sin que ello implique un costo adicional al propietario o titular del Agave.

El propietario o titular del agave, debe actualizar o ratificar anualmente, durante los primeros 6 meses del
afio calendario, su registro de inscripcion de plantaciones y predios de agave, manifestando la condicién en la
que se encuentran sus datos de registro y los cambios, si los hubiere, en su inventario de agave
correspondiente al afio inmediato anterior.

Esta obligacidon corre a cargo de los productores o titulares del Agave de la especie tequilana weber
variedad azul cultivado en el territorio comprendido en la Declaraciéon que enajenen o pretendan enajenar a
Productores Autorizados.

El Productor Autorizado es responsable de obtener de las personas fisicas o morales de las cuales
adquieran o pretendan adquirir el Agave de la especie tequilana weber variedad azul, cultivado en el territorio
comprendido en la Declaracion, la constancia de su inscripcion en el citado registro.
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El Registro de Plantacion de Predios, ademas incluira la identificacion de todo Agave que haya sido
comprometido a través de cualquier figura legal, para ser utilizado en la fabricacion de Tequila. La inscripcién
de esta identificacidn en dicho registro es responsabilidad del propietario o titular del Agave.

6.5.1.2 El agave debe contar con la supervision del Organismo Evaluador de la Conformidad para
comprobar el cumplimiento de los requisitos enunciados en los incisos 6.2 y 6.5.1.1 del presente proyecto de
NOM.

6.5.1.3 El Organismo Evaluador de la Conformidad debe verificar o ratificar anualmente el debido
cumplimiento a lo establecido en el parrafo segundo del numeral 6.5.1.1 que antecede.

6.5.2 Uso de azucares

6.5.2.1 El productor de Tequila debe demostrar en todo momento, que el producto no ha sido adulterado
durante su elaboracién. Por tal motivo, el Productor Autorizado de Tequila debe llevar un registro actualizado
de por lo menos, los documentos siguientes:

a) Facturas o documentos que comprueben la adquisicion de materias primas (Agave y otros azucares).
b) Documentos que comprueben las entradas y salidas de materia prima.
c) Documentos que comprueben los movimientos de producto terminado y en proceso.

d) Inventarios de materias primas y producto terminado, incluyendo en forma especifica aquel sometido
a procesos de maduracion o envasado.

6.5.2.2. En ningln momento se debe destilar o elaborar cualquier producto alcohdlico que no contenga
Tequila en la fabrica de Tequila del Productor Autorizado.

6.5.2.3 La comprobacion de lo establecido en este proyecto de norma se realiza a través de inspeccién
permanente por parte del Organismo Evaluador de la Conformidad, independientemente que puede ser
corroborado por cualquier Dependencia competente.

6.5.3 Maquila
6.5.3.1 Maquila en Operaciones Unitarias

Las actividades de maquila de operaciones unitarias deben realizarse Unicamente entre Productores
Autorizados, de acuerdo a lo establecido en el inciso 10.1 del presente proyecto de NOM, e incluir
invariablemente estas disposiciones en el contrato de maquila correspondiente.

Es corresponsabilidad de las partes firmantes del contrato de maquila el cumplir los requisitos previstos en
el presente proyecto de NOM, asi como presentar un aviso de inicio de labores ante el Organismo Evaluador
de la Conformidad, con una anticipacién de por lo menos de tres dias naturales.

Las maquilas deben comprender, como minimo, las operaciones unitarias de hidrdlisis, extraccion,
formulacion, fermentacion y destilacion; por lo tanto, quedan excluidas las maquilas de dichas operaciones
unitarias en forma separada.

6.5.4 Envasado

El envasador de Tequila debe demostrar, en todo momento, que el producto no ha sido adulterado
desde su entrega o recepcién a granel hasta el envasado final del mismo. Para tales efectos, la actividad de
envasado se sujeta a los lineamientos siguientes:

6.5.4.1 Cuando se trate de la categoria a que se refiere el inciso 5.1.1 de este proyecto de norma, el
producto debe ser madurado y envasado dentro del territorio comprendido en la Declaracion en la planta de
envasado del Productor Autorizado. En caso de que la planta de envasado no esté ubicada en las
instalaciones de la fabrica, el traslado a granel del producto debe ser supervisado por el Organismo Evaluador
de la Conformidad, conforme a los procedimientos en vigor aprobados por la DGN. Se considera que la planta
de envasado es del Productor Autorizado cuando éste mantiene el control total del proceso de envasado.

6.5.4.2 El Tequila definido en el inciso 5.1.2 de este proyecto de norma, se puede envasar en plantas de
envasado ajenas a un Productor Autorizado cuando se cumpla con los requisitos siguientes:

a) Productor y envasador deberan obtener de la DGN el CAE, de conformidad con el tramite inscrito
en el Registro Federal de Tramites y Servicios, identificado con la homoclave: “SE-04-017 Certificado de
Aprobacion de Envasadores de Tequila”, o el que lo sustituya.

El CAE se otorga siempre y cuando la SE tenga las evidencias de que se brinden al Organismo Evaluador
de la Conformidad todas las facilidades para realizar verificaciones in situ de la existencia, el funcionamiento
y operacion de las plantas de envasado.
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b) El envasador al que se le haya emitido el CAE por parte de la SE, debera de reportar en forma
trimestral al Organismo Evaluador de la Conformidad, todos los movimientos de entrada y salida de Tequila de
sus instalaciones, sus inventarios iniciales y finales del periodo, asi como las mermas del periodo reportado.
Estos reportes deben ser detallados por marcas especificas, volumen y numero de lote en el caso de
productos envasados como Tequila y para los productos donde se utiliza el Tequila como ingrediente, el
envasador debe manifestar en los reportes la cantidad exacta de Tequila incorporada al producto,
especificando marca y el producto final.

La informacién debe ser enviada al Organismo Evaluador de la Conformidad por medios electronicos
dentro de los primeros quince (15) dias naturales posteriores a los siguientes periodos trimestrales: Primero:
de enero a marzo; Segundo: de abril a junio; Tercero: de julio a septiembre; Cuarto: de octubre a diciembre,
en el formato que determine el Organismo Evaluador de la Conformidad.

¢) Los Productores Autorizados son responsables de:
(i) Tramitar el Certificado de Aprobacion del envasador ante la SE;

(ii) Coadyuvar a la entrega en tiempo y forma de los reportes trimestrales sefialados en el
subinciso b) anterior;

(iii) Realizar los tramites correspondientes ante el envasador aprobado para que el Organismo
Evaluador de la Conformidad tenga las facilidades necesarias para realizar inspecciones, en caso
de que existan elementos que a juicio del Organismo Evaluador de la Conformidad ameriten una
inspeccion in situ.

En caso que el Organismo Evaluador de la Conformidad o la Dependencia competente determine un
incumplimiento de las obligaciones contenidas en este inciso 6.5.4.2, no emitira el Certificado de Traslado
Nacional o de Exportacion de Tequila segin corresponda, y la SE cancelara el CAE correspondiente.

6.5.4.3 Todo traslado a granel del Tequila debe ser supervisado por el Organismo Evaluador de la
Conformidad conforme a los procedimientos en vigor de dicho Organismo aprobados por la DGN. El proceso
de envasado esta sujeto a la verificacion por lote del citado Organismo.

No se permite trasladar Tequila a granel fuera del territorio comprendido en la Declaracién para fines
distintos a los previstos en los incisos 6.5.4.2 y 12 del presente proyecto de NOM.

El envasador que no es Productor Autorizado, no debe utilizar mas de un proveedor de Tequila por marca
de Tequila.

6.5.4.4 El envasador que no es Productor Autorizado Unicamente puede filtrarlo y diluirlo con agua potable,
destilada o desmineralizada para obtener el contenido alcohdlico comercial del Tequila dentro de los
parametros permitidos en el presente proyecto de NOM. Por lo tanto, no puede madurar ni abocar el mismo.

6.5.4.5 El envasador, que no es Productor Autorizado, solo puede envasar el producto que haya sido
elaborado bajo la supervision del Organismo Evaluador de la Conformidad. Por tal motivo, debe corroborar
que cada embarque que reciba cuente con un certificado de cumplimiento con el presente proyecto de NOM.

6.5.4.6 El envasador no debe envasar simultaneamente producto distinto del Tequila en sus instalaciones,
a menos que cuente con lineas de envasado claramente diferenciadas a juicio del Organismo Evaluador de la
Conformidad y se obtenga la autorizacion de dicho Organismo, con la debida anticipacion a la fecha de inicio
del proceso de envasado simultaneo de cualquier producto distinto del Tequila.

6.5.4.7 El envasador debe llevar un registro actualizado de, por lo menos, los documentos siguientes:
a) Notas de remisién o facturas de compraventa de Tequila y de materiales de envase, incluyendo etiquetas;

b) Informe de analisis de especificaciones fisicoquimicas previos a la comercializacion, con los parametros
permitidos en el inciso 6.1 del presente proyecto de NOM;

c) Copia de los Certificados de Traslado Nacional o de Exportacién, segun corresponda, y
d) Original del Certificado de Aprobacién expedido por la SE, en su caso.

6.5.4.8 Para demostrar que el Tequila no ha sufrido adulteraciones durante el proceso de envasado, los
analisis cromatograficos realizados durante el muestreo en la planta de envasado deben coincidir con los
analisis realizados en la fabrica del Productor Autorizado. El criterio anterior, también es aplicable para
garantizar la trazabilidad y autenticidad del producto muestreado en el comercio por la autoridad competente.
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6.5.4.9 El Tequila se debe envasar en recipientes nuevos de tipo sanitario, de acuerdo a lo establecido en
el inciso 4.11

El Tequila debe envasarse en botellas de vidrio o polietilén tereftalato (PET) y otros conforme a las
disposiciones sanitarias.

La capacidad de cada envase no debe ser mayor de 5 litros y en ningln caso se deben usar envases con
marcas que no sean propiedad del Productor Autorizado o envasador aprobado en los términos de este
proyecto de norma.

6.5.4.10 La comprobacion del cumplimiento con lo establecido en el inciso 6.5.4 y, en general, de cualquier
aspecto relacionado con el presente proyecto de NOM que se le aplique a la actividad de envasado, se realiza
a través de la inspeccion por lote que para tales efectos lleva a cabo el Organismo Evaluador de la
Conformidad, independientemente que puede ser corroborado por cualquier Dependencia competente.

6.6 Presuncion de incumplimiento.

Si cualquier Autoridad competente o el Organismo Evaluador de la Conformidad detectan un
incumplimiento de cualquier disposicion contenida en el presente proyecto de NOM, por cualquier integrante
de la cadena productiva, industrial o comercial del Tequila, se procedera a la aplicacién de medidas de
apremio, precautorias y, en su caso, de sanciones que correspondan de conformidad con la legislacién
aplicable.

6.7 Autorizaciones

Cualquier persona fisica 0 moral que desee dedicarse a la produccion de Tequila debe solicitar a la DGN
la autorizacion para producir Tequila, de conformidad con el tramite inscrito en el Registro Federal de Tramites
y Servicios, identificado con la homoclave: “SE-04-018 Autorizacién para producir Tequila y/o Tequila 100% de
Agave”, o el que lo sustituya y al IMPI la autorizacién para el uso de la DOT. Estos documentos seran
indispensables para tramitar el Certificado de Conformidad con el presente proyecto de NOM.

7. Muestreo
7.1 Requisitos generales

La aplicacion del plan de muestreo descrito en este proyecto de norma, obliga a los Productores
Autorizados y envasadores a llevar un control de calidad permanente a través de su propia infraestructura o
por medio de la contratacion de los servicios de organismos de evaluacién de la conformidad acreditados
y aprobados en términos de la LFMN, tales como organismos de certificacion, laboratorios de pruebas y/o
unidades de verificacion.

7.2 Del producto a granel

Del producto a granel contenido en tanques, contenedores, carros tanque, pipas o pipones, se toma una
muestra del Tequila, ya sea homogeneizado o constituida por porciones aproximadamente iguales, extraidas
de los niveles inferior, medio y superior, en la inteligencia que el volumen extraido no debe ser menor de 3
litros. En el caso del producto contenido en barricas, se debe tomar una muestra constituida con porciones
aproximadamente iguales, extraidas del numero de barricas que se especifican en el Apéndice A del presente
proyecto de NOM, de tal manera que se obtenga un volumen total no menor de 3 litros.

Cada muestra extraida, previamente homogeneizada debe dividirse en 3 porciones de aproximadamente
un litro cada una, las cuales deben envasarse en un recipiente debidamente identificado con una etiqueta
firmada por las partes interesadas, debiendo cerrarse en forma tal que garantice su inviolabilidad. Estas
porciones se reparten en la forma siguiente: dos para el Organismo Evaluador de la Conformidad o, a falta de
éste, para la DGN y una para la empresa visitada. De las dos muestras en posesion del Organismo Evaluador
de la Conformidad, una se analiza y la otra permanece en custodia para usarse en caso de terceria.

7.3 Envases menores

7.3.1 Para producto en envases menores, cada muestra debe integrarse con el conjunto de las porciones
aproximadamente iguales, tomadas aleatoriamente del nimero de envases que se especifica en el Apéndice
B del presente proyecto de NOM, de tal manera que se obtenga un volumen total no menor de 3 litros.

Cuando el numero de envases muestreados resulte insuficiente para reunir los 3 litros requeridos como
minimo, se muestrean tantos envases como sean necesarios hasta completar dicho volumen. Con las
muestras se debe proceder de acuerdo con el ultimo parrafo del inciso 7.2.

7.3.2 La seleccidon de las barricas 0 envases menores para extraer las porciones de muestra debe
efectuarse al azar.
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8. Métodos de prueba

La verificacion del cumplimiento de las especificaciones que se establecen en el presente proyecto de
NOM, se realiza como sigue:

8.1 Del producto

Deben aplicarse los métodos de ensayo (prueba) contenidos en las NMX referidas en el capitulo 3 de este
proyecto de norma.

8.2 De la maduracién

El Productor Autorizado debe acreditar al Organismo Evaluador de la Conformidad la existencia de
recipientes y mantener controles y registros consecutivos de los ingresos y extracciones de producto de esos
recipientes.

Los recipientes en que se realice deben estar sellados durante todo el tiempo del proceso. Los sellos son
impuestos y levantados por el Organismo Evaluador de la Conformidad.

8.3 Del Agua de dilucion

El Organismo Evaluador de la Conformidad debe constatar la existencia de los equipos de potabilizacion,
destilacion o desmineralizacion en condiciones de operacion y de la bitacora de uso del equipo y destino del
agua potable, destilada o desmineralizada. En su caso, debe verificar la existencia de las facturas
0 comprobantes de compra o suministro de los volumenes utilizados de agua potable, destilada o
desmineralizada.

8.4 De la autenticidad del Tequila
8.4.1 Comprobacién de la especie Agave Tequilana Weber variedad Azul

Para la comprobacion de la especie Agave Tequilana Weber variedad Azul se utilizaran los métodos de
prueba que determine el Organismo Evaluador de la Conformidad a través de criterios generales en materia
de certificacion emitidos en términos de la LFMN, mismos que deben ser aprobados por la SE para identificar
el Agave de la especie tequilana weber variedad azul.

8.5 Verificacion permanente

Para la evaluacion de la conformidad de la autenticidad del Tequila y de todos los procesos y actividades
necesarios para tal fin conforme al presente proyecto de NOM, es necesario que los Productores Autorizados
y envasadores aprobados de la bebida del mismo nombre se sometan a un procedimiento de verificacidon
permanente en las instalaciones de la planta en que se elabore o envase el producto, respectivamente.

El Organismo Evaluador de la Conformidad, debe elaborar un procedimiento que prevea, al menos, la
verificacion in situ de las actividades de produccién y/o envasado, durante todo el tiempo en que se realicen
las mismas, en forma ininterrumpida.

La SE y las diversas autoridades competentes pueden verificar periédicamente el cumplimiento del
presente proyecto de norma por parte de todos los integrantes de la cadena productiva, industrial y comercial
del Tequila.

De conformidad con lo dispuesto en la LFMN, los gastos generados por la verificacion a que se refiere
este inciso, seran sufragados por las personas fisicas o morales a las que se realice la misma.

9. Control de calidad

De conformidad con la LFMN, el Productor Autorizado y el envasador de Tequila aprobado, deben
mantener sistemas de control de calidad compatibles con las normas aplicables y las buenas practicas de
fabricacion de acuerdo a la NOM-251-SSA1-2009 (véase capitulo 3, Referencias). Asimismo, deben verificar
sistematicamente el cumplimiento de las especificaciones contenidas en el presente proyecto de NOM,
utilizando equipo suficiente y adecuado de laboratorio, asi como los métodos de prueba apropiados, llevando
un control estadistico de la produccion y envasado que objetivamente demuestre el cumplimiento de dichas
especificaciones.

10. Comercializacion

10.1 Ninguna persona fisica o moral debe producir, envasar o comercializar Tequila alguno que no se
encuentre certificado por el Organismo Evaluador de la Conformidad.

10.2 El Productor de tequila deberéa obtener de la DGN la autorizacién para producir Tequia y/o Tequila
100%, de conformidad con el tramite inscrito en el Registro Federal de Tramites y Servicios, identificado con la
homoclave: “SE-04-018 Autorizacion para producir Tequila y/o Tequila 100% de Agave”, o el que lo sustituya,
misma que estara sujeta al cumplimiento del presente proyecto de NOM y demas normatividad aplicable.
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La disposicion a granel de Tequila, solo debe llevarse a cabo por aquellas personas fisicas o morales que
sean Productores Autorizados en términos del presente proyecto de NOM en el entendido de que la venta,
envasado, comercializacién, o distribucidon del tequila a granel no podra realizarse a través de maquinas
expendedoras, sin menoscabo de lo sefialado por las Autoridades Competentes.

El pais y comprador expresados en el Certificado de Exportacion que expida para esos efectos el
Organismo Evaluador de la Conformidad, deben coincidir con el destino del Tequila exportado.

El certificado de exportacion debe ser expedido en el numero de ejemplares que resulten necesarios para
ser presentados a las dependencias competentes y las autoridades de otros paises a los cuales se destine el
Tequila, y acompanfar siempre al embarque que corresponda.

10.3 El traslado de Tequila a granel y su recepcion deben ser supervisados por el Organismo Evaluador
de la Conformidad, el cual lo hace constar en un registro especifico.

10.4 Todo Tequila debe ser identificado con la Contrasefia Oficial en los términos de la NOM-106-SCFI
vigente (véase capitulo 3, Referencias) y el registro del Productor Autorizado que acomparie a la Contrasefia
Oficial, registro que es asignado por la DGN o por el Organismo Evaluador de la Conformidad.

10.5 El Productor Autorizado y el envasador aprobado de Tequila, deben mantener y poner a disposicién
del Organismo Evaluador de la Conformidad registros del numero de litros producidos y/o envasados
diariamente, especificando bajo qué marcas se esta comercializando el producto.

10.5.1 En forma adicional a la obligaciéon de obtener el CAE previsto en el subinciso 6.5.4.2, literal a) del
presente proyecto de NOM, el envasador aprobado debe estar inscrito en el “Padrén de Envasadores” en el
cual se identifican a los envasadores de Tequila con base en los registros legales que otorga el pais en el cual
tengan establecida su planta de envasado.

Dicho Padron debe ser elaborado, administrado, controlado y supervisado por el Organismo Evaluador de
la Conformidad y el niumero de registro del envasador ante dicho Padrén debe ser incluido en cada Certificado
de Traslado Nacional o de Exportacién que emita el Organismo Evaluador de la Conformidad, segun
corresponda, por cada lote a certificar. El numero de identificacion serd aquel que reconozca la SE, para lo
cual el Organismo Evaluador de la Conformidad debera informar semestralmente a SE, los numeros de
identificacion asignados.

10.5.2 El Productor Autorizado, es corresponsable con el envasador aprobado de Tequila de entregar al
Organismo Evaluador de la Conformidad, la informacion requerida en el inciso 6.5.4.2.

En caso de que el Productor Autorizado no coadyuve a proporcionar la informacion citada en el parrafo
anterior, el Organismo Evaluador de la Conformidad no debe emitir Certificados de Traslado Nacional o de
Exportacién segun corresponda respecto de aquellos lotes destinados al envasador aprobado que omita dicha
informacion, y emitira el respectivo dictamen de incumplimiento, para las acciones legales correspondientes.

10.5.3 Las instalaciones de produccién no deben ser usadas por mas de un Productor Autorizado, ni
simultdneamente, ni alternativamente, ni en lugar del Productor Autorizado con registro en vigor ante el
Organismo Evaluador de la Conformidad. En el entendido de que no debe almacenarse otro producto
(envasado o a granel) distinto al tequila que se produce en las instalaciones de la empresa productora de
tequila. A menos que obtenga la autorizaciéon del Organismo Evaluador de la Conformidad y sea notificado
ala DGN.

10.6 El Organismo Evaluador de la Conformidad debe elaborar un informe bimestral en donde se haga
constar aquellos productos certificados, identificandolos por marca y nombre del Productor Autorizado que
cumplan con las especificaciones establecidas en el presente proyecto de NOM.

Asimismo, el Organismo Evaluador de la Conformidad debe informar sobre aquellos productos que,
conforme a las verificaciones efectuadas, detecte que violan las disposiciones del presente proyecto de NOM.

Los informes deben ser enviados a la DGN para que ésta aplique las sanciones que correspondan
conforme a la LFMN.

Las personas fisicas o morales que cuenten con autorizacion para producir Tequila y para utilizar la
Denominacion de Origen Tequila, deben cumplir las disposiciones establecidas en el presente proyecto de
NOM, en la LFMN, la Ley de la Propiedad Industrial, la Ley Federal de Proteccién al Consumidor y demas
disposiciones aplicables.
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10.7 Cuando se pretenda utilizar en el Tequila una marca, de la cual es titular o beneficiario el Productor
Autorizado, ésta debera encontrarse registrada.

En caso de que se pretenda utilizar en el Tequila una marca o cualquier otro signo distintivo conforme a la
legislacién, normatividad o reglamentacion aplicables, en el lugar de comercializacion, diferente a aquellos de
los cuales es titular o beneficiario el Productor Autorizado, o que el tequila sea envasado por una persona
diferente al productor autorizado, se debe presentar para su inscripcion, ante el IMPI el convenio de
corresponsabilidad de conformidad con este proyecto de norma y con la Ley de Propiedad Industrial.

10.8 El envasador de Tequila debe cumplir con los requisitos de etiquetado contenidos en el capitulo 11
del presente proyecto de NOM con independencia del cumplimiento de los requisitos que impongan las leyes
del pais al cual se exporte, en su caso.

11. Informacion comercial
11.1 Marcado y etiquetado

Cada envase debe ostentar una etiqueta legible que contenga la siguiente informacioén en idioma espafiol,
la cual debe ser veraz y no inducir al error al consumidor con respecto a la naturaleza y caracteristicas
del Tequila:

a) La palabra “Tequila”;

b) Categoria y clase a las que pertenece, conforme al Capitulo 5 de este proyecto de norma;

c) En el caso de los tequilas a que se refiere el apartado 6.1.1 de este proyecto de norma, el nombre de

o los sabores, aromas afiadidos o de aquel que predomine en el producto, también se debera declarar
el nombre del color, en su caso.

d) Contenido neto expresado en litros o mililitros, conforme a la NOM-030-SCFI (véase capitulo 3,
Referencias);

e) El contenido alcohdlico expresado en por ciento de alcohol en volumen a 20 °C, que debe abreviarse
“% Alc. Vol.”;

f) Nombre o razén social del Productor Autorizado o de la fabrica donde el Tequila es producido y, en su
caso, del envasador aprobado;

g) Domicilio del Productor Autorizado o de la fabrica donde el Tequila es producido y, en su caso, del
envasador aprobado;

h) Nombre de la Marca registrada o cualquier otro signo distintivo conforme a la legislacion, normatividad o
reglamentacion aplicables en el lugar de comercializacién, conforme al convenio de corresponsabilidad
inscrito en el IMPL.

i) La leyenda “Hecho en México”; “Producto de México”; Elaborado en México”, u otras analogas;

j) Contrasefna oficial, conforme a la NOM-106-SCFI (véase capitulo 3, Referencias); acompafiado del
numero de registro del Productor Autorizado citado en el apartado 10.4 del presente proyecto de NOM.

k) Lote: cada envase debe llevar grabada o marcada la identificacion del lote a que pertenece, con una
indicacion en clave. La identificacion del lote que incorpore el Productor Autorizado o envasador aprobado no
debe ser alterado u oculto de forma alguna;

1) Las leyendas precautorias establecidas en la legislacién sanitaria; y

m) Cualquier otra informacion exigida por otras disposiciones legales aplicables a bebidas alcohdlicas.
11.2 Presentacion de la informacion.

11.2.1 Requisitos para el mercado nacional.

Deben aparecer en la superficie principal de exhibiciéon, cuando menos, la informacién sefialada en los
literales a), b), c), d), e) y h) del inciso 11.1. El resto de la informacién a que se refiere ese inciso debe
aparecer y puede incorporarse en cualquier otra parte de la etiqueta o envase.

11.2.2 Requisitos para el producto de exportacion o envasado en el extranjero.

Deben aparecer en la superficie principal de exhibicidon, cuando menos, la informacién sefialada en los
literales a), b), ¢) y h) del inciso 11.1. La informacion contenida en los literales i), j) y k) del inciso 11.1, debe
aparecer y puede incorporarse en cualquier otra parte de la etiqueta o envase. La informacion contenida en
los literales b) unicamente por lo que se refiere a la clase, c) e i) del inciso 11.1, puede ser objeto
de traduccion a otro idioma.
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11.2.3 La informacion comercial debe estar exenta de textos o imagenes u otras descripciones que
induzcan a error o confusién al consumidor por su inexactitud, tales como “100% natural”’, “100% mexicano”,
“producto 100% natural”, “100% reposado” u otras analogas.

Cuando los productos autorizados cuenten con un dictamen, certificado u otro documento expedido por
personas acreditadas y aprobadas en los términos de la LFMN, se reconocera el cumplimiento con el presente
proyecto de NOM.

No obstante lo anterior, conforme a la LFMN, cuando los datos o informacién contenidos en las etiquetas,
envases o empaques de los productos sean inexactos; la DGN puede ordenar que se lleven a cabo las
modificaciones conducentes, concediendo al productor autorizado o al envasador aprobado el término
estrictamente necesario para ello en el entendido que durante dicho término aquellos productos que el
Productor Autorizado mantenga en inventario o se encuentren en la cadena de distribuciéon o punto de venta,
pueden seguir siendo comercializados, sin perjuicio de imponer la sancién que proceda.

Para efectos del parrafo anterior, se entiende que los datos o informaciéon contenida en las etiquetas,
envases o empaques de los productos son inexactos cuando incluyan la informacién comercial requerida por
el presente proyecto de NOM de forma imprecisa o errénea, sin expresar datos o leyendas que puedan inducir
al enganio al consumidor respecto de las caracteristicas del producto que adquiere.

12. Bebidas alcohdlicas que contienen tequila, denominacién, etiquetado y especificaciones

12.1 En la elaboracion, envasado y comercializacion de bebidas alcohdlicas que contengan Tequila como
ingrediente, se debe cumplir con la NMX-V-049-NORMEX-2004, Bebidas alcohdlicas-Bebidas alcohdlicas que
contienen Tequila-Denominacién, etiquetado y especificaciones (véase capitulo 3, Referencias).

Para el caso de los productos mencionados en el presente apartado, con una marca cuyo titular no sea el
productor autorizado, se debe de cumplir con el convenio de corresponsabilidad inscrito ante el IMPI.

12.2 Son aplicables para los efectos de la NMX-V-049-NORMEX; las especificaciones sanitarias relativas
a metales pesados y metaloides contenidas en la NOM-142-SSA1 (véase capitulo 3, Referencias), para lo
cual debe tomarse en consideracion la NMX-V-050-NORMEX-2010 (véase capitulo 3, Referencias).

Dichas especificaciones son susceptibles de ser verificadas por parte de las Autoridades Competentes
y por lo tanto su certificacion, en términos de este proyecto de norma no es obligatoria.

13. Evaluacién de la conformidad

La evaluacién de la conformidad con este proyecto de norma, se llevara a cabo por las Dependencias
competentes o por las personas acreditadas y, en su caso, aprobadas por la SE: (Organismos de
Certificacion, Unidades de Verificacion y Laboratorios de Prueba o de Calibracién), en términos de la LFMN
y su Reglamento.

Lo anterior, sin menoscabo de las facultades de verificacién y vigilancia de las autoridades competentes.

La evaluacién de la conformidad a solicitud de parte puede obtenerse de la DGN, Unicamente cuando no
existan las personas acreditadas y, en su caso, aprobadas por la SE.

Conforme a lo dispuesto en la Ley, los gastos que se originen por las verificaciones derivadas de los actos
de evaluacion de la conformidad de este proyecto de norma, tanto las ordinarias como las extraordinarias, las
permanentes y las adicionales, son a cargo de las personas fisicas o morales a quienes se efectuen.

13.1 Dictamen técnico de cumplimiento

Para emitir el dictamen de cumplimiento con el presente proyecto de NOM, la unidad de verificacion
acreditada y aprobada en términos de la LFMN, debera llevar a cabo la constatacién ocular y comprobacién
para evaluar la conformidad correspondiente en las instalaciones del productor. La verificacion comprendera
desde la elaboracion del lote, la entrada del agave, hasta el producto terminado.

Dicho dictamen debera indicar que se constatd, entre otras prescripciones aplicables:

a) La ubicacion de la planta productora, dentro del territorio comprendido en la declaratoria de la
denominacioén de origen “Tequila”.

b) La declaracién de que el agua empleada en su proceso de produccion es potable.

c) Que se acreditd que se cuenta con el suministro de agave necesario para producir Tequila
cosechado dentro del territorio de Denominacion de Origen, emitido por el Organismo
de Certificacion acreditado y aprobado en términos de la LFMN, o en su caso, con los contratos de
compra de agave.
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13.2 Certificado de Cumplimiento

Para emitir el certificado de cumplimiento con el presente proyecto de norma, el organismo de certificacion
acreditado y aprobado en términos de la LFMN, debera asegurar que el producto se ajusta al presente
proyecto de NOM.

Dicho certificado debera indicar que se constatod, entre otras prescripciones legales aplicables, que se
cuenta con:

a) Dictamen técnico emitido por la unidad de verificacion acreditada y aprobada en términos de la
LFMN.

b)  Autorizacion para producir Tequila y/o Tequila 100%, emitida por la DGN de la SE de conformidad
con el tramite inscrito en el Registro Federal de Tramites y Servicios, identificado con la homoclave:
“SE-04-018 Autorizacion para producir Tequila y/o Tequila 100% de Agave”, o el que lo sustituya.

c¢) Numero de Registro del Productor que acompafiara la Contrasefia Oficial NOM emitido por el
Organismo de Certificacion.

d) Autorizacién para el uso de la Denominacion de Origen Tequila emitido por el IMPI.

Conforme a lo dispuesto en la LFMN, los gastos que se originen por las verificaciones derivadas de los
actos de evaluacion de la conformidad con el presente proyecto de NOM, seran a cargo de las personas
fisicas o morales a quienes se efectuen.

13.3 Dictamen de cumplimiento de informacion comercial

Para emitir el dictamen de cumplimiento con el presente proyecto de NOM respecto de la informacion
comercial, la unidad de verificacién acreditada y aprobada en términos de la LFMN, debera llevar a cabo la
constatacion ocular de la etiqueta y comprobacién para evaluar la conformidad correspondiente a los
apartados 11.1y 11.2 del presente proyecto de NOM.

14. Vigilancia

La vigilancia del presente proyecto de NOM, estara a cargo de la Secretaria de Economia y de la
Procuraduria Federal del Consumidor, conforme a sus respectivas atribuciones.

15. Apéndices

APENDICE A
MUESTREO DE BARRICAS
Numero de barricas con tequila de una misma categoria y clase Ndmero de barricas a muestrear
Hasta 50 2
De 51 a 500 3
De 501 a 35,000 5
APENDICE B

MUESTREO DE RECIPIENTES MENORES

Numero de envases con tequila de una NUmero de envases a muestrear
misma categoria y clase

Para casos de exportacion, si el volumen del lote es de 60 litros o menos, sin rebasar un maximo de cinco cajas, y
correspondan a productos certificados conforme al presente proyecto de NOM, no se requerira certificado de
exportacion, siempre y cuando las operaciones de este tipo no se repitan en un plazo no mayor de tres meses
destinados al mismo cliente.

Hasta 150 3
De 151 a 1,200 5
De 1,201 a 25,000 8

Mas de 25,000 13
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de verificacion, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 13 de octubre de 1993.

16.6 NOM-008-SCFI-2002, Sistema General de Unidades de Medida, publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 27 de noviembre de 2002.

16.7 Acuerdo entre la oficina del Representante Comercial de los Estados Unidos vy la Secretaria de
Economia en México sobre el Comercio del Tequila (MOU) signado el 16 de diciembre de 2005.

17. Concordancia con normas internacionales

No se establece concordancia con normas internacionales por no existir referencia alguna en el momento
de su elaboracion.

TRANSITORIOS

PRIMERO.- El presente proyecto de NOM, una vez que sea publicado en el Diario Oficial de la Federacién
como norma definitiva, entrara en vigor a los sesenta dias naturales siguientes al dia de su publicacién en el
Diario Oficial de la Federacion.

SEGUNDO .- El presente proyecto de NOM, cancelara a la norma oficial mexicana NOM-006-SCFI-2005,
“Bebidas alcohdlicas. Tequila-Especificaciones”, publicada en el Diario Oficial de la Federacién el 6 de enero
de 2006 una vez que entre en vigor, como norma definitiva.

TERCERO.- Los productores Autorizados a los cuales les fue emitida con anterioridad a la vigencia de
este documento como norma oficial mexicana definitiva, la autorizaciéon para producir Tequila y/o Tequila
100% Agave, y/o Certificado de Aprobacion a Envasadores (CAE) contaran con un plazo de SESENTA DIAS
naturales contados a partir del dia siguiente a la publicacion del presente proyecto como norma definitiva, para
solicitar ante la Direccién General de Normas, la renovacion de los CAES y Autorizaciones emitidos de
conformidad con la NOM-006-SCFI-2005. En el entendido de que unicamente bastara citar en su escrito
de solicitud, firmado por el representante legal de la Empresa Productora, el nimero de identificacion del
Oficio emitido y bajo protesta de decir verdad, que las condiciones originales de cumplimiento conforme a las
cuales la SE emitié el CAE y/o Autorizacion no han variado. La emision de las actualizaciones seran atendidas
en orden de su recepcion, y se encontraran disponibles en un plazo maximo de 15 dias habiles.

Aquellos CAES y Autorizaciones cuya actualizacion no sea solicitada en el plazo sefalado, se
consideraran suspendidos, dando aviso al Organismo Evaluador de la Conformidad que corresponda y no
podran utilizarse, hasta la emision de su actualizacién.

CUARTO.- El presente proyecto de NOM, una vez que sea publicado en el Diario Oficial de la Federacién
como norma definitiva, dejara sin efectos cualquier acto administrativo de caracter general como circulares,
lineamientos, criterios, metodologias, instructivos, directivas, reglas, manuales, o cualquiera de naturaleza
analoga a los actos anteriores, asi como cualquier resolucion administrativa u oficio, que contravengan al
presente proyecto cuando sea publicado como norma definitiva.

México, D.F., a 30 de mayo de 2012.- El Director General de Normas y Presidente del Comité Consultivo
Nacional de Normalizacion de Seguridad al Usuario, Informacion Comercial y Practicas de Comercio,
Christian Turégano Roldan.- Rubrica.
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PROYECTO de Norma Oficial Mexicana PROY-NOM-188-SCFI-2012, Mango Ataulfo del Soconusco
Chiapas-Especificaciones y métodos de prueba.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM-188-SCFI-2012, MANGO ATAULFO DEL SOCONUSCO
CHIAPAS-ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA.

CHRISTIAN TUREGANO ROLDAN, Director General de Normas y Presidente del Comité Consultivo
Nacional de Normalizacion de Seguridad al Usuario, Informacion Comercial y Practicas de Comercio
(CCNNSUICPC), con fundamento en los articulos 34 fracciones I, Xlll y XXXI de la Ley Organica de la
Administracion Publica Federal; 39 fraccion V, 40 fracciones |, Xl y XV, 47 fraccion | de la Ley Federal sobre
Metrologia y Normalizacion, 33 de su Reglamento y 19 fracciones I, XIV y XV del Reglamento Interior de esta
Secretaria, expide para consulta publica el Proyecto de Norma Oficial Mexicana PROY-NOM-188-SCFI-2012
“Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas-Especificaciones y métodos de prueba”, a efecto de que dentro de los
siguientes 60 dias naturales los interesados presenten sus comentarios ante el CCNNSUICPC, ubicado en
avenida Puente de Tecamachalco numero 6, colonia Lomas de Tecamachalco, Secciéon Fuentes, Naucalpan
de Juarez, cédigo postal 53950, Estado de México, teléfono 57 29 93 00, Ext. 43222, Fax 55 20 97 15 o bien a
los correos electronicos rodrigo.arregin@economia.gob.mx, liliana.samperio@economia.gob.mx y/o
salvador.franco@economia.gob.mx, para que en los términos de la Ley de la materia se consideren en el seno
del Comité que lo propuso.

México, D.F., a 30 de mayo de 2012.- El Director General de Normas y Presidente del Comité Consultivo
Nacional de Normalizacion de Seguridad al Usuario, Informacién Comercial y Practicas de Comercio,
Christian Turégano Roldéan.- Rubrica.

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM-188-SCFI-2012, MANGO ATAULFO DEL
SOCONUSCO CHIAPAS-ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA

PREFACIO

En la elaboracién del presente Proyecto de Norma Oficial Mexicana participaron las siguientes empresas
e instituciones:

e ASOCIACION AGRICOLA LOCAL DE FRUTICULTORES DEL SOCONUSCO

e ASOCIACION DE PRODUCTORES DE MANGO VILLA COMALTITLAN 24 DE JUNIO. A.C.
e ALCERD, S.P.R.DER.L.

e CENTRO DE BIOCIENCIAS DE LA UNIVERSIDAD AUTONOMA DE CHIAPAS

e CONSEJO REGULADOR DE LA CALIDAD DEL MANGO ATAULFO DEL SOCONUSCO CHIAPAS, A.C.
e COSTA MAZATECA, S.S. S.

e EL COLEGIO DE LA FRONTERA SUR

e FUNDACION PRODUCE CHIAPAS, A.C.

e JUNTA LOCAL DE SANIDAD VEGETAL, TAPACHULA, CHIAPAS.

e JUNTA LOCAL DE SANIDAD VEGETAL, VILLA COMALTITLAN, CHIAPAS.

e NATURAFRUT-BAUTISTAS. P.R.DER. L.

e RODEVA, S.P.R.DERL.L.

e SISTEMA PRODUCTO MANGO

e SECRETARIA DEL CAMPO, GOBIERNO DEL ESTADO DE CHIAPAS.

e S.P.R.HERENCIA VERDE

e  UNIVERSIDAD AUTONOMA DE CHIAPAS
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Transitorio

0. Introduccion

Este proyecto de Norma Oficial Mexicana (NOM) da sustento técnico a la Denominacion de Origen “Mango
Ataulfo del Soconusco, Chiapas”, cuya titularidad corresponde al Estado Mexicano en los términos de la Ley
de la Propiedad Industrial. La emisién de este proyecto de Norma Oficial Mexicana es necesario, de
conformidad con el punto 2 de la Declaracién General de Proteccidon a la Denominacién de Origen “Mango
Ataulfo del Soconusco, Chiapas”, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 27 de Agosto de 2003, y lo
establecido en la fraccidon XV del articulo 40 de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion.

1. Objetivo

El presente proyecto de norma oficial mexicana establece las especificaciones que debe cumplir el “Mango
Ataulfo del Soconusco, Chiapas”, que se produce dentro de la zona delimitada por la Declaratoria de
Proteccién de la Denominacion de Origen “Mango Ataulfo del Soconusco, Chiapas”.

2. Campo de aplicacién

Este proyecto de norma oficial mexicana se aplica al fruto variedad del grupo Mulgova denominado
“Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas”, producido dentro del territorio sefialado en la Declaracion General de
la Denominacion de Origen del Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas, publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 27 de agosto de 2003, y que se comercializa dentro del territorio nacional.

3. Referencias

Para la correcta aplicacion de este proyecto de Norma Oficial Mexicana se deben de consultar las
siguientes normas oficiales mexicanas y normas mexicanas vigentes o las que las sustituyan.

NOM-023-FITO-1995 Por la que se establece la Campafia Nacional contra Moscas de la Fruta, publicada
en el Diario Oficial de la Federacion el 11 de febrero de 1999.

NOM-075-FITO-1997 Por la que se establecen los requisitos y especificaciones fitosanitarias para la
movilizacién de frutos hospederos de mosca de la fruta, publicada en el Diario
Oficial de la Federacion el 23 abril de 1998.

NOM-129-SCFI-1998 Informacion comercial-Etiquetado de productos agricolas-Mango, publicada en el
Diario Oficial de la Federacion el 31 de agosto de 1998.
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NMX-FF-006-1982 Productos alimenticios no industrializados, para uso humano-fruta fresca-terminologia.
Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 10 de
junio de 1982.

NMX-FF-008-1982 Productos alimenticios no industrializados para uso humano-Fruta fresca-Determinacion
de tamafio en base al peso unitario. Declaratoria de vigencia publicada en el Diario
Oficial de la Federacion el 10 de junio de 1982.

NMX-FF-058-2006 Productos Alimenticios no industrializados para consumo humano-Fruta
fresca-Mango (mangifera Indica L.)-Especificaciones. Declaratoria de vigencia
publicada en el Diario Oficial de la Federacion de fecha 7 de abril de 2006.

4. Definiciones

Para los efectos de este proyecto de norma deben consultarse las definiciones establecidas en la norma
mexicana NMX-FF-006-SCFI-1982, NMX-FF-058-2006, NOM-129-SCFI-1998 (véase 3 Referencias), ademas
de complementarse con las indicadas a continuacion:

4.1 Certificacion:

Procedimiento por el cual se asegura que un producto, proceso, sistema o servicio cumple con lo
establecido por el proyecto de NOM Mango Ataulfo.

4.2 Declaratoria:

Declaratoria General de Proteccion de la Denominacion de Origen “Mango Ataulfo del Soconusco,
Chiapas”, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 27 de agosto de 2003, por el Instituto Mexicano de
la Propiedad Industrial

4.3 Evaluacién de la conformidad:

Es el procedimiento mediante el cual se verifica el cumplimiento con el proyecto de norma oficial mexicana
o la conformidad con este proyecto de NOM del Mango Ataulfo del Soconusco.

4.4 Lote:

Cantidad de un producto elaborado en un mismo ciclo, integrado por unidades homogéneas e identificado
con un codigo especifico.

4.5 Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas (Mangifera indica L.):

Producto cultivado en la zona de proteccion otorgada por la declaratoria de denominacion de origen y que
debe cumplir las especificaciones de este proyecto de NOM.

4.6 Plantacion:

Area de terreno en el que se encuentran establecidos los arboles, de los que son cosechados los mangos,
también conocido como huerto.

4.7 Produccion Organica:

Sistema de produccion y procesamiento de alimentos, productos animales, vegetales u otros satisfactores,
con uso regulado de insumos externos, restringiendo y, en su caso, prohibiendo la utilizacién de productos de
sintesis quimica

5. Clasificacién del producto
El “Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas”, se clasifica de la siguiente manera:
5.1 Clasificacion del producto por tamafio y peso promedio

De acuerdo a su tamafio y peso promedio, el producto objeto de este proyecto de norma se clasifica
conforme a la tabla 1:

Tabla 1.- Tamafio y peso promedio del producto

TAMARNO PESO
EXTRA GRANDE (324 a 606 g 0 mas).
GRANDE (269 a 323g)
MEDIANO (239 a 2689)
CHICO (119 a 238g.)
MANGO ATAULFO NINO (MENOR A 118 GRAMOS)
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5.2 Clasificacion del producto por calibre

El producto de acuerdo a su peso en gramos y referida al nimero de piezas que caben en un envase o su
equivalente, en una sola capa, firmemente acomodados, con la base del pedunculo hacia abajo, se clasifican
en los calibres establecidos en la tabla 2:

TABLA 2.- Pesos y calibres del producto

Calibre Peso en gramos por mango Tolerancias
Minimo Medio Maximo + 10 %)
8 600 603 606 540 a 666
9 539 545 550 486 a 600
10 485 501 538 437 a 591
12 378 407 436 341 a479
14 324 332 340 292 a 374
16 284 287 291 256 a 320
18 252 260 269 227 a 295
20 227 233 239 205 a 262
22 208 212 215 188 a 236
24 188 191 195 170 a 214
26 174 178 182 157 a 200
30 151 155 160 136 a 176
34 133 136 140 120 a 154
38 119 125 131 108 a 144

NOTA 1: El cédigo de calibre es el numero de frutos que se pueden colocar en un envase con capacidad
de 4,5 kg, que es equivalente a 10 Ib de capacidad, misma que se maneja en el mercado internacional.

El Cddigo de calibre para el Mango Ataulfo nifio es el peso menor del calibre 38.
6. Especificaciones

El mango objeto de este proyecto de norma debe cumplir con las especificaciones establecidas en las
tablas 3 y 4, siguientes:

TABLA 3.- Especificaciones fisicoquimicas del producto

Pardmetro Especificaciones Método de prueba
Solidos solubles, Grados Brix 8° minimo NMX-FF-058-SCFI-2006
Textura Liso NMX-FF-058-SCFI-2006
Presentacién del mango Entero Visual
Apariencia Libre de magulladuras Visual
Pedunculo Ninguno Visual
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TABLA 4.- Especificaciones de dafios y defectos

Parametro

Especificacién

Método de prueba

1. Latex, Manchado.

Causado por el escurrimiento del
latex

Escurrimiento del latex que se
manifiesta cuando un color café
claro o negro afecta una o varias
areas del fruto y la suma de las
mismas no excedan 10 mm de
diametro

VISUAL

2. Dafio mecanico. Cuando la superficie del mango | VISUAL
Dafio ocasionado por un golpe o presepte golpes producto del mal
raspaduras producto de un mal manejo, y estos golpes no pasen

maneio la piel del fruto, es decir que no

) lleguen a la pulpa, como maximo
uno.
3. Cicatrices. Una cicatriz, sin profundidad y [ VISUAL
Dafio a la cuticula causada por agregando mas de un circulo de
. 10 mm de diametro.

ramas y hojas durante el

desarrollo.

4. Heridas por insectos. Que afectan ligeramente la|VISUAL

Dafios a la cuticula o pulpa apariencia del mango o cuando

causados por insectos cualquier insecto esta presente

’ en la fruta, no debera tener
ningun dafio de este tipo.

5. Deformes. Una, cuando la deformidad |VISUAL

Cuando la fruta no presenta la afecte ligeramente la apariencia

forma caracteristica de la del fruto.

variedad.

6. Quemaduras por el sol. Cuando el fruto presente|VISUAL

Cuando el fruto presenta una quenjadura.sl Ieves' de

decoloracion de la cuticula consideracion con un area total

’ menor a 12 mm de diametro. Se
acepta como maximo una.

7. Enfermedad Cuando se presente como | VISUAL

Presencia de sintomas o signos manchas necréticas de diferentes

de desordenes causados por dimensiones sumando un area

) mayor de 10 pero menor a 13

patégenos s
mm de diametro, una como
maximo.

8. Oscurecimiento de lenticelas Las lenticelas se muestran | VISUAL
rojizas y suberizadas®,
esparcidas sin profundidad
sumando una area mayor de 5
pero menor a 10 mm de
diametro, una como maximo.

*Cicatrices y magulladuras
9. Manchas de Temporada de | Manchas de diferentes | VISUAL

lluvias (Dafo por el efecto de
lluvia)

Manchas irregulares de un color
mas oscuro que la cascara y que
se presentan durante la
temporada de lluvia

dimensiones sumando un area
mayor de 5 pero menor a 10 mm
de diametro. Maximo permitido:
una mancha.
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Pardmetro Especificacién Método de prueba

10. Aspecto general del fruto. VISUAL

Estar enteros con aspecto fresco, sano, limpio y exento de humedad
externa anormal, salvo la condensacién consiguiente a su remocion
de una camara frigorifica.

11. Hundimiento Peduncular (chupado). VISUAL

Cuando el fruto presenta hundimientos en la base peduncular, por lo
que siempre se considera como dafio.

12. Fruto tierno. VISUAL

Cuando el fruto no alcanza su madurez fisiolégica, es decir, que no
cumple con las especificaciones de la tabla 3, se considerara como
dano.

13. Dafio por frio. VISUAL

El oscurecimiento de la pulpa es considerado dafo critico, donde los
frutos expuestos por largos periodos a temperaturas de
almacenamiento refrigerado inferiores a 10°C, presentan problemas
de maduracion heterogénea, desarrollo pobre de color y sabor,
picado de la superficie, color grisaceo de la piel parecido al
escaldado, aumento de la susceptibilidad a las pudriciones. No se
acepta ninguna marca o mancha por frio.

14. Pudricién VISUAL

En origen, el producto debe estar libre de pudricion.

7. Muestreo

Para llevar a cabo el muestreo del producto, este sera confiable siempre y cuando las muestras
examinadas sean representativas del lote entero. Para ello, se deben seguir los lineamientos generales
siguientes:

a) Todas las partes de un lote o carga recibiran la misma atencién al muestrear.

b) En caso de que las muestras tomadas de una caja o lote sobrepasen el 20% de defectos, el contenido
total de la caja debera ser examinado.

7.1 Plan de muestreo.
Se procedera de acuerdo a lo establecido en la NMX-FF-058-SCFI-2006, ademas de lo siguiente:

Para el caso de la inspeccion en linea, se debe verificar una cantidad en frutos o peso equivalente al
numero de envases que deben extraerse, mencionados en la Tabla 5.

Tabla 5.- Muestreo del producto

1 a 100 cajas Tomar un fruto de cada 3 cajas
101 a 200 cajas Tomar 1 fruto de cada 4 cajas
201 a 500 cajas Tomar 1 fruto de cada 5 cajas
501 cajas o més Tomar 1 fruto de cada 6 cajas

Nota 2: En ningun caso, la muestra a analizar debe exceder de 200 frutos.
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8. Métodos de prueba

8.1 Determinacion de sélidos solubles totales (Grados Brix)
8.1.1 Equipo

El equipo necesario para llevar a cabo esta determinacion es:
a) Refractometro

b) Agua destilada

¢) Recipiente de boca ancha

8.1.2 Calibracién del refractometro

Abrir la tapa de luz natural y colocar algunas gotas de agua destilada en la superficie del prisma. Cerrar
cuidadosamente la tapa de luz natural verificando que el agua se haya extendido a lo largo del prisma. Ver la
escala (0-32° Brix) a través de la mirilla. Enfocar el aparato hasta que se visualicen dos fases: una luminosa y
una oscura. Calibrarlo a 0° Brix, puede ser con una llave o con un tornillo, depende del instrumento. Retirar el
agua del prisma y de la tapa de luz natural.

8.1.3 Medicién de los grados Brix

De cada caja muestreada tomar 1 mango. Cortar uno de los lados laterales del mango y exprimir o
macerar para obtener el jugo. Colocar algunas gotas sobre el prisma y cerrar la tapa de luz natural. Dirigir el
refractdmetro hacia la luz. Medir el porcentaje de grados Brix. Limpiar el refractémetro con agua destilada.

Hacer una segunda determinacién con la misma muestra y promediar los resultados.
9. Autorizaciones

Cualquier persona fisica o moral que desee producir, envasar, comercializar, Mango Ataulfo del
Soconusco Chiapas debe solicitar al Instituto Mexicano de la Propiedad Industrial, la autorizacién para el uso
de la Denominacién de Origen del Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas.

10. Informacién comercial
10.1 Etiquetado, envase y embalaje

La informaciéon sefialada en el presente capitulo debe expresarse en idioma Espafiol, sin perjuicio de
presentarse, ademas en otros idiomas, debe ser veraz y describirse de forma tal que no induzca al error o
confusién con respecto a la naturaleza y caracteristicas del producto, con caracteres ostensibles, legibles e
indelebles. Ademas, la etiqueta del envase debe cumplir con la informacion comercial contenida en la Norma
Oficial Mexicana NOM-129-SCFI-1998 (véase referencias).

Asimismo, la etiqueta individual del producto, debe contener los siguientes datos:
a) Numero de lote

b)  Nombre del productor, envasador o empacadora

c¢) Denominacién de Origen, pudiendo abreviarse como DO.

La procedencia de la fruta que llega a las envasadoras con fines de embarque y comercializacién, debera
cumplir con lo establecido en la NOM-023-FITO-1995, y debera provenir de los municipios protegidos por
la declaratoria de denominacién de origen del Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas.

10.2 Envase

El envase puede ser cualquier recipiente o envoltura que pueda contener el producto para su venta
al consumidor.

10.3 Embalaje

10.3.1 El embalaje debe ser de cualquier material que satisfaga las caracteristicas de resistencia
y ventilacidon que aseguren la manipulacion, transporte y conservacion del producto.

10.3.2 Al utilizar tarimas, éstas deben estar limpias y sin dafio y, no deben raspar ni tener corteza si son de
madera. Deben estar libres de signos visibles de crecimiento de hongos y de infestacion de artrépodos.



Viernes 15 de junio de 2012 DIARIO OFICIAL (Tercera Seccién) 99

11. Comercializacién

El Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas para su comercializacion debera cumplir con lo establecido
en este proyecto de NOM, la NOM-023-FITO-1995, y la NOM-075-FITO-1997 (ver Referencias 3), ademas de
lo siguiente:

a) No debera ser movilizado a granel. Esto es, que para toda movilizacién debe utilizarse un envase
para su traslado.

b)  Su comercializacién debe ser por peso.
11.1 Produccién Organica

Para que el Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas se comercialice como producto organico, debera
cumplir con lo establecido en la Ley de Productos Organicos y su reglamento, ademas debera exhibir la
documentacion comprobatoria respectiva, que demuestre que se trata de un producto organico, y cumplir con
lo establecido en este proyecto de NOM.

12. Comprobacién del origen geografico del producto

12.1 El o los interesado(s) en el uso de la Denominacién de Origen del Mango Ataulfo del Soconusco
Chiapas, deberan registrar ante el organismo de certificacion, acreditado y aprobado, su plantaciéon o
plantaciones donde se produzca el producto y que éstos se encuentran dentro del territorio protegido por la
declaracion de Denominacion de Origen.

12.2 El productor, envasador, comercializador de Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas, debe demostrar,
en todo momento que el producto no ha sido mezclado con otro similar de origen distinto, en las operaciones
unitarias durante su cosecha, transporte, almacenamiento y envasado.

Por tal motivo, el productor, envasador, comercializador de este producto debe llevar un registro
actualizado de por lo menos los documentos siguientes:

a) Registros de cosecha.

b) Facturas de ventas.

c) Inventarios.

d) Registros de entradas y salidas de producto.
13. Evaluacion de la conformidad

La evaluacion de la conformidad, respecto de este proyecto de NOM, se llevara a cabo exclusivamente por
las personas acreditadas y, en su caso, aprobadas por la Secretaria de Economia, para realizar dicha
evaluacion (Organismos de Certificacion, Unidades de Verificacion y Laboratorios de Ensayo (Prueba) o
Calibracion, segun se trate), de conformidad con lo establecido por las politicas y procedimientos para la
evaluacion de la conformidad.

Lo anterior, sin menoscabo de las facultades de verificacion y vigilancia de las autoridades competentes.

Conforme a lo dispuesto en la Ley, los gastos que se originen por las verificaciones derivadas de los actos
de evaluacion de la conformidad de este proyecto de NOM, seran a cargo de las personas fisicas o morales a
quienes se efectuen.

Cada lote de “Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas” debe de acompafiarse de un certificado, el cual
garantiza la conformidad del producto con el presente proyecto de norma, expedido por el organismo de
certificacion acreditado y aprobado, que incluya los siguientes datos en idioma espafiol, sin perjuicio de que
aparezca en otros idiomas.

a) Nombre y/o marca comercial.

b) La clasificacién y el tipo al que pertenece de acuerdo al presente proyecto de NOM.

c) Numero de unidades que integran al lote y su peso expresado en kilogramos,

d) Numero de lote,

e) Predio donde se cosech¢ el producto de acuerdo al punto 12.1 de este proyecto de NOM.
f) Nombre o razén social del productor, comercializador, envasador, y

g) Nombres y firmas del representante del organismo de certificacion acreditado y aprobado.
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14. Vigilancia

La vigilancia del presente proyecto de Norma Oficial Mexicana esta a cargo de la Secretaria de Economia
y la Procuraduria Federal del Consumidor, conforme a sus respectivas atribuciones.

15. Bibliografia

LEY FEDERAL DE METROLOGIA Y NORMALIZACION. Publicada en el Diario Oficial de la Federacion de
fecha 1 de julio de 1992

LEY DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL. Publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 27 de junio
de 1991.

LEY FEDERAL DE PROTECCION AL CONSUMIDOR. Publicada en el Diario Oficial de la Federacion el
24 de diciembre de 1992.

LEY DE PRODUCTOS ORGANICOS. Publicada el 6 de febrero de 2006 en el Diario Oficial de
la Federacion.

LEY FEDERAL DE SANIDAD VEGETAL Publicada en el DOF el 5 de enero de 1994.

REGLAMENTO DE LA LEY DE PROPIEDAD INDUSTRIAL. Publicado en el Diario Oficial de la Federacion
el 23 de noviembre de 1994.

REGLAMENTO DE LA LEY FEDERAL SOBRE METROLOGIA Y NORMALIZACION. Publicado en el
Diario Oficial de la Federacion el 14 de enero de 1999.

REGLAMENTO DE LA LEY DE PRODUCTOS ORGANICOS. Publicado el 1 de abril de 2010 en el Diario
Oficial de la Federacion.

REGLAMENTO DE LEY DE PROTECCION AL CONSUMIDOR. Publicado en el Diario Oficial de
la Federacion el 3 de agosto de 2006.

NOM-051-SCFI/SSA1-2010, Especificaciones Generales de etiquetado para alimentos y bebidas no
alcohdlicas pre-envasados-informacion comercial y sanitaria.

NOM-129-SCFI-1998, Informaciéon comercial-Etiquetado de productos agricolas-Mango.

NMX-FF-058-SCFI-1999, “Productos alimenticios no industrializados para consumo humano-fruta
fresca-Mango (Mangifera Indica L.)-Especificaciones”

NMX-Z-013/01-1977. Guia para la presentacion, redaccién y estructuracién de las normas mexicanas.
Declaratoria de vigencia publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 31 de octubre de 1977.

Declaracién General de Proteccion a la Denominacion de Origen “Mango Ataulfo del Soconusco, Chiapas”,
publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 27 de agosto de 2003.

CenBio-UNACH. Resultados de Andlisis a muestras de Mango Ataulfo del Soconusco Chiapas,
procedentes de los 13 municipios protegidos por la Denominacién de Origen.

Plan de trabajo para el tratamiento y certificacion de mangos mexicanos, USDA-SAGARPA 2011.
16. Concordancia con normas internacionales

El presente proyecto de norma oficial mexicana no coincide con ninguna norma internacional por contener
informacion técnica especifica que da sustento a un producto protegido por la Declaratoria de Proteccién de la
Denominacion de Origen “Mango Ataulfo del Soconusco, Chiapas”.

TRANSITORIO

UNICO: El presente proyecto de norma oficial mexicana, una vez que sea publicado en el Diario Oficial de
la Federacion como norma definitiva, entrara en vigor una vez que la Secretaria de Economia, por conducto
de la Direccion General de Normas, emita el aviso mediante el cual se dé a conocer que existe la
infraestructura necesaria para su aplicacion.

México, D.F., a 30 de mayo de 2012.- El Director General de Normas y Presidente del Comité Consultivo
Nacional de Normalizacion de Seguridad al Usuario, Informacion Comercial y Practicas de Comercio,
Christian Turégano Roldéan.- Rubrica.
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PROYECTO de Norma Oficial Mexicana PROY-NOM-189-SCFI-2012, Chile habanero de la Peninsula de
Yucatan (Capsicum chinense Jacq.)-Especificaciones y métodos de prueba.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM-189-SCFI-2012, “CHILE HABANERO DE LA PENINSULA
DE YUCATAN (CAPSICUM CHINENSE JACQ.) — ESPECIFICACIONES Y METODOS DE PRUEBA”.

CHRISTIAN TUREGANO ROLDAN, Director General de Normas y Presidente del Comité Consultivo
Nacional de Normalizacion de Seguridad al Usuario, Informacion Comercial y Practicas de Comercio
(CCNNSUICPC), con fundamento en los articulos 34 fracciones Il, Xlll y XXXI de la Ley Organica de la
Administracion Publica Federal; 39 fraccion V, 40 fracciones |, Xl y XV, 47 fraccién | de la Ley Federal sobre
Metrologia y Normalizacion, 33 de su Reglamento y 19 fracciones I, XIV y XV del Reglamento Interior de esta
Secretaria, expide para consulta publica el Proyecto de Norma Oficial Mexicana PROY-NOM-189-SCFI-2012,
“Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan (Capsicum chinense Jacq) —Especificaciones y métodos de
prueba”, a efecto de que dentro de los siguientes 60 dias naturales los interesados presenten sus comentarios
ante el CCNNSUICPC, ubicado en avenida Puente de Tecamachalco nimero 6, colonia Lomas de
Tecamachalco, Seccion Fuentes, Naucalpan de Juarez, Cod. 53950, Estado de México, teléfono 57 29 93 00,
Ext. 43222, fax 55 20 97 15 o bien a los correos electronicos rodrigo.arreguin@economia.gob.mx;
liliana.samperio@economia.gob.mxy/o salvador.franco@economia.gob.mx, para que en los términos de la Ley
de la materia se consideren en el seno del Comité que lo propuso.

México, D.F., a 31 de mayo de 2012.- El Director General de Normas y Presidente del Comité Consultivo
Nacional de Normalizacion de Seguridad al Usuario, Informacién Comercial y Practicas de Comercio,
Christian Turégano Roldén.- Rubrica.

PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM-189-SCFI-2012, CHILE HABANERO
DE LA PENINSULA DE YUCATAN (CAPSICUM CHINENSE JACQ.)-ESPECIFICACIONES
Y METODOS DE PRUEBA

PREFACIO

En la elaboracion del presente proyecto de norma oficial mexicana participaron las siguientes empresas
e instituciones:

- AGROINDUSTRIAS PIKANTU, S.P.R DER.L. DE C.V.

- AGROINDUSTRIA YUCATECA, S.P.R. DER.L.

- ALIMENTOS Y ADEREZOS DEL SURESTE, S.A. DE C.V.

- ASOCIACION DE NORMALIZACION Y CERTIFICACION, A.C.

- CENTRO DE INVESTIGACION CIENTIFICA DE YUCATAN, A.C. Unidad de Bioquimica y Biologia
Molecular de Plantas.

- CENTRO DE LA INDUSTRIA DE LA TECNOLOGIA DE LA INFORMACION, A.C.

- CENTRO DE INVESTIGACION Y ASISTENCIA EN TECNOLOGIA Y DISENO DEL ESTADO DE JALISCO, A.C.
Unidad Sureste.

- CONSEJO QUINTANARROENSE DE CIENCIA'Y TECNOLOGIA.

- CONSEJO DE CIENCIA'Y TECNOLOGIA DEL ESTADO DE YUCATAN.

- CONSEJO DE FOMENTO Y PROMOCION DEL COMITE SISTEMA PRODUCTO CHILE DE LA PENINSULA DE
YUCATAN.

- CONSEJO ESTATAL DE PRODUCTORES DE CHILE DEL ESTADO DE CAMPECHE.

- CONSEJO ESTATAL DE PRODUCTORES DE CHILE DE YUCATAN, S.C.

- CONSEJO ESTATAL DE PRODUCTORES DE CHILE DEL ESTADO DE QUINTANA ROO.
- COMITE SISTEMA PRODUCTO CHILE DEL ESTADO DE CAMPECHE.

- COMITE SISTEMA PRODUCTO CHILE DEL ESTADO DE YUCATAN.

- COMITE SISTEMA PRODUCTO CHILE DEL ESTADO DE QUINTANA ROO.

- COMITE TECNICO DE NORMALIZACION NACIONAL DE PRODUCTOS AGRICOLAS Y PECUARIOS
(CTNN_PAP).

- CHILE HABANERO DE YUCATAN, A.C.
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EL YUCATECO, SALSAS Y CONDIMENTOS, S.A. DE C.V.
FUEGO MAYA, S.P.R. DER.I.

FUNDACION PRODUCE YUCATAN, A.C.

HABANERO CHAKAN, S.A. DE C.V.

HIDROPONIA MAYA, S. A.DE C.V.

IIK HABANERO, S.A. DE C.V.

INDUSTRIA AGRICOLA MAYA, S.A.DE C.V.
INVERNADEROS SANTA MARIA, S.C. DER.L.

INSTITUTO NACIONAL DE INVESTIGACIONES FORESTALES, AGRICOLAS Y PECUARIAS (INIFAP).
CIR-SURESTE.

INSTITUTO MEXICANO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL (IMPI). Oficina Regional Sureste.
INSTITUTO TECNOLOGICO DE CONKAL.

INSTITUTO TECNOLOGICO DE MERIDA.

INSTITUTO TECNOLOGICO SUPERIOR DE CARRILLO PUERTO.

INVERNADEROS MAYAPAN, DE S.P.R. DER.L. DE C.V.

LA ANITA CONDIMENTOS Y SALSAS, S.A.DE C.V.

MAYA VEGETALES, S.A. DE C.V.

MAYAN FOODS, S.A. DE C.V.

NEWMAN AND NEWMAN LTD, S.A. DE C.V.

OFICIALIA MAYOR DE LOS GOBIERNOS DE LOS ESTADOS DE CAMPECHE, QUINTANA ROO Y YUCATAN.
PICAN Y REPICAN CHILES DE DZITYA, S.P.R. DER.L.DE C.V.

PICANTES DEL MAYAB, S.P.R. DE R.L. DE C.V.

PRODUCTOS LA EXTRA, S.A.DE C.V.

PROMOTORA AGROINDUSTRIAL DE YUCATAN, S.A. DE C.V.

QUIPRI, SDR.

SECRETARIA DE AGRICULTURA, GANADERIA, DESARROLLO RURAL, PESCA Y ALIMENTACION
(SAGARPA).

Subsecretaria de Agricultura. Direccion General de Fomento a la Agricultura. Direccion General de
Fomento a la Agricultura.

Delegacién de la SAGARPA en el Estado de Yucatan.

Direccion Regional Peninsular de ASERCA.

Fideicomiso de Riesgo Compartido (FIRCO).

Comité Estatal de Sanidad Vegetal de Yucatan.

SECRETARIA DE FOMENTO AGROPECUARIO Y PESQUERO DEL ESTADO DE YUCATAN.
Direccion de Planeacion Agropecuaria y Pesca.

SECRETARIA DE DESARROLLO RURAL DEL ESTADO DE CAMPECHE.

SECRETARIA DE DESARROLLO AGROPECUARIO, RURAL E INDIGENA, DEL ESTADO DE QUINTANA ROO.
SECRETARIA DE ECONOMIA.

Direccion General de Normas.

Delegacion Estatal de la SE en Yucatan.

SERVICIO NACIONAL DE INSPECCION Y CERTIFICACION DE SEMILLAS.

UNIVERSIDAD AUTONOMA DE YUCATAN.

YUCATAN PROCESSING INDUSTRY, S.A. DE C.V.
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Apéndice normativo “A”
Transitorio
0. Introduccién

La emision del presente proyecto de norma oficial mexicana complementa el esquema regulatorio de
conformidad con la Declaratoria General de Proteccién de la Denominacion de Origen “Chile Habanero de la
Peninsula de Yucatan”, publicada en el Diario Oficial de la Federacién el 4 de junio de 2010, en lo sucesivo
referida como “la Declaracion” comprendiendo los estados de Campeche, Quintana Roo y Yucatan, en lo
sucesivo referidos como “la Peninsula de Yucatan” y con la fraccién XV del articulo 40 de la Ley Federal sobre
Metrologia y Normalizacion.

El Chile Habanero (Capsicum chinense Jacq.), es uno de los principales cultivos de la agricultura de la
Peninsula de Yucatan cuya produccién lo convierte en un producto tradicional con el que identifican
a la region en todo el mundo. Generalmente, su fruto se comercializa en fresco para consumo directo, como
materia prima para uso industrial y para la elaboracién de productos terminados.

El mercado nacional e internacional distingue al Chile Habanero que se produce en la Peninsula de
Yucatan, entre los provenientes de otras zonas productoras, por sus caracteristicas de sabor, aroma,
pungencia, color y vida de anaquel, debiéndose éstas a las condiciones especiales de la region, tales como: el
clima, suelo y ubicacion geogréfica.

1. Objetivo y campo de aplicacién

El presente proyecto de norma oficial mexicana establece las especificaciones que debe cumplir el
producto en estado fresco para su consumo directo o a través de los subproductos desarrollados a partir del
mismo, tales como: Puré de Chile Habanero; Chile Habanero deshidratado; salsa de Chile Habanero; y
encurtido de Chile Habanero; asi como los correspondientes métodos de prueba y la informacion comercial
que debe ostentar el chile habanero y subproductos producidos y procesados en el territorio protegido de
conformidad con la Declaratoria General de Proteccién de la Denominacion de Origen “Chile Habanero de la
Peninsula de Yucatan”.
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2. Referencias

El presente proyecto de norma oficial mexicana se complementa con las siguientes normas oficiales
mexicanas y normas mexicanas vigentes o las que las sustituyan:

NOM-051-SCFI/SSA1-2010 Especificaciones generales de etiquetado para alimentos y bebidas no
alcohdlicas preenvasados. Informacién comercial y sanitaria, publicada
en el Diario Oficial de la Federacién el 5 de abril de 2010.

NOM-092-SSA1-1994 Bienes y servicios. Método para la cuenta de bacterias aerobias en
placa, publicada en el Diario Oficial de la Federacién el 12 de diciembre
de 1995.

NOM-106-SCFI1-2000 Caracteristicas de disefio y condiciones de uso de la contrasefia oficial,

publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 2 de febrero de 2001.

NOM-111-SSA1-1994 Bienes y servicios. Método para la cuenta de mohos y levaduras en
alimentos, publicada en el Diario Oficial de la Federacién el 13 de
septiembre de 1995.

NOM-113-SSA1-1994 Bienes y servicios. Método para la cuenta de microorganismos
coliformes totales en placa, publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 25 de agosto de 1995.

NOM-115-SSA1-1994 Bienes y servicios. Método para la Determinacion de Staphylococcus
Aureus en alimentos, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 25
de septiembre de 1995.

NOM-251-SSA1-2009 Practicas de higiene para el proceso de alimentos, bebidas o
suplementos alimenticios, publicada en el Diario Oficial de la Federacion
el 1 de marzo de 2010.

NMX-FF-025-SCFI1-2007 Productos alimenticios no industrializados para consumo
humano — Chile fresco (Capsicum spp) — Especificaciones (Cancela a la
NMX-FF-025-1982). Declaratoria de vigencia publicada en el Diario
Oficial de la Federacion el 15 de octubre de 2007.

3. Definiciones

Para la correcta aplicaciéon del presente proyecto de norma oficial mexicana, se establecen las siguientes
definiciones:

3.1 Buenas Précticas Agricolas (BPA's):

Conjunto de medidas higiénico sanitarias que se deben realizar en el sitio de produccion primaria de
vegetales, para asegurar que se minimiza la posibilidad de contaminacion fisica, quimica y microbioldgica
de un vegetal o producto fresco.

3.2 Buenas Practicas de Manufactura (BPM's):

Lineamientos que incluyen procesos para controlar las condiciones operativas dentro de un
establecimiento. La aplicacion de BPM’s durante el proceso, mejoran las condiciones del beneficiado,
disminuyendo las probabilidades de contaminacion del fruto (véase 15 Bibliografia).

3.3 Capsaicinoides:

Compuestos quimicos responsables del efecto picante o pungente en los chiles (principalmente
capsaicina, dihidrocapsaicina y nordihidrocapsaicina).
3.4 Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan:

Plantas y frutos de la especie Capsicum chinense Jacq. Originados de cultivares locales sin genes de
otras especies, que presentan las caracteristicas sefialadas en la Declaratoria.

3.5 Contaminante:

Cualquier sustancia, no afiadida intencionalmente al alimento, que esta presente en dicho alimento como
resultado de la produccion (incluidas las operaciones realizadas en agricultura, zootecnia y medicina
veterinaria), fabricacién, elaboracién, preparacién, tratamiento, envasado, empaquetado, transporte o
almacenamiento, o como resultado de la contaminacién ambiental.

3.6 Declaratoria:

Declaratoria General de Proteccion de la Denominacion de Origen “Chile Habanero de la Peninsula de
Yucatan”, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 4 de junio de 2010, y que comprende los estados
de Campeche, Quintana Roo y Yucatan, en lo sucesivo referidos como “la Peninsula de Yucatan”.
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3.7 Defecto:

Cualquier tipo de dafo que afecta la apariencia del fruto, pudiendo ser de tres tipos:
biolégicos-entomoldgicos, microbioldgicos, mecanicos, meteoroldgicos-climaticos, genéticos vy fisioldgicos.

3.7.1 Defectos Bioldgicos-entomoldgicos:

Cicatrices: causadas por algunos insectos que rayan la superficie de la fruta, por ejemplo el Trips.
Trozaduras: causadas por gusanos que se alimentan del pericarpio de la fruta.

Picaduras y/o perforaciones: son heridas que pueden ser mas o menos profundas accionadas por
insectos y aves, principalmente.

3.7.2 Defectos microbiolégicos:

Manchas y puntos de pudricién: ocasionadas por hongos, bacterias o virus. Una de las
enfermedades mas comunes es la antracnosis, enfermedad fungosa que al atacar los frutos ocasiona
lesiones tipicas necroticas de color café o mas oscuras que pueden abarcar amplias superficies.

Pudricion del extremo peduncular: pudricion causada por hongos o bacterias que atacan a los frutos
en la base del pedunculo y, en muchos casos, penetran hasta alcanzar la pulpa y las semillas.

Fumagina: causada por la fijacion en forma de pelicula del micelio de hongo Capnodium sp., el cual
forma manchas con apariencia de capas de tizne sobre la superficie de la fruta.

3.7.3 Defectos mecanicos:

Rajaduras mecanicas: son hendiduras en el pericarpio de la fruta ocasionadas por acciones
mecanicas.

Rozaduras: lesiones en el pericarpio de la fruta causadas por un roce violento.

Magulladuras: reblandecimiento o manchas en la cascara o pulpa ocasionadas por golpes o
compresiones.

3.7.4 Defectos meteoroldgicos-climaticos:

Quemaduras de sol: es el cambio de color en algunas areas de la superficie de las frutas ocasionadas por
exposicion excesiva de sol.

3.7.5 Defectos genéticos:

Deformaciones: son alteraciones de la forma de las frutas con relacion a las que corresponden a su
especie o variedad.

3.7.6 Defectos fisioldgicos:

Rajaduras fisiologicas: son hendiduras en el pericarpio de la fruta ocasionadas por efecto
del proceso de maduracion.

Ablandamiento: el ablandamiento del fruto principalmente es causado por el estado avanzado
del proceso de maduracion o porque el fruto fue cosechado antes de su madurez fisioldgica.

3.8 Chile habanero deshidratado:

Producto obtenido de la eliminacién parcial del agua, mediante métodos naturales o artificiales, a niveles
que permitan obtener un producto estable durante su almacenamiento.

3.9 Defecto leve:

Consiste en raspaduras, agrietamientos, manchas y puntos de pudricién.

3.10 Diametro:

Es la medida de mayor dimensién del fruto tomada en angulo recto al eje longitudinal.
3.11 Encurtido de chile habanero:

Es aquel alimento que ha sido sumergido en una solucién de sal o vinagre, o ambas, y otros aditivos, con
la finalidad de prolongar la vida de anaquel.

3.12 Germoplasma:

Es el conjunto de genes que se transmite por la reproduccién a la descendencia, por medio de gametos o
células reproductoras de las especies vegetales silvestres y no genéticamente modificados.

3.13 Léculo:

Cada una de las cavidades que se aprecian en un corte transversal del fruto.
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3.14 Lote:

Cantidad de chile habanero fresco o producto elaborado en un mismo ciclo, integrado por unidades
homogéneas e identificados con un mismo cédigo especifico.

3.15 Materia Extrana:

Cualquier material organico o inorganico que no pertenezca al fruto y que se encuentre presente en el
producto.

3.16 Materiales criollos:

Germoplasma de cultivares locales de Chile Habanero, provenientes, conservados y producidos en la
Peninsula de Yucatan.

3.17 Muestra:

Las unidades de producto tomadas de un lote de inspecciéon de manera aleatoria. Tiene por objeto ofrecer
informacién sobre una caracteristica determinada del producto analizado y servir de base para adoptar una
decision relativa al producto o el proceso que los haya generado.

3.18 Muestreo:
Procedimiento empleado para extraer o constituir una muestra.
3.19 Organismo Evaluador de la Conformidad:

Es la persona moral acreditada y aprobada, en los términos de lo dispuesto por la LFMN para comprobar
el cumplimiento del presente proyecto de norma oficial mexicana.

3.20 Pedunculo:

Parte del fruto que lo mantiene unido a la planta.

3.21 Producto en estado fresco:

Frutos del chile habanero (Capsicum chinense Jacq.) en estado fresco.
3.22 Productos procesados:

Aquellos chiles habaneros que son objeto de procesos de transformacion para obtener pastas, salsas,
deshidratados, entre otros. Estos productos pueden ser de dos tipos: de consumo directo e indirecto.

3.23 Producto procesado de consumo directo:

Es aquel producto procesado que se comercializa directamente con el consumidor final. Los productos
procesados de consumo directo deben cumplir con las concentraciones de aditivos alimentarios permitidos por
la Secretaria de Salud.

3.24 Producto procesado de consumo indirecto:

Para efecto de este proyecto de NOM, es aquel producto procesado que se comercializa y se utiliza como
materia prima o ingrediente para obtener productos de consumo directo.

3.25 Pungencia:

Medida analitica para determinar el contenido de capsaicinoides en los chiles o sus derivados, que se
mide en partes por millén en peso seco de chile o sus derivados (ppm) y que puede convertirse a Unidades
Scoville multiplicando esta concentracion por el factor de 16.1 para la Capsaicina y Dihidrocapsaicina,
y 9.3 para la Nordihidrocapsaicina.

3.26 Puré de Chile Habanero:

Producto de consistencia espesa o fluida obtenida de la molienda del fruto del chile habanero en cualquier
estado de maduracion, conservado por medios fisicos o quimicos.

3.27 Salsa de Chile Habanero:

Producto resultante de la mezcla de chile habanero fresco, en cualquier presentacion, con otros
ingredientes comestibles y/o aditivos alimentarios.

4. Simbolos y abreviaturas
LFMN  Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion.
NOM Norma Oficial Mexicana.

NMX Norma Mexicana.
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5. Clasificacion y designacion del producto
5.1 El Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan por su tipo de presentacion se clasifica en:

Producto en estado fresco

Producto procesado

5.2 El producto en estado fresco se designa como Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan.
5.2.1 El producto en estado fresco se clasifica en cuatro categorias:

- Extra

- Primera

- Segunda

- Uso Industrial

5.2.2 Dependiendo del proceso al que se someta el producto destinado al uso industrial, se designa como:
- Deshidratado

- Salsas

- Purés

- Encurtidos

6. Disposiciones generales

Los productos en estado fresco que ostentan la denominacion de origen Chile Habanero de la Peninsula
de Yucatan, deben provenir de cultivares locales y sin adicién de genes de otras especies, cultivados dentro
del territorio comprendido por la Declaratoria. Esto se verifica presentando la documentacién que compruebe
el origen de la semilla.

Para el caso de los subproductos procesados, la materia prima debe provenir del Chile Habanero en
estado fresco, cultivado y procesado dentro del territorio comprendido por la declaratoria. Esto se verifica
presentando la documentacion que compruebe el origen del fruto.

6.1 Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan en estado fresco debe:

- tener forma acampanada con terminaciéon en punta, constituido de 2 a 4 léculos. Esto se verifica
visualmente;

- estar entero, con o sin pedunculo. Esto se verifica visualmente;

- estar exentos de pudricion, manchas, enfermedades y plagas (Por ejemplo: picudo, mosca blanca,
piojo harinoso, acaro y babosa). Esto se verifica visualmente;

- estar limpios y exentos de cualquier materia extrafia visible;

- estar exentos de humedad externa anormal, salvo la condensacion resultante de su remocién de una
camara frigorifica. Esto se verifica visualmente;

- estar exentos de dafios por frio o quemaduras por sol. Esto se verifica visualmente;

- tener una concentracion superior a los 6,5 mg capsaicina/g peso seco (equivalente a 104,650
Unidades Scoville) cuando la fruta se encuentra en estado verde, y superior a los 12,5 mg de
capsaicina/g peso seco (equivalente 201,000 Unidades Scoville) cuando la fruta se encuentra en su
estado de maduracion (véase Nota 1). Esto se verifica con el método de prueba descrito en el inciso
11.2 del presente proyecto de norma oficial mexicana.

Nota 1.- Se entiende por peso seco, al peso del chile deshidratado que se utiliza para la determinacién del
contenido de capsaicina.

6.2 Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan utilizado para uso industrial.

En cualquiera de sus presentaciones comerciales, los productos procesados deben utilizar exclusivamente
Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan; en este caso, los frutos utilizados pueden contener defectos.
Esto se verifica documentalmente.

7. Especificaciones
7.1 Especificaciones para el Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan en estado fresco
7.1.1 Categoria Extra

Los chiles de esta categoria deben estar exentos de defectos, salvo defectos que afecten un area de hasta
0,5% de la superficie del fruto. Esto se verifica conforme al procedimiento descrito en el inciso 11.1.
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7.1.2 Categoria Primera

Los chiles de esta categoria pueden presentar defectos que afecten un area mayor a 0,5% y hasta el 2%
de la superficie del fruto. Esto se verifica conforme al procedimiento descrito en el inciso 11.1.

7.1.3 Categoria Segunda

Esta categoria comprende los chiles que no pueden clasificarse en las categorias superiores, pero
satisfacen los requisitos minimos especificados en la seccion 6.1. Se permiten defectos que afecten un area
mayor al 2% y hasta 3% de la superficie del fruto. Esto se verifica conforme al procedimiento descrito en el
inciso 11.1.

7.1.4 Categoria Industrial

En esta categoria comprende al producto en estado fresco que es utilizado para cualquier tipo de
procesamiento, pudiendo ser de cualquiera de las categorias descritas en los incisos 7.1.2, 7.1.3 6 7.1.4.

Esta categoria comprende los chiles que pueden tener defectos de hasta un area del 25% en la superficie
del fruto. Esto se verifica conforme al procedimiento descrito en el inciso 11.1.

7.2 Especificaciones de tamafio

El tamafo del chile habanero de la Peninsula de Yucatan se determina con base a su largo conforme a lo
establecido en la tabla 1.

Tabla 1.- Especificaciones de tamafio para el Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan

, EspeC|f|c:':1C|on Método de prueba
Parametro Tamano
Chico Mediano Grande
Largo (cm) <2 2a39 24 NMX-FF-025-SCFI1-2007

7.3 Especificaciones para producto procesado

Para el caso de los subproductos procesados, la materia prima debe provenir del Chile Habanero en
estado fresco, cultivado y procesado dentro del territorio comprendido por la declaratoria. No se admiten
mezclas con otros tipos de chile. Esto se verifica presentando la documentacién que compruebe el origen
del fruto.

7.3.1 Producto procesado de consumo indirecto
7.3.1.1 Puré de Chile Habanero

El fruto con el que se procesa el Puré de Chile Habanero, puede ser de cualquiera de las categorias
descritas en el inciso 7.1.

7.3.1.2 Deshidratado de Chile Habanero

El fruto con el que se procesa el Deshidratado de Chile Habanero puede ser de cualquiera de las
categorias descritas en los incisos 7.1.

7.3.2 Producto procesado de consumo directo
7.3.2.1 Salsa de Chile Habanero

El fruto con el que se procesa la Salsa de Chile Habanero objeto del presente proyecto de norma oficial
mexicana, puede ser de cualquiera de las categorias descritas en el inciso 7.1.

7.3.2.4 Encurtido de chile habanero

El fruto con el que se procesa el encurtido de Chile Habanero objeto de la presente proyecto de norma
oficial mexicana, puede ser de cualquiera de las categorias descritas en el inciso 7.1.

7.4 Especificaciones relativas a la autenticidad del Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan

Para hacer uso de la Denominacién de Origen “Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan” el propietario
o el titular de la unidad de produccion y/o el procesador debe cumplir con los siguientes requisitos:

7.4.1 Demostrar documentalmente, ante el organismo de evaluacion de la conformidad, que el chile
proviene del territorio delimitado por la Declaracion General de Proteccion de “Chile Habanero de la Peninsula
de Yucatan”.

7.4.2 Demostrar documentalmente que los productos derivados del chile habanero, no han sido
adulterados durante su elaboracién.



Viernes 15 de junio de 2012 DIARIO OFICIAL (Tercera Seccién) 109

7.4.3 Maquila

En el caso de establecerse contratos de maquila, las partes firmantes deben cumplir con los incisos 7.4.1
y 7.4.2, asi como presentar un aviso de inicio de labores ante el organismo evaluador de la conformidad con

treinta dias de anticipacion.

7.4.4 Envasado de los productos derivados de chile habanero

El procesador responsable del envasado, debe demostrar, en todo momento, que el producto no ha sido
adulterado desde su entrega a granel hasta el envasado final del mismo. Para tales efectos, debe presentar al
organismo evaluador la evidencia documental del cumplimiento de los requisitos del inciso 7.4.2.

8. Inocuidad

8.1 El area de produccién de Chile Habanero fresco, debe tener un reconocimiento y/o certificacion
en sistemas de reduccién de riesgos de contaminacién, emitido por la autoridad competente.

8.2 El area de empaque de Chile Habanero fresco, debe tener un reconocimiento y/o certificacion
en sistemas de reduccion de riesgos de contaminacién, emitido por la autoridad competente.

8.3 Los productos procesados, deben cumplir con lo establecido en la NOM-251-SSA1-2009 (véase 2,
Referencias).

9. Aditivos

Cuando los productos procesados con chile habanero de la Peninsula de Yucatén, contengan aditivos y
coadyuvantes en alimentos, deben cumplir con los lineamientos establecidos por la Secretaria de Salud,
conforme al Acuerdo por el que se determinan las sustancias permitidas como aditivos y coadyuvantes en
alimentos, bebidas y suplementos alimenticios. Esto se verifica documentalmente.

10. Muestreo

10.1 Para el muestreo de los productos objeto de este proyecto de norma oficial mexicana, se debe utilizar
el plan de muestreo establecido en la tabla 2:

Tabla 2. Determinaciéon del tamafio de muestra

Tamafio del lote Tamafio de la muestra
3a8
9a15 3
16 a 25 4
26 a 40 5
41 a65 7
66 a 110 10
111 a 180 15
181 a 300 20
301 a 500 25
501 a 800 30
801 a 1,300 35
1,301 a 3,200 40
3,201 a 8,000 50
8,001 a 22,000 75
22,001 a 110,000 100
110,001 a 550,000 150
550,001 y mayor 200

10.2 Tolerancias de la muestra del Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan, en estado fresco.

10.2.1 Categoria extra

Se acepta el 5% de la muestra que no satisfagan los requisitos de esta categoria, pero satisfagan los de la
categoria primera.

10.2.2 Categoria primera

Se acepta el 10% de la muestra que no satisfagan los requisitos de esta categoria, pero satisfagan los de
la categoria segunda.
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10.2.3 Categoria segunda

Se acepta el 10% de la muestra que no satisfaga los requisitos de esta categoria, con excepcién de los
productos afectados por podredumbre o cualquier otro tipo de deterioro que haga que no sean aptos para el
consumo.

10.2.4 Categoria industrial
No aplica una tolerancia para esta categoria.
10.3 Tolerancias de tamano del Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan, en la muestra

10.3.1 Para la categoria extra, se acepta el 5% de la muestra que corresponda al calibre inmediatamente
superior y/o inferior al indicado en el envase.

10.3.2 Para las categorias primera y segunda, se acepta el 10% de la muestra que correspondan al calibre
inmediatamente superior y/o inferior al indicado en el envase.

10.3.3 Para la categoria industrial no aplica ninguna tolerancia de tamafio.

10.4 Para el caso de los subproductos, objeto de este proyecto de norma oficial mexicana, no aplica
ninguna tolerancia en la muestra.

11. Métodos de prueba

Para la verificacion de las especificaciones que se establecen en el presente proyecto de norma oficial
mexicana, deben aplicarse las normas oficiales mexicanas y las normas mexicanas que se indican en el
capitulo 2, Referencias, asi como los que se detallan a continuacion:

11.1 Medicién de la superficie de defectos
11.1.1 Aparatos y material

a) Cuadro de 10 cm x 10 cm, con cuadricula de 2 mm x 2 mm, de un material impermeable,
transparente y que pueda pintarse. Véase figura 1.

b) Marcador de agua

10ecm

10cm

Figura 1.- Cuadricula para medicion de superficie

11.1.2 Procedimiento

Colocar el fruto poniendo a la vista frontal la parte dafiada. Colocar la cuadricula sobre el fruto y dibujar el
contorno del fruto y de la parte dafiada. Contar el total de cuadros que conforman la superficie del fruto. Los
cuadros que sean ocupados en 50% o mas de su superficie se consideran para el conteo de cuadros. No se
consideran los cuadros que sean ocupados por menos del 50% de su superficie.

11.1.3 Expresién de resultados
Para determinar el porcentaje de area de defectos se aplica la ecuacion siguiente:

Numero de cuadros dafiados

% de superficie de defectos = x 100
’ perf f Numero de cuadros totales acupados
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11.2 Analisis de pungencia
11.2.1 Objetivo

Método para la determinacion, por cromatografia liquida de alta resolucién, del contenido de
capsaicinoides totales de chile enteros o en polvo y sus extractos (oleorresinas). Este contenido es calculado
del total de capsaicina, nordihidrocapsaicina y dihidrocapsaicina, expresados como la nonil
acido vainillilamida, elegida como la sustancia de referencia. Permite la separacién de la capsaicina y la nonil
acido vainillilamida.

11.2.2 Fundamento
11.2.2.1 Chile en forma de polvo

Extracciéon con tetrahidrofurano usando un aparato de extraccién continua tipo Soxhlet, y subsecuente
determinacion de los capsaicinoides por cromatografia liquida de alta resolucién (HPLC), bajo las condiciones
descritas en este método.

11.2.2.2 Chiles enteros

Preparacién por la molienda de la muestra, la subsecuente extraccién del polvo obtenido, seguida de la
determinacién de los capsaicinoides por HPLC, bajo las condiciones descritas en este método.

11.2.2.3 Oleorresinas de chile

Dilucién de la oleorresina en una solucion de tetrahidrofurano/metanol, seguida de la determinacion de los
capsaicinoides por HPLC, bajo las condiciones descritas en este método.

11.2.3 Reactivos

A menos que se especifique otra cosa, usar Unicamente reactivos de grado analitico conocido, asi como
agua destilada y desmineralizada, o agua con una pureza equivalente.

11.2.3.1 Sustancia de referencia

La nonil acido vainillilamida (capsaicina sintética) de al menos un 95% de pureza, determinada por
cromatografia bajo las condiciones de prueba presentadas en este método.

ADVERTENCIA.- Este producto debe ser manejado con cuidado porque es muy irritante.
11.2.3.2 Solventes

a) Tetrahidrofurano

b)  Metanol

c) Nitrato de plata*, solucion acuosa, 0.1 mol/L.

d) Solucién de tetrahidrofurano/metanol, 50/50 (V/V).

e) Solvente para la elucién

Nota 2.- Mezclar 70 volimenes de metanol con 30 volumenes de nitrato de plata

ADVERTENCIA.- Este producto debe ser manejado con cuidado, su contacto con la piel genera manchas
negras.

11.2.4 Aparatos

Usar equipo de laboratorio y, en particular, el siguiente:

a) Pipetas, de 5 mL de capacidad.

b)  Matraces volumétricos, de 25 mL y 100 mL de capacidad.

c) Diafragma de filtracion, hecho de acetato de celulosa, con un diametro de 25 mm y un tamafno de
poro de 0.45 um.

d) Sistema de separacion:
- Cromatégrafo de liquidos de alta resoluciéon (HPLC).

- Sistema de Bombeo, que permite una velocidad de flujo constante o programado para obtenerse
y mantenerse a alta presion.

- Sistemas de desgasificacion, para los disolventes.
- Un sistema de deteccion adecuado, ajustable a una longitud de onda de 280 nm.

e) Registrador o integrador, el desempefio del cual sea compatible con el aparato en su conjunto.
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f)  Columna:

Material: acero inoxidable

Largo: 10 cma 25 cm

Diametro interior: 0,4cma0,5cm

Fase estacionaria: silice injertada con un grupo funcional octadecilo derivado, C4g, y un

tamanio de particula de 5 ym Max.

g) Sistema de Inyeccion:

Valvula de inyeccién con asa de 10 pL o cualquier otro sistema con la misma precision de inyeccion.
h)  Aparatos para extracciéon continua, tipo Soxhlet.

i) Malla cernidora, con un tamafo de apertura de 500 pm.

11.2.5 Método de calibracién

11.2.5.1 Solucién de referencia

Preparar una solucion madre de 1 g/L de la nonil acido vainilllamida en la solucion de
tetrahidrofurano/metanol.

11.2.5.2 Curva de calibracién

De la solucion de referencia preparar al menos tres soluciones estandar de la nonil acido vainilllamida en
concentraciones de 0,05 g/L a 0,2 g/L. Inyectar cada solucién en el cromatdgrafo. Repetir la determinacion al
menos una vez. Medir el area de los picos y repetir las pruebas si los resultados se desvian mas de un 5%.

Trazar la curva de calibracién, es decir, la masa de la nonil acido vainilllamida inyectada contra al area del
pico. Definir la pendiente media de la curva.

11.2.5.3 Calculo del factor de respuesta, K
Calcular el factor de respuesta K utilizando la siguiente formula:

K=m'/A
m'=mxXx Py
Donde:

m es la masa de la nonil acido vainillilamida, en miligramos;

A  es el area del pico de la nonil acido vainillilamida;

Pr esla pureza de la nonil &cido vainillilamida;

m' es la masa corregida de la nonil acido vainillilamida, en miligramos.
11.2.6 Preparacion de la muestra de ensayo

11.2.6.1 Chiles en polvo

11.2.6.1.1 Verificar que toda la muestra de ensayo pase a través del tamiz de 500 ym. Si éste no es el
caso, moler el polvo de acuerdo con el procedimiento descrito en el apéndice normativo “A”, hasta obtener
el tamanfo de particula requerido.

11.2.6.1.2 De la muestra preparada como en el punto 11.2.6.1.1, pesar, con la precision mas cercana a
0,1 g, entre 10 g y 15 g. Extraer por 8 h en un aparato de extracciéon continua, usando 100 mL de
tetrahidrofurano. Concentrar el solvente parcialmente.

Transferir cuantitativamente el extracto a un matraz aforado de 100 mL. Aforar hasta la marca con la
solucién de tetrahidrofurano/metanol.

11.2.6.2 Chiles enteros

11.2.6.2.1 Moler la muestra de prueba de acuerdo con el procedimiento descrito en el apéndice normativo
“A”, hasta que el polvo obtenido pase por completo a través del tamiz de 500 pm.

11.2.6.2.2 Usando la muestra preparada como en 11.2.6.2.1, proceder como se describe en el punto
11.2.6.1.2.

11.2.6.3 Oleorresinas de chile

Homogeneizar completamente la muestra de oleorresina para el ensayo.
11.2.7 Procedimiento

11.2.7.1 Porcién de ensayo

11.2.7.1.1 Chiles, enteros o en polvo

Tomar con la pipeta 5 mL de la solucién de extraccién preparado como en 11.2.6.1.2 o 11.2.6.2.2
y transferirlos a un matraz aforado de 25 mL. Aforar hasta la marca con la solucion de tetrahidrofurano/metanol.

Nota 3.- Esta dilucion puede ser modificada por el analista, si es necesario, en funcién de los
capsaicinoides totales que se asume estan contenidos en la muestra y la sensibilidad del detector.
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11.2.7.1.2 Oleorresinas de chiles

Pesar en un matraz aforado de 100 mL, con la precisién mas cercana a 0,1 mg, 1 g de oleorresina y aforar
hasta la marca con la solucion de tetrahidrofurano/metanol. Pipetear 5 mL de esta soluciéon en un matraz
aforado de 25 mL y aforar hasta la marca con el solvente de elucion.

Nota 4.- Esta dilucion puede ser modificada por el analista, si es necesario, en funciéon de los
capsaicinoides totales que se asume estan contenidos en la muestra y la sensibilidad del detector.

11.2.8 Expresion de resultados

La solucién de ensayo debe ser clara. Si éste no es el caso, filtrar en el filtro de diafragma. Inyectar la
solucion de prueba en el cromatégrafo.

En el cromatograma obtenido, medir el area de los picos de capsaicina (C;), nordihidrocapsaicina (C>)
y dihidrocapsaicina (Cs).

Desarrollar dos pruebas y repetir la determinacion si los resultados se desvian por mas del 5%.
11.2.8.1 Calculo
Calcular el contenido capsaicinoides totales, Wr, como porcentaje de masa, utilizando la siguiente formula:

(AC1+ AC2 + AC3) K x500 x 100
mx

Donde:

Aci1 es el area del pico de la capsaicina;

Acz es el area del pico de la nordihidrocapsaicina;

Acs es el area del pico de la dihidrocapsaicina.

mx es la masa de la porcion de prueba, en miligramos.

K  es el factor de respuesta, determinado por la substancia de referencia.

Nota 5.- El factor de diluciéon de 500 en esta formula puede ser ajustado por el analista de acuerdo con el
contenido de capsaicinoides de la muestra a evaluar

11.2.9 Repetibilidad

Tomar como el resultado para el factor de respuesta K y el contenido del compuesto a ser determinado, el
valor medio de diferentes (al menos 3) determinaciones efectuadas en la misma muestra. Estos valores
diferentes no deben diferir de su media por mas de un 5%.

11.2.10 Informe de la prueba

El informe de la prueba debe incluir la siguiente informacion:

Referencia a esta parte del método;

a) El sistema del aparato;

b) Las caracteristicas de la columna (su material, dimensiones, empacado, fase estacionaria);
c) Las caracteristicas del detector (opcional) y las condiciones de operacion;
d) Las caracteristicas de la fase movil (la velocidad y naturaleza del flujo);

e) Identificacion de la muestra analizada (cantidad inyectada, y dilucion final);
f) Resultados obtenidos;

g) Nombre de laboratorio que efectud la prueba;

h)  Nombre del analista.

11.3 Largo del producto en estado fresco

Para determinar el largo del chile habanero en estado fresco se debe utilizar el método descrito en la
NMX-FF-025-2007(véase 2, Referencias).

12. Informacién comercial
La informacion comercial debera de ser veraz y no inducir al error, confusiéon o practicas comerciales
engafiosas. Las etiquetas de los productos objeto del presente proyecto de norma oficial mexicana ademas de

cumplir con las disposiciones de etiquetado establecidas en la NOM-051-SCFI/SSA1-2010 (véase 2,
Referencias) debe declarar lo siguiente:
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12.1 Marcado y etiquetado en envases

La frase: “Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan”;

13. Evaluacion de la conformidad

13.1 Términos y requisitos para la certificacion

La certificacion de producto se otorgara Unicamente por el Organismo de Certificacion acreditado y
aprobado para tal efecto, con base en los resultados obtenidos en los procesos de evaluaciéon de la
conformidad realizados por los organismos competentes (Unidad de Verificacion y Laboratorio de Ensayo),
para la comprobacion del cumplimiento de las especificaciones y requisitos aplicables.

Para los efectos de certificacion del Chile Habanero de la Peninsula de Yucatan y sus productos, ademas
de cumplirse con las especificaciones aplicables a este proyecto de norma oficial mexicana, se debe proceder
conforme a lo establecido por el organismo evaluador de la conformidad, con base a las politicas de
evaluacion de la conformidad emitidas por la Secretaria de Economia, sin perjuicio del cumplimiento de otros
requisitos establecidos en el marco para la operacion de la DO.

Las variedades de chile habanero, objeto de este proyecto de NOM, deben originarse de materiales
criollos provenientes del area geografica sefialada en la Declaracién, o de variedades mejoradas obtenidas a
partir de ellos, registradas y certificada por el Servicio Nacional de Inspeccion y Certificacion de Semillas
(SNICS).

14. Vigilancia

La vigilancia del presente proyecto de norma oficial mexicana, estara a cargo de la Secretaria de
Economia y de la Procuraduria Federal del Consumidor, conforme a sus respectivas atribuciones.
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publicado el 17 de julio de 2006. Publicado en el Diario Oficial de la Federacion el 4 de junio de 2010.

- Secretaria de Agricultura, Ganaderia, Desarrollo Rural, Pesca y Alimentacién. Circular No. 12/2006
Campania Thrips palmi karny emitida el 20 de enero de 2006.

- Secretaria de Agricultura, Ganaderia, Desarrollo Rural, Pesca y Alimentacion. Requisitos Generales
para Reconocimiento de Sistemas de Reduccion de Riesgos de Contaminacién en la Produccion
Primaria de Alimentos de Origen Agricola. Servicio Nacional de Sanidad, Inocuidad y Calidad
Agroalimentaria. Direccion General de Inocuidad Agroalimentaria, Acuicola y Pesquera (SENASICA).

- Cisneros-Pineda O., Torres-Tapia L., Gutiérrez-Pacheco L.C., Contreras-Martin F., Gonzalez-Estrada
T., Peraza-Sanchez S.R. 2007. Capsaicinoids quantification in chili peppers cultivated in the state of
Yucatéan, México. Food Chemistry (104): 1755-1760.

- Gonzalez, T., L. Gutiérrez, F. Contreras. 2006. El chile habanero de Yucatan. Ciencia y desarrollo 32
(195): 8-15.

- Islas-Flores, |; Gonzalez-Estrada, T y Villanueva M.A. 2005. The capsaicin just as hot as hell.
In: Pandalai, S.G. Recent Res. Devel. Biochem., 6 (2005): 121-132. Research Signpost. Kerala,
India. ISBN 81-7736-297-6.

- Pozo Campodénico, O. 1981. Descripcion de tipos y cultivares de chile (CAPSICUM SPP) en México,
Instituto Nacional de Investigaciones Agricolas, México.

- Tun Dzul, J. 2001. Chile Habanero. Caracteristicas y Tecnologia de Produccién. Instituto Nacional de
Investigaciones Forestales, Agricolas y Pecuarias (INIFAP). Centro de Investigacion Regional del
Sureste.- Mochoc4d, Yucatan, México.

16. Concordancia con normas internacionales

El presente proyecto de norma oficial mexicana, en el Capitulo 11 “Métodos de Prueba”, concuerda
basicamente con las normas ISO 7543-1:1994 y 7543-2:1993 de la Organizacion Internacional de
Normalizacion.
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APENDICE NORMATIVO “A”
A.1 Preparacién de muestras de especias o condimentos molidas, para su analisis.
A.1.1 Objetivo

Este procedimiento especifica un método para la preparacion de muestras molidas de especias o
condimentos para su analisis.

A.1.2 Campo de aplicacion

Este procedimiento es aplicable a la mayoria de las especias y condimentos. No obstante, en vista del
gran numero de especias y condimentos, puede ser necesario en ciertos casos especiales, por ejemplo, en
muestras considerablemente duras, con alta humedad, o contenido de aceites volatiles o grasas, usar un
protocolo modificado o escoger otro método mas apropiado.

A.1.3 Fundamento

La molienda de una muestra de laboratorio, la cual ha sido previamente mezclada, para obtener particulas
del tamafo especificado para las especias o condimentos en cuestion o, si no se especifica, para obtener
particulas de un tamafio aproximado a 1 mm.

A.1.4 Aparatos

a) Molino

- Construido de un material que no absorba humedad;

- Facil de limpiar y que tenga el menor espacio muerto posible;

- Que permita la molienda rapida y uniforme sin generar calor, y evitando, tanto como sea posible, el
contacto con el aire externo;

—  Ajustable, para obtener particulas del tamafio especificado para las especias o condimentos en
cuestion o, si no se especifica, para obtener particulas de un tamafio aproximado a 1 mm.

b) Contenedor para la muestra

Limpio, seco, hermético, hecho de vidrio o de cualquier otro material que no interactie con la muestra, de
un tamano tal que casi se llene por completo por la muestra molida.

A.1.5 Procedimiento

A.1.5.1 Usar la muestra de laboratorio obtenida en el muestreo.

A.1.5.2 Mezclar cuidadosamente la muestra de laboratorio. Usando el molino, moler una pequeia cantidad
de esta muestra y desecharla.

A.1.5.3 Entonces moler rapidamente una muestra ligeramente mayor que la requerida para los analisis,
evitando el calentamiento del aparato durante la operacion, para obtener particulas del tamafio especificado
para las especias o condimentos en cuestion o, si no se especifica, para obtener particulas de un tamafio
aproximado a 1 mm. Mezclar cuidadosamente para evitar la estratificacion. Transferir el material molido al
contenedor de muestra previamente secado y cerrarlo inmediatamente.

Nota A.1.- Se debe reportar cualquier desviacidon o anomalia durante el desarrollo de la prueba.

TRANSITORIO

UNICO: El presente proyecto de norma oficial mexicana, una vez que sea publicado en el Diario Oficial de
la Federacién como norma definitiva, entrara en vigor una vez que la Secretaria de Economia, por conducto
de la Direccion General de Normas, emita el aviso mediante el cual se dé a conocer que existe la
infraestructura necesaria para su aplicacion

México, D.F., a 31 de mayo de 2012.- El Director General de Normas y Presidente del Comité Consultivo
Nacional de Normalizacion de Seguridad al Usuario, Informacién Comercial y Practicas de Comercio,
Christian Turégano Roldén.- Rubrica.
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DECLARATORIA de vigencia de las normas mexicanas NMX-F-079-SCFI-2012, NMX-F-082-SCFI-2012,
NMX-F-235-SCF1-2012, NMX-F-266-SCF1-2012 y NMX-F-278-SCF1-2012.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.-
Subsecretaria de Competitividad y Normatividad.- Direccion General de Normas.- Direccion de Normalizacion.

DECLARATORIA DE VIGENCIA DE LAS NORMAS MEXICANAS: NMX-F-079-SCFI-2012 INDUSTRIA AZUCARERA'Y
ALCOHOLERA-DETERMINACION DE LA POLARIZACION A 20 °C (CANCELA A LA NMX-F-079-1986); NMX-F-082-SCFI-2012
INDUSTRIA AZUCARERA Y ALCOHOLERA-CENIZAS SULFATADAS EN AZUCARES-METODO GRAVIMETRICO
(CANCELA A LA NMX-F-082-1986); NMX-F-235-SCFI-2012 INDUSTRIA AZUCARERA Y ALCOHOLERA-DETERMINACION
DE POL (SACAROSA APARENTE), EN MUESTRAS DE MELADURA, MASA COCIDA, MIELES, LAVADOS Y MIEL FINAL
(CANCELA A LA NMX-F-235-1991); NMX-F-266-SCFI-2012 INDUSTRIA AZUCARERA Y ALCOHOLERA-DETERMINACION
DEL pH EN MUESTRAS DE JUGOS DE CANA DE AZUCAR, MELADURA Y MIELES (CANCELA A LA NMX-F-266-1987) Y
NMX-F-278-SCFI-2012 INDUSTRIA AZUCARERA Y ALCOHOLERA-DETERMINACION DE REDUCTORES DIRECTOS
EN MUESTRAS DE MELADURA Y MIELES A, B'Y C (CANCELA A LA NMX-F-278-1986).

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccion General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34 fracciones XlIl y XXXI de la Ley Organica de la Administracién Publica Federal;
51-A, 51-B, 54 y 66 fracciones Ill y V de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion, 46, 47 del
Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién y 19 fracciones | y XV del Reglamento
Interior de esta Secretaria y habiéndose satisfecho el procedimiento previsto por la ley de la materia para
estos efectos, expide la declaratoria de vigencia de las normas mexicanas que se enlistan a continuacion,
mismas que han sido elaboradas y aprobadas por el “Comité Técnico de Normalizacién Nacional de la
Industria Azucarera y Alcoholera”. El texto completo de las normas que se indican puede ser consultado
gratuitamente en la biblioteca de la Direccion General de Normas de esta Secretaria, ubicada en avenida
Puente de Tecamachalco numero 6, Lomas de Tecamachalco, Seccién Fuentes, Naucalpan de Juarez, codigo
postal 53950, Estado de México o en el Catalogo Mexicano de Normas que se encuentra en la pagina de
Internet de la Direccion General de Normas cuya direccion es: http://www.economia-
nmx.gob.mx/normasmx/index.nmx

Las presentes normas entraran en vigor 60 dias naturales después de la publicacién de esta declaratoria
de vigencia en el Diario Oficial de la Federacion.

CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA

INDUSTRIA  AZUCARERA Y ALCOHOLERA-DETERMINACION DE LA

NMX-F-079-SCFI-2012
POLARIZACION A 20 °C (CANCELA A LA NMX-F-079-1986)

Objetivo y campo de aplicacion

La presente norma mexicana establece el método para la determinacion de la polarizacion de los azucares
a 20 °C. En la primera parte se refiere al azlicar con una polarizacién minima de 99 °Z a 20°C, y en la
segunda parte, a los azucares con polarizacion menor de 99 °Z incluyendo el azucar crudo (mascabado).

Concordancia con normas internacionales

Esta norma mexicana no coincide con ninguna norma internacional, por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion.

Bibliografia

- NOM-008-SCFI-2002 Sistema General de Unidades de Medida, publicada en el Diario Oficial de la
Federacioén el 27 de noviembre de 2002.

- GS1/2/3/9-1 (2007) Determinacion de la polarizacion del aziucar crudo mediante polarimetria-Oficial,
International Commission for Uniform Methods of Sugar Analysis (ICUMSA), 2009.

- GS2/3-1 (1994) El método de Braunschweig para la polarizacion de azucar blanco por polarimetria-
Oficial, International Commission for Uniform Methods of Sugar Analysis (ICUMSA), 2009.

- Handbook of Cane Sugar Engineering, E. Hugot, Third, completely revised, Ed. Elsevier Science
Publishers B.V., 1986.

- Manual del Azucar de Cafia, Spencer & Meade, 9na. Ed. Montaner y Simon, S.A. Espafia 1967.
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CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA

INDUSTRIA  AZUCARERA Y ALCOHOLERA-CENIZAS SULFATADAS EN

NMX-F-082-SCFI-2012 AZUCARES-METODO GRAVIMETRICO (CANCELA A LA NMX-F-082-1986)

Objetivo y campo de aplicacion

La presente norma mexicana establece el método gravimétrico para la determinacion de cenizas
sulfatadas en azucares.

Concordancia con normas internacionales

Esta norma mexicana no coincide con ninguna norma internacional, por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion.

Bibliografia

- NOM-008-SCFI-2002 Sistema General de Unidades de Medida, publicada en el Diario Oficial de la
Federacioén el 27 de noviembre de 2002.

- GS3/4/7/8-11 (2000) Determinacion de cenizas sulfatadas en azicar moreno, jugos, jarabes y melazas-
Oficial, International Commission for Uniform Methods of Sugar Analysis (ICUMSA), 2009.

- Handbook of Cane Sugar Engineering, E. Hugot, Third, completely revised, Ed. Elsevier Science
Publishers B.V., 1986.

- Manual del Azucar de Cania, Spencer & Meade, 9na. Ed. Montaner y Simon, S.A. Espafia 1967.

CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA

INDUSTRIA  AZUCARERA Y ALCOHOLERA-DETERMINACION DE POL
NMX-F-235-SCFI-2012 (SACAROSA APARENTE), EN MUESTRAS DE MELADURA, MASA COCIDA,
MIELES, LAVADOS Y MIEL FINAL (CANCELA A LA NMX-F-235-1991)

Objetivo y campo de aplicacion

La presente norma mexicana establece el método de prueba, para determinar Pol (sacarosa aparente), en
muestras de meladura, masa cocida, mieles, lavados y miel final.

Concordancia con normas internacionales

Esta norma mexicana no coincide con ninguna norma internacional, por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion.

Bibliografia

- NOM-008-SCFI-2002 Sistema General de Unidades de Medida, publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 27 de noviembre de 2002.

- Handbook of Cane Sugar Engineering, E. Hugot, Third, completely revised, Ed. Elsevier Science
Publishers B.V., 1986.

- Manual del Azucar de Caria, Spencer & Meade, 9na. Ed. Montaner y Simon, S.A. Espafia 1967.

CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA

INDUSTRIA  AZUCARERA Y ALCOHOLERA-DETERMINACION DEL pH EN
NMX-F-266-SCFI-2012 MUESTRAS DE JUGOS DE CANA DE AZUCAR, MELADURA Y MIELES (CANCELA
A LA NMX-F-266-1987)

Objetivo y campo de aplicacion

La presente norma mexicana establece el método para determinar el pH en muestras de jugos de cafia,
meladura, y mieles en los ingenios azucareros.

Concordancia con normas internacionales

Esta norma mexicana no coincide con ninguna norma internacional, por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion.
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Bibliografia

- NOM-008-SCFI-2002 Sistema General de Unidades de Medida, publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 27 de noviembre de 2002.

- Fabricacion del Alcohol. Hernan Palacio Llames. Salvat Editores, S.A., Barcelona, Madrid 1956.

- Handbook of Cane Sugar Engineering, E. Hugot, Third, completely revised, Ed. Elsevier Science
Publishers B.V., 1986.

- Manual del Azucar de Cafia, Spencer & Meade, 9na. Ed. Montaner y Simon, S.A. Espafia 1967.

CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA

INDUSTRIA AZUCARERA Y ALCOHOLERA-DETERMINACION DE REDUCTORES
NMX-F-278-SCFI-2012 DIRECTOS EN MUESTRAS DE MELADURA Y MIELES A, B'Y C (CANCELA A LA
NMX-F-278-1986)

Objetivo y campo de aplicacion

La presente norma mexicana tiene por objeto establecer el método para determinar reductores directos en
meladura y mieles A, By C.

Concordancia con normas internacionales

Esta norma mexicana no coincide con ninguna norma internacional, por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion.

Bibliografia

- NOM-008-SCFI-2002 Sistema General de Unidades de Medida, publicada en el Diario Oficial de la
Federacioén el 27 de noviembre de 2002.

- Handbook of Cane Sugar Engineering, E. Hugot, Third, completely revised, Ed. Elsevier Science
Publishers B.V., 1986.

- Manual del Azucar de Cafia, Spencer & Meade, 9na. Ed. Montaner y Simon, S.A. Espafia 1967.

México, D.F., a 9 de marzo de 2012.- El Director General de Normas y Secretariado Técnico de la
Comision Nacional de Normalizacién, Christian Turégano Roldan.- Rubrica.

DECLARATORIA de vigencia de las normas mexicanas NMX-E-143/1-CNCP-2011 y NMX-E-205-CNCP-2011.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.-
Subsecretaria de Competitividad y Normatividad.- Direccion General de Normas.- Direccién de Normalizacion.

DECLARATORIA DE VIGENCIA DE LAS NORMAS MEXICANAS QUE SE INDICAN

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccién General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34 fracciones XlIl y XXXI de la Ley Organica de la Administracion Publica Federal;
51-A, 54 y 66 fracciones Ill y V de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion, 46 del Reglamento de la
Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion y 19 fracciones | y XV del Reglamento Interior de esta
Secretaria y habiéndose satisfecho el procedimiento previsto por la ley de la materia para estos efectos,
expide la declaratoria de vigencia de las normas mexicanas que se enlistan a continuacion, mismas que han
sido elaboradas, aprobadas y publicadas como proyecto de norma mexicana bajo la responsabilidad del
organismo nacional de normalizacion denominado “Centro de Normalizaciéon y Certificacion de Productos,
A.C.” (CNCP), aprobadas por el Comité Técnico de Normalizacion Nacional de Tubos Conexiones y Valvulas
para el transporte de fluidos, lo que se hace del conocimiento de los productores, distribuidores, consumidores
y del publico en general. El texto completo de las normas que se indica puede ser adquirido en la sede de
dicho organismo ubicado en calle Boulevard Toluca numero 40-A, colonia San Andrés Atoto, cédigo postal
53500, Naucalpan de Juarez, Estado de México, México o consultarlo gratuitamente en la biblioteca de la
Direccion General de Normas de esta Secretaria, ubicada en Puente de Tecamachalco niumero 6, Lomas de
Tecamachalco, Seccion Fuentes, codigo postal 53950, Naucalpan de Juarez, Estado de México.

Las presentes normas mexicanas entraran en vigor 60 dias naturales después de la publicacion de esta
declaratoria de vigencia en el Diario Oficial de la Federacion.
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CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA

INDUSTRIA DEL PLASTICO-TUBOS DE POLI(CLORURO DE VINILO)
(PVC) SIN PLASTIFICANTE UTILIZADOS EN SISTEMAS DE
ABASTECIMIENTO DE AGUA A PRESION-ESPECIFICACIONES Y
METODOS DE ENSAYO (CANCELA A LA NMX-E-143/1-SCFI-2002).

NMX-E-143/1-CNCP-2011

Objetivo y campo de aplicacion

Esta norma mexicana establece las especificaciones aplicables a los tubos de poli(cloruro de vinilo) (PVC)
sin plastificante, serie métrica, con extremos lisos, campana y casquillo, utilizados en sistemas de
abastecimiento de agua a presion y no expuestos a los rayos solares.

Concordancia con normas internacionales

Esta norma mexicana coincide basicamente con la norma internacional 1ISO 1452-2:2009 Plastics piping
systems for water supply and for buried and above-ground drainage and sewerage under pressure —
Unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) — Part 2: Pipes, y difiere en lo siguiente:

a)

b)

c)

En esta norma mexicana se modifica la especificacion del cloruro de metileno que se establece
la Norma Internacional. Para realizar el ensayo se considera un valor maximo del 5% en el chaflan,
actualmente la norma mexicana tiene un valor maximo del 15%, alcanzar el 0% que establece la
norma internacional implica hacer muchos ajustes en planta, parametro dificil de alcanzar por el
momento.

Esta norma mexicana no considera la Resistencia minima requerida (MRS), el punto 8.2 y las tablas
7 y 8 de presiones que especifica la Norma Internacional; derivado a que se tienen que realizar una
serie de ensayos a diferentes presiones, tiempos y temperaturas, con esta serie de datos se hace un
analisis de acuerdo a lo indicado con la norma internacional ISO 9080 para conocer el MRS del
compuesto de cada fabricante.

Estos ensayos del compuesto se sustituyeron utilizando la norma mexicana NMX-E-031-CNCP para
poder identificar las celdas de clasificacidon del compuesto mencionadas en el capitulo 7 Materia
prima ya que el usuario esta familiarizado con esta informacion en el marcado del producto.

Las diferencias mencionadas en el punto a) y b) se homologaran a la norma internacional, 36 meses
después, contados a partir de la entrada en vigor de la presente norma mexicana. Realizando el
ensayo en el diametro y clase que determine el fabricante, asi mismo éste debe llevarse a cabo cada
5 afos.

Se reemplazan las referencias a las normas internacionales por las normas mexicanas
correspondientes, lo anterior con objeto de cumplir con la normativa nacional de acuerdo con lo que
se indica en la fraccién IV del articulo 42 del Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacion.

Bibliografia

NOM-008-SCFI1-2002 Sistema General de Unidades de Medida, publicada en el Diario Oficial de la

Federacion el 27 de noviembre de 2002.

1ISO 1452-1:2009 Plastics piping systems for water supply and for buried and above-ground

drainage and sewerage under pressure — Unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Part 1: General.

1ISO 1452-2:2009 Plastics piping systems for water supply and for buried and above-ground

drainage and sewerage under pressure — Unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Part 2: Pipes.

1ISO 1452-5:2009 Plastics piping systems for water supply and for buried and above-ground

drainage and sewerage under pressure — Unplasticized poly(vinyl chloride)
(PVC-U) — Part 5: Fitness for purpose of the system.

ISO 1167-1:2006 Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids —

Determination of the resistance to internal pressure — Part 1: General method.

1ISO 1167-2:2006 Thermoplastics pipes, fittings and assemblies for the conveyance of fluids —

Determination of the resistance to internal pressure — Part 2: Preparation of
pipe test pieces.
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1ISO 9080:2003 Plastics piping and ducting systems — Determination of the long-term
hydrostatic strength of thermoplastics materials in pipe form by extrapolation.

1ISO 13844:2000 Plastics piping systems-Elastomeric-sealing-ring-type socket joints of
unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) for use with PVC-U pipes-Test
method for leaktightness under negative pressure.

1ISO 13845:2000 Plastics piping systems-Elastomeric-sealing-ring-type socket joints for use with
unplasticized poly(vinyl chloride) (PVC-U) pipes-Test method for leaktightness
under internal pressure and with angular deflection.

1ISO 13846:2000 Plastics piping systems-End-load-bearing and non-end-load-bearing assemblies
and joints for thermoplastics pressure piping-Test method for long-term
leaktightness under internal water pressure.

CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA

INDUSTRIA DEL PLASTICO-HERMETICIDAD DE LA UNION PARA
NMX-E-205-CNCP-2011 TUBERIAS PLASTICAS CON ANILLO DE MATERIAL ELASTOMERICO-
METODOS DE ENSAYO (CANCELA A LA NMX-E-205-CNCP-2005).

Objetivo y campo de aplicacion

Esta norma mexicana establece dos métodos de ensayo para verificar la ausencia de fugas de agua en las
uniones de los sistemas de tuberias plasticas, con junta hermética de material elastomérico que trabajan
en sistemas de conduccion enterrados y sin presion.

El Método | es aplicable a tubos y conexiones de serie inglesa y el Método Il es aplicable a tubos y
conexiones de serie métrica y/o inglesa, bajo las siguientes condiciones:

A:  sin deformacion diametral o desviacion angular (alineados);
B: con deformacion diametral; y
C: con desviacion angular.

Las presiones de ensayo y las condiciones de deformacion estan establecidas en este método de ensayo
a menos que la norma de producto especifique lo contrario.

Concordancia con normas internacionales

Esta norma mexicana no coincide con ninguna norma internacional por no existir referencia alguna al
momento de su elaboracion.

Sin embargo coincide basicamente con la norma UNE EN 1277:2003 Sistemas de canalizacion en
materiales plasticos-Sistemas de canalizacién termoplastica para aplicaciones enterradas sin presion-
Métodos de ensayo de estanqueidad de las uniones con junta de estanqueidad elastomera para las
condiciones B y C del Método II.

Bibliografia
NOM-008-SCFI1-2002 Sistema General de Unidades de Medida, publicada en el Diario Oficial de la

Federacion el 27 de noviembre de 2002.

UNE EN 1277:2003 Sistemas de canalizacién en materiales plasticos-Sistemas de canalizacion
termoplastica para aplicaciones enterradas sin presion-Métodos de ensayo de
estanqueidad de las uniones conjunta de estanqueidad elastémera.

ASTM D 3212-2007 Standard Specification for joints for Drain and Sewer Plastic Pipes Using
Flexible Elastomeric Seals.

México, D.F., a 1 de diciembre de 2011.- El Director General de Normas, Christian Turégano Roldéan.-
Rubrica.
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DECLARATORIA de vigencia de la Norma Mexicana NMX-EC-17021-IMNC-2008.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.-
Subsecretaria de Competitividad y Normatividad.- Direccion General de Normas.- Direccion de Normalizacion.

DECLARATORIA DE VIGENCIA DE LA NORMA MEXICANA NMX-EC-17021-IMNC-2008 EVALUACION DE LA
CONFORMIDAD-REQUISITOS PARA LOS ORGANISMOS QUE REALIZAN LA AUDITORIA Y LA CERTIFICACION DE
SISTEMAS DE GESTION (CANCELA A LA NMX-EC-17021-IMNC-2008).

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccién General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34 fracciones XlIl y XXXI de la Ley Organica de la Administracion Publica Federal;
51-A, 54 y 66 fracciones Ill y V de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion, 46 del Reglamento de la
Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion y 19 fracciones | y XV del Reglamento Interior de esta
Secretaria y habiéndose satisfecho el procedimiento previsto por la ley de la materia para estos efectos,
expide la declaratoria de vigencia de la norma mexicana que se enlista a continuacion, misma que ha sido
elaborada, aprobada y publicada como proyecto de norma mexicana bajo la responsabilidad del organismo
nacional de normalizaciéon denominado “Instituto Mexicano de Normalizacion y Certificacion, A. C.” (IMNC) y
aprobada por el Comité Técnico de Normalizacion Nacional de Sistemas de Gestion de la Calidad
y Evaluacién de la Conformidad, lo que se hace del conocimiento de los productores, distribuidores,
consumidores y del publico en general. El texto completo de la norma que se indica puede ser adquirido en la
sede de dicho organismo ubicado en calle Manuel Maria Contreras nuimero 133, 3er. piso, colonia
Cuauhtémoc, Delegacion Cuauhtémoc, codigo postal 06500, México, D.F., o consultado gratuitamente en la
biblioteca de la Direccion General de Normas de esta Secretaria, ubicada en Puente de Tecamachalco
numero 6, Lomas de Tecamachalco, Seccién Fuentes, Naucalpan de Juéarez, cédigo postal 53950, Estado
de México.

La presente norma mexicana entrard en vigor 60 dias naturales después de la publicacién de esta
Declaratoria de vigencia en el Diario Oficial de la Federacion.

CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA

EVALUACION DE LA CONFORMIDAD-REQUISITOS PARA LOS
NMX-EC-17021-IMNC-2012 ORGANISMOS QUE REALIZAN LA AUDITORIA'Y LA CERTIFICACION DE
SISTEMAS DE GESTION (CANCELA A LA NMX-EC-17021-IMNC-2008).

Objetivo y campo de aplicacion

Esta Norma Mexicana contiene principios y requisitos relativos a la competencia, coherencia e
imparcialidad de la auditoria y la certificacion de sistemas de gestion de todo tipo (por ejemplo, sistemas
de gestion de la calidad o sistemas de gestion ambiental) y relativos a los organismos que proporcionan
estas actividades. Los organismos de certificacion que trabajan de acuerdo con esta Norma Mexicana no
necesitan ofrecer todos los tipos de certificacion de sistemas de gestion.

La certificacion de sistemas de gestion (denominada “certificacion” en la presente) es una actividad de
evaluacion de la conformidad de tercera parte (véase el apartado 5.5 de la Norma NMX-EC-17000-IMNC).
Los organismos que realizan esta actividad son, por lo tanto, organismos de evaluacién de la conformidad
de tercera parte (denominados “organismos de certificacion” en esta Norma Mexicana).

Nota 1:  La certificacion de un sistema de gestion a veces también se denomina “registro”, y a los
organismos de certificacién a veces se les denomina-registradores.

Nota 2: Un organismo de certificacion puede ser gubernamental o no gubernamental (con o sin
autoridad de reglamentacion).

Nota 3: La presente Norma Mexicana puede utilizarse como documento de referencia para la
acreditacion, la evaluacion por pares u otros procesos de auditoria.

Concordancia con normas internacionales

Esta Norma Mexicana coincide totalmente con la Norma Internacional ISO/IEC 17021:2011, Conformity
assessment-Requirements for bodies providing audit and certification of management systems.
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Bibliografia

e NMX-CC-9001-IMNC-2008, Sistemas de gestion de la calidad-Requisitos, publicada en el Diario
Oficial de la Federacion el 12 de diciembre de 2008.

e  NMX-CC-10002-IMNC-2005, Gestion de la calidad — Satisfaccion del cliente-Directrices para el
tratamiento de las quejas en las organizaciones, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 13
de diciembre de 2005.

e NMX-SAA-14001-IMNC-2004, Sistemas de gestion ambiental-Requisitos con orientacién para su uso,
publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 7 de abril de 2005.

¢ NMX-CC-SAA-19011-IMNC-2002, Directrices para la auditoria de los sistemas de gestion de la
calidad y/o ambiental, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 17 de febrero de 2003.

e NMX-EC-17030-IMNC-2005, Evaluacion de la conformidad-Requisitos generales para las marcas de
conformidad de tercera parte, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 13 de diciembre
de 2005.

e NMX-EC-17040-IMNC-2005, Evaluacion de la Conformidad-Requisitos Generales para la Evaluacion
entre pares de Organismos de Evaluacién de la Conformidad y Organismos de Acreditacion, publicada
en el Diario Oficial de la Federacion el 14 de enero de 2008.

e NMX-F-CC-22004-NORMEX-IMNC-2007, Sistemas de Gestion de la Inocuidad de los Alimentos-
Guias de Aplicacion de la NMX-F-CC-22000-NORMEX-IMNC-2007, publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 11 de marzo de 2008.

e ISO/IEC 27006:2011 Information technology-Security techniques-Requirements for bodies providing
audit and certification of information security management systems.

México, D.F., a 24 de mayo de 2012.- El Director General de Normas y Secretariado Técnico de la
Comision Nacional de Normalizacién, Christian Turégano Roldan.- Rubrica.

DECLARATORIA de vigencia de la Norma Mexicana NMX-1-035-NYCE-2011.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.-
Subsecretaria de Competitividad y Normatividad.- Direccién General de Normas.

DECLARATORIA DE VIGENCIA DE LA NORMA MEXICANA NMX-I-035-NYCE-2011 ELECTRONICA-SEGURIDAD-
SEGURIDAD DE LOS EQUIPOS ELECTRONICOS.

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccion General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34 fracciones XlIl y XXXI de la Ley Organica de la Administraciéon Publica Federal;
51-A, 54 y 66 fracciones Ill y V de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién, 46 del Reglamento de la
Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion y 19 fracciones | y XV del Reglamento Interior de esta
Secretaria y habiéndose satisfecho el procedimiento previsto por la ley de la materia para estos efectos,
expide la declaratoria de vigencia de la norma mexicana que se enlista a continuacion, misma que ha sido
elaborada, aprobada y publicada como proyecto de norma mexicana bajo la responsabilidad del organismo
nacional de normalizacién denominado Normalizacién y Certificacion Electrénica, A.C. (NYCE), y aprobadas
por el Comité Técnico de Normalizacion Nacional de Electréonica (COTENNEL) lo que se hace del
conocimiento de los productores, distribuidores, consumidores y del publico en general. El texto completo de
las normas que se indican pueden ser adquiridas en la sede de dicho organismo ubicada en avenida Lomas
de Sotelo nimero 1097, colonia Lomas de Sotelo, cédigo postal 11200, México, D.F., o por medio del correo
electronico nyce@nyce.org.mx o consultarlas gratuitamente en la biblioteca de la Direccion General de
Normas de esta Secretaria, ubicada en Puente de Tecamachalco nimero 6, Lomas de Tecamachalco,
Seccién Fuentes, Naucalpan de Juarez, cédigo postal 53950, Estado de México.

La presente norma mexicana entrara en vigor 60 dias naturales después de la publicacién de esta
declaratoria de vigencia en el Diario Oficial de la Federacion.
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CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA
NMX-1-035-NYCE-2011 Electrénica-Seguridad-Seguridad de los equipos electronicos.

Objetivo y campo de aplicacion
Esta Norma Mexicana establece los requisitos de seguridad y las pruebas respectivas para los equipos
electronicos.
Los requisitos y las pruebas especificadas en esta norma aplican solamente si se involucra la seguridad.

NOTA Para establecer si la seguridad se involucra o no, los circuitos y la construccion deben ser
cuidadosamente investigadas por medio de un analisis de arbol de averias, modos de averia y andlisis de
efecto, o técnicas similares, tomando en cuenta las condiciones normales y las consecuencias de posibles
averias de los componentes.

Esta norma no incluye los requisitos para el desempefio o las caracteristicas funcionales del equipo.

Concordancia con normas internacionales

Esta norma no coincide con ninguna Norma Internacional, por no existir referencia al momento de su
elaboracion.

Bibliografia
Standard ECMA-287, Safety of electronic equipment. 2nd edition (December 2002).

México, D.F., a 2 de diciembre de 2011.- El Director General de Normas, Christian Turégano Roldan.-
Rdubrica.

AVISO de consulta publica de los proyectos de normas mexicanas PROY-NMX-C-161-ONNCCE-2011,
PROY-NMX-C-228-ONNCCE-2011, PROY-NMX-C-469-ONNCCE-2011, PROY-NMX-C-470-ONNCCE-2011,
PROY-NMX-C-472-ONNCCE-2011 y PROY-NMX-C-473-ONNCCE-2011.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.-
Subsecretaria de Competitividad y Normatividad.- Direccion General de Normas.- Direccion de Normalizacion.

AVISO DE CONSULTA PUBLICA DE LOS PROYECTOS DE NORMAS MEXICANAS QUE SE INDICAN

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccién General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34 fracciones Xlll y XXXI de la Ley Organica de la Administracién Publica Federal;
51-A de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién, 43, 44, 46 del Reglamento de la Ley Federal sobre
Metrologia y Normalizacién y 19 fracciones | y XV del Reglamento Interior de esta Secretaria, publica el aviso
de consulta publica de los proyectos de normas mexicanas que se enlistan a continuacién, mismos que han
sido elaborados y aprobados por el Organismo Nacional de Normalizacién y Certificacion de la Construccion y
Edificacion S.C. (ONNCCE).

De conformidad con el articulo 51-A de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion, estos proyectos
de normas mexicanas, se publican para consulta publica a efecto de que dentro de los siguientes 60 dias
naturales los interesados presenten sus comentarios ante el Comité Técnico de Normalizacion de Productos,
Sistemas y Servicios para la Construccion (CTN-1) que lo propuso, ubicado en calle Ceres numero 7, colonia
Crédito Constructor, cédigo postal 03940, Delegacién Benito Juarez, México, D.F. Tel.: 56 63 29 50, Ext. 110,
fax: 56 63 29 50, Ext. 104 o al correo electronico: servicios@mail.onnnce.org.mx

El texto completo de los documentos puede ser consultado en la Direccién General de Normas de esta
Secretaria, ubicada en Puente de Tecamachalco nimero 6, Lomas de Tecamachalco, Seccién Fuentes,
cédigo postal 53950, Naucalpan de Juarez, Estado de México.

CLAVE O CODIGO TITULO DEL PROYECTO DE NORMA MEXICANA

INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION-CONCRETO FRESCO-MUESTREO
(CANCELARA A LA NMX-C-161-1997-ONNCCE).

Sintesis

Este proyecto de norma mexicana establece el método para obtener muestras representativas de concreto
fresco y con el cual se realizan los ensayes para determinar el cumplimiento de los requisitos de la calidad
convenidos.

Este proyecto de norma es aplicable al concreto fresco como se entrega en el sitio de la obra, en planta o
procedente de mezcladoras estacionarias, de pavimentadoras y de camiones mezcladores, agitadores, de
volteo u ofro tipo de contenedores.

PROY-NMX-C-161-ONNCCE-2011
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INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION-MATERIALES TERMOAISLANTES-
PROY-NMX-C-228-ONNCCE-2011 DETERMINACION DE LA ADSORCION DE HUMEDAD Y ABSORCION DE
AGUA (CANCELARA A LA NMX-C-228-ONNCCE-2010).

Sintesis

Este proyecto de norma mexicana establece los métodos de ensayo para determinar la adsorcion de
humedad y la absorcién de agua.

Este proyecto de norma es aplicable a materiales termoaislantes. No aplica para materiales con
recubrimiento.

INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION-CONCRETO HIDRAULICO-USO DE
CASQUETES NO ADHERIDOS PARA LA DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA° A COMPRESION DE CILINDROS DE CONCRETO
ENDURECIDO-METODO DE PREPARACION.

PROY-NMX-C-469-ONNCCE-2011

Sintesis

Este proyecto de norma mexicana establece el método para preparar las superficies superior e inferior
usando casquetes no adheridos para el ensayo de resistencia a la compresion de acuerdo a la norma
mexicana NMX-C-083-ONNCCE (véase 2 referencias); cuando tienen irregularidades de mas de 0,05 mm
con respecto al plano horizontal (planicidad), pudiéndose usar en la preparacion del ensayo uno o dos
casquetes de acuerdo a la verificacion de planicidad previa.

Este proyecto de norma es aplicable a los especimenes cilindricos de concreto hidraulico.

NOTA 1: Los casquetes no adheridos dan resultados aceptables en el ensaye de concreto con resistencia
a compresion igual o mayores de los 10 MPa (102 kg/cmz) y que no exceden los 80 MPa (816 kg/cmz).

INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION-CONCRETO-METODO ESTANDAR
PROY-NMX-C-470-ONNCCE-2011 PARA DETERMINAR LA CAPACIDAD DE PASO DEL CONCRETO
AUTOCONSOLIDABLE POR MEDIO DEL ANILLO “J”.

Sintesis

Este proyecto de norma mexicana establece el método para la determinacién de la habilidad de paso del
concreto autoconsolidable empleando el anillo “J”, en combinacion con el molde de flujo de revenimiento.

Este método de ensayo aplica para determinar la habilidad del paso del concreto hidraulico
autoconsolidable con agregado nominal maximo de 25 mm, empleando el anillo “J” en combinacién con el
molde de flujo de revenimiento.

Este método es aplicable a los ensayos realizados en campo o laboratorio

Este método se debe realizar a inmediatamente antes, después o durante el ensayo del flujo de
revenimiento (véase NMX-C-472-ONNCCE), respetando el tiempo indicado en el punto 9.2 de este
proyecto de norma.

INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION-CONCRETO-DETERMINACION DEL
PROY-NMX-C-472-ONNCCE-2011 FLUJO DE REVENIMIENTO DEL CONCRETO AUTOCONSOLIDABLE-
METODO DE ENSAYO

Sintesis

Este proyecto de norma mexicana establece el método de ensayo para determinar el flujo mediante el
cono de revenimiento (cono de Abrams) en laboratorio o en obra.

Este proyecto de norma es aplicable al concreto autoconsolidable.

INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION-CEMENTANTES HIDRAULICOS-
PROY-NMX-C-473-ONNCCE-2011 METODO DE ANALISIS QUIMICO DE CEMENTANTES HIDRAULICOS
MEDIANTE ESPECTROMETRIA DE RAYOS X.

Sintesis

Este proyecto de norma mexicana describe un método alternativo a la NMX-C-131-ONNCCE para analisis
de cementantes hidraulicos, para propésitos de cumplimiento e informacién, basado en pastillas fundidas
y/o de polvo prensado y validacion analitica usando materiales certificados de referencia, conjuntamente
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con indicadores de desempefio. Asi mismo establece el método bajo el cual se determina el andlisis
quimico de los cementantes hidraulicos por medio de espectrometria de Rayos X (fluorescencia).

Describe el método para el andlisis quimico de cementantes hidraulicos para: SiO,, Al,O3, Fe;0O3, CaO,
MgO, SO3, K20, Naz0, TiO,, P,0O5, Mn,03, SrO, Cl y Br usando fluorescencia por Rayos X (XRF). Puede
ser aplicado a otros elementos cuando se establece una adecuada calibracion.

NOTA 1: La utilizacién de pastillas fundidas generalmente mejora la precision de los analisis para
elementos no volatiles, ya que elimina la variabilidad derivada de las diferentes formas mineralégicas o
estados de oxidacion. Generalmente las pastillas de polvo prensado mejoran la exactitud de analisis de
elementos volatiles y puede dar adecuada precisién para el analisis de rutina de elementos no volatiles.

NOTA 2: La presencia de sulfuro en una muestra también conduce a restricciones en el ambito del
analisis que puede realizarse mediante Fluorescencia de Rayos X (XRF), técnica basada en pastillas
fundidas. En particular, los sulfatos (SO3) no pueden determinarse directamente con la técnica basada
en pastillas fundidas debido a la contribuciéon de la cantidad de sulfuro desconocido en el analisis.
Ademas, los sulfuros no pueden determinarse directamente con precision, debido a la contribucién de
la cantidad de sulfatos desconocidos del analisis y a la posibilidad de que algunos sulfuros pueden
perderse por volatilizaciéon durante la fusiéon. En consecuencia, los sulfatos deben determinarse de
acuerdo al método establecido en la norma NMX-C-131-ONNCCE.

En caso de controversia, salvo acuerdo por todas las partes, solo el método de referencia de la Norma
NMX-131-ONNCCE (véase 3 referencia), debe ser utilizado.

México, D.F., a 15 de marzo de 2012.- El Director General de Normas, Christian Turégano Roldan.-
Rdubrica.

AVISO de consulta publica de los proyectos de normas mexicanas PROY-NMX-A-002-INNTEX-2012,
PROY-NMX-A-017-INNTEX-2012, PROY-NMX-A-024-INNTEX-2012, PROY-NMX-A-109-INNTEX-2012,
PROY-NMX-A-172-INNTEX-2012, PROY-NMX-A-296-INNTEX-2012, PROY-NMX-A-1833/11-INNTEX-2012,
PROY-NMX-A-1833/12-INNTEX-2012, PROY-NMX-A-7211/3-INNTEX-2012 y PROY-NMX-A-9073/3-INNTEX-2012.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.-
Subsecretaria de Competitividad y Normatividad.- Direccion General de Normas.- Direccion de Normalizacion.

AVISO DE CONSULTA PUBLICA DE LOS PROYECTOS DE NORMAS MEXICANAS QUE SE INDICAN

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccién General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34 fracciones Xlll y XXXI de la Ley Organica de la Administracién Publica Federal;
51-A de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién, 43, 44, 46 del Reglamento de la Ley Federal sobre
Metrologia y Normalizacién y 19 fracciones | y XV del Reglamento Interior de esta Secretaria, publica el aviso
de consulta publica de los proyectos de normas mexicanas que se enlistan a continuacién, mismos que han
sido elaborados y aprobados por el Organismo Nacional de Normalizacién denominado Instituto Nacional de
Normalizacion Textil, A.C. (INNTEX).

De conformidad con el articulo 51-A de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion, estos proyectos
de normas mexicanas, se publican para consulta publica a efecto de que dentro de los siguientes 60 dias
naturales los interesados presenten sus comentarios ante el Comité Técnico de Normalizacion Nacional de la
Industria Textil (COTENNOTEX) que los propuso, ubicado en calle Manuel Tolsa numero 54, colonia Centro,
Delegacion Cuauhtémoc, coédigo postal 06040, México, D.F., teléfono: 5588 0572, extension 112 y 129,
fax: 5578 6210 o al correo electrénico: rpineda@canaive.org.mx

El texto completo del documento puede ser consultado en la Direccion General de Normas de esta
Secretaria, ubicada en Puente de Tecamachalco No. 6, Lomas de Tecamachalco, Seccion Fuentes, cédigo
postal 53950, Naucalpan de Juarez, Estado de México.

CLAVE O CODIGO TITULO DEL PROYECTO DE NORMA MEXICANA

INDUSTRIA TEXTIL-DETERMINACION DE LA SOLIDEZ DEL COLOR
AL LAVADO DOMESTICO UTILIZANDO UN DETERGENTE CON
DESMANCHADOR ACTIVADO POR OXIGENO-METODO DE PRUEBA
ACELERADO (CANCELARA LA NMX-A-002-INNTEX-2002).

PROY-NMX-A-002-INNTEX-2012
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Sintesis

Este proyecto de norma establece el método de prueba que se utiliza para determinar el cambio de
cualquiera de las caracteristicas del color, que es relevante para el consumidor de los textiles por los
diferentes lavados domésticos, en los cuales es utilizado un detergente con desmanchador activado por
oxigeno. La solidez del color o tefido por oxidacién resultante de la activacion del oxigeno, de este método
de prueba, se aproxima al comportamiento del cambio de matiz que se observa en los lavados caseros
sucesivos.

Es un método de diagndstico orientado a evaluar el comportamiento de los diferentes colorantes frente a
los detergentes con desmanchadores activados; no es aplicable para la evaluacién del manchado de color
en tejidos adyacentes.

Este método no refleja la contribucién para el cambio de matiz de los abrillantadores 6pticos que se
encuentran presentes en algunos productos comerciales de lavado.

Es aplicable a todo tipo de fibras

INDUSTRIA DEL VESTIDO-ROPA ESPECIAL-ROPA IMPERMEABLE

PROY-NMX-A-017-INNTEX-2012
CONTRA AGUA PARA TRABAJO-ESPECIFICACIONES.

Sintesis

Este proyecto de norma establece las especificaciones de ropa impermeable contra agua para trabajo
utilizado en el territorio nacional. Este proyecto de norma abarca manga, gabardina, saco, pantalén con
resorte, pantalén con peto, gorro sueste o pescador y mandil.

INDUSTRIA TEXTIL-NO TEJIDOS-PANALES-DETERMINACION DEL
REGRESO DE HUMEDAD Y VELOCIDAD DE ABSORCION EN
PANALES DESECHABLES PARA BEBE-METODO DE PRUEBA
(CANCELARA LA NMX-A-024/1-INNTEX-2008).

PROY-NMX-A-024-INNTEX-2012

Sintesis

Este proyecto de norma comprende un método para determinar la velocidad de absorcion y la cantidad de
liquido que libera un articulo higiénico al ejercer una presién conocida sobre su superficie, después
de haberse mojado con una solucién de cloruro de sodio al 0,9%.

INDUSTRIA TEXTIL-TEJIDOS DE CALADA-DETERMINACION DE LA
RESISTENCIA AL RASGADO POR EL METODO DEL PENDULO DE
DESCENSO LIBRE-METODO DE PRUEBA (CANCELARA LA NMX-A-
109-INNTEX-2005).

PROY-NMX-A-109-INNTEX-2012

Sintesis

El presente proyecto de norma establece el método para determinar la fuerza promedio necesaria para
lograr el rasgado en una tela. Este método es aplicable a tejidos de urdimbre y trama, con o sin
revestimientos, cuando una tela se rasga durante el ensayo es longitudinal, el tejido es considerado como
rasgable en esa direccion.

Este método es aplicable a tejidos de calada y no es aplicable a tejidos de punto y no tejidos.

CLAVE O CODIGO TITULO DEL PROYECTO DE NORMA MEXICANA

INDUSTRIA TEXTIL-DETERMINACION DE LA RESISTENCIA A LA
PROY-NMX-A-172-INNTEX-2012 ABRASION PLANA (TABER) EN LOS MATERIALES TEXTILES-
METODO DE PRUEBA (CANCELARA LA NMX-A-172-INNTEX-2002).

Sintesis

Este proyecto de norma especifica un método de prueba que tiene como finalidad la determinacién de la
resistencia a la abrasion, utilizando el abrasimetro de plataforma rotatoria de doble cabeza (RPDH por sus
siglas en inglés), para los tejidos de calada.

Nota: Existen otros métodos para determinar la resistencia a la abrasion.
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METODO DE PRUEBA PARA LA REGULARIMETRIA DE CINTAS,

PROY-NMX-A-296-INNTEX-2012 PABILOS E HILADOS (CANCELARA LA NMX-A-296-1995-INNTEX).

Sintesis

Este proyecto de norma especifica un método aplicable a la determinacién de la irregularidad a corto
periodo de la densidad lineal de los hilados, pabilos y cintas, de 1 ktex a 12 ktex.

La determinacion de la irregularidad a corto periodo de la seccién transversal de cintas, pabilos e hilados,
es de gran importancia, tanto para la evaluacion de la calidad, como para un control efectivo de la hilatura.

La interpretacién de los resultados de las pruebas de irregularidad es una materia compleja y abordarla
con profundidad cae fuera del objetivo de este anteproyecto de norma. La irregularidad es una
caracteristica fundamental de la construccion del hilado e influye en muchas propiedades del mismo. La
irregularidad no puede expresarse exhaustivamente con un solo numero y existen varios métodos para
una presentacion mas completa. El valor de la irregularidad a corto periodo determinada directamente en
este método, proporciona un valor del coeficiente de variacion (CV%) o de la variacion media lineal en
porcentaje (U%) que se relaciona con la irregularidad del material.

El valor de la irregularidad a corto periodo es util en el control de calidad, la investigacion y como una
primera apreciacion de su aceptacion en el comercio del material. Generalmente se prefiere una
irregularidad menor. Una irregularidad mayor usualmente se asocia con mayores dificultades en el
proceso, menor resistencia del hilo y apariencia pobre del tejido. Sin embargo, la experiencia muestra que
no hay una relacion simple entre la irregularidad a corto periodo y el desempefio del hilo o la apariencia del
tejido. Por lo tanto, el valor de la irregularidad a corto periodo debe emplearse cuidadosamente y si es
posible, debe complementarse con informacion adicional de la irregularidad, como la evaluacién grafica y
el analisis del espectrograma.

CLAVE O CODIGO TITULO DEL PROYECTO DE NORMA MEXICANA

INDUSTRIA TEXTIL-ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO-PARTE 11-
PROY-NMX-A-1833/11-INNTEX-2012 MEZCLAS DE FIBRAS DE CELULOSA Y POLIESTER (METODO
USANDO ACIDO SULFURICO).

Sintesis

Esta parte del proyecto de norma mexicana especifica un método, usando acido sulfurico, para determinar
la proporcion de fibra de celulosa, después de remover la materia no fibrosa, en textiles hechos de
mezclas de:

- fibras naturales y fibras de celulosa regenerada, y
- con fibras de poliéster

INDUSTRIA TEXTIL-ANALISIS QUIMICO CUANTITATIVO-PARTE 12-
MEZCLAS DE ACRILICO, CON CIERTAS MODACRILICAS,
CLOROFIBRAS, ELASTANOS Y OTRAS FIBRAS (METODO USANDO
DIMETILFORMAMIDA).

PROY-NMX-A-1833/12-INNTEX-2012

Sintesis

Esta parte del proyecto de norma mexicana especifica un método, usando dimetilformamida, para

determinar el porcentaje de acrilico, modacrilica, clorofibra o elastano, después de remover la materia no

fibrosa, en textiles hechos de mezclas de:

- Acrilico, ciertas modacrilicas, clorofibras, elastanos, y

- fibras animales, algodén (peinado, descrudado o blanqueado), viscosa, cupro, modal, poliamida,
poliéster o fibras de vidrio.

Esto es aplicable para pelo de animal, lana, y seda tefiida con colorantes pre-metalizados, pero no

aquellos que son tefiidos con colorantes al cromo.

INDUSTRIA TEXTIL-CONSTRUCCION Y METODO DE ANALISIS DE
TEJIDOS DE CALADA-PARTE 3-DETERMINACION DE
LA ONDULACION DEL HILO EN EL TEJIDO. (CANCELARA LA
NMX-A-275/3-INNTEX-1999).

PROY-NMX-A-7211/3-INNTEX-2012

Sintesis

Esta parte del proyecto de norma mexicana especifica un método de prueba para la determinacion del
porcentaje de ondulacién del hilo en la tela.

El método es aplicable a la mayoria de los tejidos de calada, pero es inadecuado para tejidos en los cuales
es imposible eliminar la ondulacién o no es practico bajo la tensién especificada de enderezamiento.
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INDUSTRIA TEXTIL-NO TEJIDOS-PARTE 3-DETERMINACION DE LA
PROY-NMX-A-9073/3-INNTEX-2012 RESISTENCIA A LA TRACCION Y EL ALARGAMIENTO-METODO DE
PRUEBA (CANCELARA LA NMX-A-301/3-INNTEX-2005).

Sintesis

Esta parte del proyecto de norma mexicana especifica un método de prueba para la determinacion de las
propiedades tensiles de los no tejidos, por medio del método de la tira cortada.

Nota: Algunas anomalias pueden ocurrir cuando se prueban algunos no tejidos de hilados entrelazados y
de fibra de vidrio. Estos pueden requerir de alguna modificacion al procedimiento de prueba.

México, D.F., a 30 de abril de 2012.- El Director General de Normas y Secretariado Técnico de la Comisién
Nacional de Normalizacién, Christian Turégano Roldéan.- Rubrica.

AVISO de consulta publica del Proyecto de Norma Mexicana PROY-NMX-F-189-SCFI-2012.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.-
Subsecretaria de Competitividad y Normatividad.- Direccion General de Normas.- Direccion de Normalizacion.

AVISO DE CONSULTA PUBLICA DEL PROYECTO DE NORMA MEXICANA: PROY-NMX-F-189-SCFI-2012,
CALADORES PARA TOMA DE MUESTRA DE CAFE.

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccién General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34 fracciones XlIl y XXXI de la Ley Organica de la Administraciéon Publica Federal;
51-A, 51-B de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion y 19 fracciones | y XV del Reglamento Interior
de esta Secretaria, publica el aviso de consulta publica del proyecto de norma mexicana que se enlista a
continuacién, mismo que ha sido elaborado y aprobado por el Comité Técnico de Normalizacion Nacional para
Café y sus Productos (CTNN_CAFE).

De conformidad con el articulo 51-A de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion, este proyecto de
norma mexicana, se publica para consulta publica a efecto de que dentro de los siguientes 60 dias naturales
los interesados presenten sus comentarios ante el seno del Comité que lo propuso, ubicado en avenida
Municipio Libre 377, piso 2, ala B, colonia Santa Cruz Atoyac, Delegacion Benito Juarez, México, D.F., 03310
o al correo electrénico gjimenez.dgvdt@sagarpa.gob.mx con copia a esta Direccion General, dirigida a la
direccién descrita en el parrafo siguiente.

El texto completo del documento puede ser consultado gratuitamente en la Direccion General de Normas
de esta Secretaria, ubicada en Puente de Tecamachalco nimero 6, Lomas de Tecamachalco, Seccién
Fuentes, Naucalpan de Juarez, 53950, Estado de México o en el Catalogo Mexicano de Normas que se
encuentra en la pagina de Internet de la Direcciéon General de Normas cuya direccion es http://www.economia-
nmx.gob.mx/normasmx/index.nmx

CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA

PROY-NMX-F-189-SCFI-2012 CALADORES PARA TOMA DE MUESTRA DE CAFE

Sintesis

Este proyecto de norma mexicana establece las caracteristicas para los caladores de café verde, asi como
para café pergamino apropiados para realizar muestreos en costales cerrados por su costado lo cual es
particularmente concordante para muestreos basados en la norma NMX-F-107-SCFI-2008.

Este proyecto de norma mexicana es aplicable a los caladores para sacos; no aplica para envases a
granel ni para los denominados “super sacos”.

México, D.F., a 18 de mayo de 2012.- El Director General de Normas y Secretariado Técnico de la
Comision Nacional de Normalizacién, Christian Turégano Roldan.- Rubrica.



