Viernes 27 de septiembre de 2019 DIARIO OFICIAL 19

SECRETARIA DE ECONOMIA

RESOLUCION por la que se declara el inicio del examen de vigencia de la cuota compensatoria impuesta a las
importaciones de malla o tela galvanizada de alambre de acero al carbén, en forma de cuadricula, originarias de la
Republica Popular China, independientemente del pais de procedencia.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.

RESOLUCION POR LA QUE SE DECLARA EL INICIO DEL EXAMEN DE VIGENCIA DE LA CUOTA
COMPENSATORIA IMPUESTA A LAS IMPORTACIONES DE MALLA O TELA GALVANIZADA DE ALAMBRE DE ACERO
AL CARBON, EN FORMA DE CUADRICULA, ORIGINARIAS DE LA REPUBLICA POPULAR CHINA,
INDEPENDIENTEMENTE DEL PAIS DE PROCEDENCIA.

Visto para resolver en la etapa de inicio el expediente administrativo E.C. 15/19 radicado en la Unidad de
Practicas Comerciales Internacionales (UPCI) de la Secretaria de Economia (la “Secretaria”), se emite la
presente Resolucion de conformidad con los siguientes

RESULTANDOS
A. Resolucion final de la investigacion antidumping

1. EI 9 de octubre de 2014 se publicod en el Diario Oficial de la Federacion (DOF) la Resolucion final de la
investigacion antidumping sobre las importaciones de malla o tela galvanizada de alambre de acero al carbén,
en forma de cuadricula (‘malla de acero”), originarias de la Republica Popular China (“China”),
independientemente del pais de procedencia. Mediante dicha Resolucion, se determind una cuota
compensatoria definitiva de 2.08 ddlares de los Estados Unidos de América por kilogramo.

B. Aviso sobre la vigencia de cuotas compensatorias

2. El 11 de septiembre de 2018 se publicd en el DOF el Aviso sobre la vigencia de cuotas compensatorias.
Por este medio se comunicé a los productores nacionales y a cualquier persona que tuviera interés juridico,
que las cuotas compensatorias definitivas impuestas a los productos listados en dicho Aviso se eliminarian a
partir de la fecha de vencimiento que se sefialé en el mismo para cada uno, salvo que un productor nacional
manifestara por escrito su interés en que se iniciara un procedimiento de examen. El listado incluy6 a la malla
de acero originaria de China, objeto de este examen.

C. Manifestacion de interés

3. El 2 de septiembre de 2019 Deacero, S.A.P.l. de C.V. (“Deacero”), manifesté su interés en que la
Secretaria inicie el examen de vigencia de la cuota compensatoria definitiva impuesta a las importaciones de
malla de acero originarias de China. Propuso como periodo de examen el comprendido del 1 de julio de 2018
al 30 de junio de 2019.

4. Deacero es una empresa constituida conforme a las leyes mexicanas. Su principal actividad consiste,
entre otras, en la produccion, transformacion, terminacion, distribucion y comercio de diversas clases de
productos fabricados con fierro y acero, incluido el producto objeto de examen. Para acreditar su calidad de
productor nacional de malla de acero, presenté una carta emitida por la Asociacion Nacional de
Transformadores del Acero A.C. del 30 de agosto de 2019, en la que sefiala que es el Unico productor
nacional del producto objeto de examen.

D. Producto objeto de examen
1. Descripcion del producto

5. El producto objeto de examen es la malla o tela galvanizada de alambre de acero al carbén, en forma
de cuadricula, con medidas de 2x2 a 8x8 aberturas por pulgada lineal. Su nombre comercial es criba, criba
grano de plata o criba ferretera, conocida en inglés como hardware cloth, hot-dipped galvanized wire mesh
after welded or woven, galvanized welded wire mesh, galvanized iron wire mesh, utility hardware cloth y
galvanized square wire mesh, entre otros.

2. Caracteristicas
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6. El producto objeto de examen es una malla o tela metalica galvanizada formada por alambres de acero
al carbdn tejidos y/o soldados entre si, formando una cuadricula, cuyas caracteristicas principales son las
siguientes:

oL X . Parametros o especificaciones
Caracteristicas Unidad de medida — —
Minimo Maximo
Tamafio de malla (medida Numero de aberturas por
. ; 2x2 8x8
comercial) pulgada lineal

Diametro alambre Milimetros (mm) 0.37 1.04
Abertura entre los alambres mm 27 11.7
Ancho de rollo Metros 0.61 1.22

Largo de rollo Metros 1.5 30
Peso del recubrimiento de zinc Kilogramos / rollo 8 34.6

3. Tratamiento arancelario

7. La mercancia objeto de examen ingresa al mercado nacional por las fracciones arancelarias
7314.19.02, 7314.19.03 y 7314.31.01 de la Tarifa de la Ley de los Impuestos Generales de Importacién y de
Exportacién (TIGIE), cuya descripcion es la siguiente:

Codificacion Descripcion
arancelaria
73 Manufacturas de fundicién, de hierro o de acero.
7314 Telas metdlicas (incluidas las continuas o sin fin), redes y rejas, de alambre

de hierro o acero; chapas y tiras, extendidas (desplegadas), de hierro o acero.
- Telas metalicas tejidas:

7314.19 -- Las demas.

7314.19.02 De alambres de seccién circular, excepto lo comprendido en las fracciones
7314.19.01 y 7314.19.03.

7314.19.03 Cincadas.

7314.31 - Las demés redes y rejas, soldadas en los puntos de cruce:
-- Cincadas.

7314.31.01 Cincadas.

Fuente: Sistema de Informacidn Arancelaria Via Internet (SIAVI).

8. De acuerdo con el SIAVI y el “Decreto por el que se modifica la Tarifa de la Ley de los Impuestos
Generales de Importacion y de Exportacion, y el Decreto por el que se establecen diversos Programas de
Promocion Sectorial”, publicado en el DOF el 9 de febrero de 2010, las importaciones que ingresan por las
fracciones arancelarias 7314.19.02 y 7314.31.01 de la TIGIE quedaron libres de arancel a partir del 1 de
enero de 2012, con excepcion de las importaciones originarias de Pert que ingresan por la fraccion
arancelaria 7314.31.01, las cuales estan sujetas a un arancel ad valorem de 3%.

9. De acuerdo con las fuentes sefialas en el punto anterior, las importaciones que ingresan por la fraccion
arancelaria 7314.19.03 de la TIGIE estan sujetas a un arancel de 5%, con excepcion de Japén y Peru, los
cuales quedaron exentos de arancel a partir del 1 de abril de 2014 y 1 de enero de 2016, respectivamente, asi
como de las importaciones originarias de los demas paises con los que México tiene celebrados tratados de
libre comercio. Sin embargo, de acuerdo con el Tratado Integral y Progresista de Asociacion Transpacifico, las
importaciones que ingresan por la fraccion arancelaria 7314.19.03 de la TIGIE originarias de Australia,
Canada, Japon, Nueva Zelanda y Singapur estan sujetas a un arancel ad valorem de 3%; mientras que las
originarias de Vietnam estan sujetas a un arancel ad valorem de 4%.

10. Asimismo, de conformidad con el SIAVI y el “Acuerdo por el que se da a conocer la Tasa Aplicable del
Impuesto General de Importacion para las mercancias originarias de Costa Rica, El Salvador, Guatemala,
Honduras y Nicaragua”, publicado en el DOF el 31 de agosto de 2012, las importaciones originarias de El
Salvador que ingresan por las fracciones arancelarias 7314.19.02 y 7314.19.03 de la TIGIE, estan sujetas a
40% de preferencia entre la menor tasa de arancel de nacién mas favorecida vigente al momento de la
importacién o el arancel correspondiente a la tasa base del Tratado 10.0%.

11. El 5 de diciembre de 2013 se publicé en el DOF el “Acuerdo que modifica al diverso por el que la
Secretaria de Economia emite reglas y criterios de caracter general en materia de Comercio Exterior”,
mediante el cual se sujetan a la presentacion de un aviso automatico ante la Secretaria las mercancias que
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ingresan por las fracciones arancelarias 7314.19.02, 7314.19.03 y 7314.31.01 de la TIGIE, para efectos de
monitoreo estadistico comercial cuando se destinen al régimen aduanero de importacién definitiva.

12. La unidad de medida utilizada en la TIGIE es el kilogramo, mientras que la unidad comercial es en
rollos.

4. Proceso productivo
13. El proceso productivo del producto objeto de examen consta de las etapas siguientes:

a. Alambrén: se utiliza en diferentes grados y diametros, los mas comunes para la malla de acero son
los grados 1004 y 1006. Los diferentes diametros de alambre que se utilizan para la fabricacion de la
mercancia objeto de examen (nacional e importada), corresponden a cada tipo de abertura o medida
comercial de la malla. Estos didmetros son independientes del grado de acero de alambre con el que
se elabora la malla.

b. Trefilado: el alambrén es estirado mediante varias reducciones controladas, el diametro del alambrén
de entrada es mayor que el diametro del alambre de salida y asi, se obtiene el diametro final
requerido por los consumidores. Sin embargo, algunos productores de malla de acero parten del
alambre de acero y no aplican este proceso.

c. Galvanizado: el proceso es mediante inmersion en caliente del alambre en un bafio de zinc, cuando
sale el alambre del zinc se hace un proceso de escurrido con el que se controla la cantidad de zinc
que lleva el alambre, luego es enfriado y recogido en portarrollos o carretes.

d. Segundo ftrefilado (retrefilado): el alambre galvanizado se estira nuevamente pasando por varias
reducciones hasta llegar al diametro final requerido para el alambre, con las caracteristicas
mecanicas y dimensionales del mismo.

e. Tejido (telares): se carga el alambre retrefilado al diametro deseado en los entregadores y a la
maquina forma la malla de acero con la abertura y altura deseadas, dependiendo del tamafio de la
abertura se elige el diametro del alambre a utilizar.

f. Galvanizado de malla: consiste en la inmersion en caliente de la malla en un bano de zinc, al salir la
malla de acero se hace un proceso de escurrido, luego pasa por un procedimiento de enfriamiento,
después se enrolla y corta en la presentacion deseada.

5. Normas

14. El producto objeto de examen debe cumplir con las especificaciones técnicas de la norma ASTM
A740-98 de la American Society for Testing Materials, “Especificaciones estandar para tela de alambre de
acero galvanizado, tejida o soldada”.

6. Usos y funciones

15. Los usos principales de la malla de acero son los siguientes: i) en la construccion, para cribar
agregados para concreto (arena y grava); ii) en acabados de yeso y cemento; iii) en el sector agropecuario,
para cribar semilla; iv) en la pesca y acuacultura, en cajas para crias, y v) en uso doméstico, para protectores
de ventanas, arboles y roedores, entre otros.

E. Posibles partes interesadas

16. Las partes de que la Secretaria tiene conocimiento y que podrian tener interés en comparecer al
presente procedimiento, son las siguientes:

1. Productor nacional

Deacero, S.A.P.l. de C.V.

Av. Lazaro Cardenas 2333

Col. Zona Loma Larga Oriente

C.P. 66266, San Pedro Garza Garcia, Nuevo Leoén

2. Gobierno

Embajada de China en México
Platén No. 317

Col. Polanco

C.P. 11560, Ciudad de México

CONSIDERANDOS

F. Competencia
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17. La Secretaria es competente para emitir la presente Resolucion, conforme a los articulos 16 y 34
fracciones V y XXXIII de la Ley Organica de la Administracion Publica Federal; 1, 2 apartado B fraccion 1l y 15
fraccion | del Reglamento Interior de la Secretaria de Economia; 11.3, 12.1 y 12.3 del Acuerdo relativo a la
Aplicacion del Articulo VI del Acuerdo General sobre Aranceles Aduaneros y Comercio de 1994 (el “Acuerdo
Antidumping”); 5 fraccion VII, 70 fraccién Il, 70 B 'y 89 F de la Ley de Comercio Exterior (LCE), y 80 y 81 del
Reglamento de la Ley de Comercio Exterior (RLCE).

G. Legislacion aplicable

18. Para efectos de este procedimiento son aplicables el Acuerdo Antidumping, la LCE, el RLCE, el
Cddigo Fiscal de la Federacion, la Ley Federal de Procedimiento Contencioso Administrativo y el Codigo
Federal de Procedimientos Civiles, estos tres ultimos de aplicacion supletoria.

H. Proteccion de la informacién confidencial

19. La Secretaria no puede revelar publicamente la informaciéon confidencial que las partes interesadas le
presenten, ni la informacién confidencial de que ella misma se allegue, de conformidad con los articulos 6.5
del Acuerdo Antidumping, 80 de la LCE y 152 y 158 del RLCE. No obstante, las partes interesadas podran
obtener el acceso a la informacién confidencial, siempre y cuando satisfagan los requisitos establecidos en los
articulos 159 y 160 del RLCE.

I. Legitimacion para el inicio del examen de vigencia de cuota

20. Conforme a los articulos 11.3 del Acuerdo Antidumping, 70 fraccion Il y 70 B de la LCE, las cuotas
compensatorias definitivas se eliminaran en un plazo de cinco afios contados a partir de su entrada en vigor, a
menos que la Secretaria haya iniciado, antes de concluir dicho plazo, un examen de vigencia derivado de la
manifestacion de interés de uno o mas productores nacionales.

21. En el presente caso, Deacero, en su calidad de productor nacional del producto objeto de examen,
manifestd en tiempo y forma su interés en que se inicie el examen de vigencia de la cuota compensatoria
definitiva impuesta a las importaciones de malla de acero originarias de China, por lo que se actualizan los
supuestos previstos en la legislacién de la materia y, en consecuencia, procede iniciarlo.

J. Periodo de examen y de analisis

22. La Secretaria determina fijar como periodo de examen el propuesto por Deacero, comprendido del 1
de julio de 2018 al 30 de junio de 2019 y como periodo de andlisis el comprendido del 1 de julio de 2014 al 30
de junio de 2019, toda vez que éstos se apegan a lo previsto en el articulo 76 del RLCE y a la recomendacion
del Comité de Practicas Antidumping de la Organizacion Mundial del Comercio (documento G/AD/6 adoptado
el 5 de mayo de 2000).

23. Por lo expuesto, con fundamento en los articulos 11.1 y 11.3 del Acuerdo Antidumping, y 67, 70
fraccion Il, 70 B y 89 F de la LCE, se emite la siguiente

RESOLUCION

24. Se declara el inicio del examen de vigencia de la cuota compensatoria definitiva impuesta a las
importaciones de malla de acero originarias de China, independientemente del pais de procedencia, que
ingresan a través de las fracciones arancelarias 7314.19.02, 7314.19.03 y 7314.31.01 de la TIGIE, o por
cualquier otra.

25. Se fija como periodo de examen el comprendido del 1 de julio de 2018 al 30 de junio de 2019 y como
periodo de analisis el comprendido del 1 de julio de 2014 al 30 de junio de 2019.

26. Conforme a lo establecido en los articulos 11.3 del Acuerdo Antidumping, 70 fraccién Il y 89 F de la
LCE y 94 del RLCE, la cuota compensatoria definitiva a que se refiere el punto 1 de la presente Resolucion,
continuara vigente mientras se tramita el presente procedimiento de examen de vigencia.

27. De conformidad con los articulos 6.1 y 11.4 del Acuerdo Antidumping y 3 ultimo parrafo y 89 F de la
LCE, los productores nacionales, importadores, exportadores, personas morales extranjeras o cualquier
persona que acredite tener interés juridico en el resultado de este procedimiento de examen, contaran con un
plazo de veintiocho dias habiles para acreditar su interés juridico y presentar la respuesta al formulario oficial
establecido para tal efecto, y los argumentos y las pruebas que consideren convenientes. El plazo de
veintiocho dias habiles se contara a partir del dia siguiente de la publicacion en el DOF de la presente
Resolucién y concluira a las 14:00 horas del dia de su vencimiento.

28. El formulario oficial a que se refiere el punto anterior, se podra obtener en la oficialia de partes de la
UPCI, sita en Insurgentes Sur No. 1940, planta baja, Col. Florida, C.P. 01030, en la Ciudad de México, de
lunes a viernes de 9:00 a 14:00 horas o en la pagina de Internet de la Secretaria.
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29. Notifiquese la presente Resolucién a las partes de que se tenga conocimiento.

30. Comuniquese esta Resolucion al Servicio de Administracion Tributaria, para los efectos legales
correspondientes.

31. La presente Resolucion entrara en vigor al dia siguiente de su publicaciéon en el DOF.

Ciudad de México, a 19 de septiembre de 2019.- La Secretaria de Economia, Graciela Marquez Colin.-
Rubrica.

RESOLUCION por la que se declara el inicio del examen de vigencia de la cuota compensatoria impuesta a las
importaciones de placa de acero en hoja originarias de la Repiblica Popular China, independientemente del pais
de procedencia.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- Secretaria de Economia.

RESOLUCION POR LA QUE SE DECLARA EL INICIO DEL EXAMEN DE VIGENCIA DE LA CUOTA
COMPENSATORIA IMPUESTA A LAS IMPORTACIONES DE PLACA DE ACERO EN HOJA ORIGINARIAS DE LA
REPUBLICA POPULAR CHINA, INDEPENDIENTEMENTE DEL PAIS DE PROCEDENCIA.

Visto para resolver en la etapa de inicio el expediente administrativo E.C. 16/19 radicado en la Unidad de
Practicas Comerciales Internacionales (UPCI) de la Secretaria de Economia (la “Secretaria”), se emite la
presente Resolucion de conformidad con los siguientes

RESULTANDOS
A. Resolucion final de la investigacion antidumping

1. El 14 de octubre de 2014 se publicé en el Diario Oficial de la Federacion (DOF) la Resolucioén final de la
investigacion antidumping sobre las importaciones de placa de acero en hoja originarias de la Republica
Popular China (“China”), independientemente del pais de procedencia (la “Resolucion Final”’). Mediante dicha
Resolucion, se determiné una cuota compensatoria definitiva de 33.98%.

B. Aviso sobre la vigencia de cuotas compensatorias

2. El 11 de septiembre de 2018 se publico en el DOF el Aviso sobre la vigencia de cuotas compensatorias.
Por este medio se comunicé a los productores nacionales y a cualquier persona que tuviera interés juridico,
que las cuotas compensatorias definitivas impuestas a los productos listados en dicho Aviso se eliminarian a
partir de la fecha de vencimiento que se sefialé en el mismo para cada uno, salvo que un productor nacional
manifestara por escrito su interés en que se iniciara un procedimiento de examen. El listado incluyé la placa
de acero en hoja originaria de China, objeto de este examen.

C. Manifestacion de interés

3. El 5 de septiembre de 2019 Altos Hornos de México, S.A.B. de C.V. (AHMSA), manifesté su interés en
que la Secretaria inicie el examen de vigencia de la cuota compensatoria definitiva impuesta a las
importaciones de placa de acero en hoja originarias de China. Propuso como periodo de examen el
comprendido del 1 de julio de 2018 al 30 de junio de 2019.

4. AHMSA es una empresa constituida conforme a las leyes mexicanas. Su principal actividad consiste,
entre otras, en la produccion, transformaciéon y comercializacién de diversos productos siderurgicos, entre
ellos, la placa de acero en hoja. Sefial6 como domicilio para oir y recibir notificaciones el ubicado en Campos
Eliseos numero 29, piso 4, Col. Rincén del Bosque, C.P. 11580, Ciudad de México. Para acreditar su calidad
de productor nacional de placa de acero en hoja, presenté una carta de la Camara Nacional de la Industria del
Hierro y del Acero (CANACERO) del 28 de agosto de 2019.

D. Producto objeto de examen
1. Descripcion del producto

5. El producto objeto de examen es la placa o plancha de acero en hoja, aleada y sin alear. Las principales
caracteristicas fisicas que describen a esta mercancia son el espesor igual o mayor a 4.75 mm (0.187
pulgadas) y el ancho igual o mayor a 600 mm (23.6 pulgadas), asi como el largo hasta de 12,192 mm (480
pulgadas). Técnica o comercialmente se le conoce como placa o plancha de acero cortada en hoja y en el
mercado internacional como plate, medium plate, heavy plate, hot rolled carbon steel plate o cut-to-length
steel plate.

2. Caracteristicas

6. El producto objeto de examen se fabrica con aceros al carbon y aceros aleados de tipo comercial, que
son los que la industria manufacturera y de la construccion utilizan normalmente, y constituyen la mayoria de
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la produccién siderurgica del mundo. En cuanto a la composicién quimica de estos aceros, fundamentalmente
es mineral de hierro, carbdn y otras ferroaleaciones, como el boro. Las principales caracteristicas fisicas que
describen a la placa de acero en hoja objeto de examen es el espesor igual o mayor a 4.75 mm (0.187
pulgadas), ancho igual o mayor a 600 mm (23.6 pulgadas) y largo hasta de 12,192 mm (480 pulgadas).

3. Tratamiento arancelario

7. El producto objeto de examen ingresa al mercado nacional por las fracciones arancelarias 7208.51.01,
7208.51.02, 7208.51.03, 7208.52.01, 7225.40.01 y 7225.40.02 de la Tarifa de la Ley de los Impuestos
Generales de Importacion y de Exportacion (TIGIE), cuya descripcion es la siguiente:

Codificacion arancelaria Descripcion
Capitulo 72 Fundicién, hierro y acero.
Partida 7208 Productos laminados planos de hierro o acero sin alear, de anchura

superior o igual a 600 mm, laminados en caliente, sin chapar ni revestir.
- Los demas, sin enrollar, simplemente laminados en caliente:
Subpartida 7208.51 -- De espesor superior a 10 mm.

qa De espesor superior a 10 mm, excepto lo comprendido en las fracciones
FURIREI (2SS 7208.51.02 y 7208.51.03.

s Placas de acero de espesor superior a 10 mm, grados SHT-80, SHT-
FrEglen 20 110, AR-400, SMM-400 0 A-516.
Fraccion 7208.51.03 Placas de acero de espesor superior a 70 mm, grado A-36.
Subpartida 7208.52 -- De espesor superior o igual a 4.75 mm pero inferior o igual a 10 mm.
Fraccién 7208.52.01 De espesor superior o igual a 4.75 mm pero inferior o igual a 10 mm.

. Productos laminados planos de los demas aceros aleados, de anchura
Partida 7225 superior o igual a 600 mm.

Subpartida 7225.40 - Los demas, simplemente laminados en caliente, sin enrollar.

” Con un contenido de boro igual o superior a 0.0008%, de espesor
Fraccion 7225.40.01 superior a 10 mm.
Fraccion 7225.40.02 Con un contenido de boro igual o superior a 0.0008%, de espesor

superior o igual a 4.75 mm, pero inferior o igual a 10 mm.
Fuente: Sistema de Informacion Arancelaria Via Internet (SIAVI)

8. La unidad de medida en la TIGIE es el kilogramo, aunque las operaciones comerciales normalmente se
efectian en toneladas métricas.

9. De acuerdo con el SIAVI, las importaciones que ingresan por las fracciones arancelarias 7208.51.01,
7208.51.02, 7208.51.03, 7208.52.01, 7225.40.01 y 7225.40.02 de la TIGIE estan sujetas a un arancel del
15%, aplicable a partir del 26 de marzo de 2019, en virtud del “Decreto por el que se modifica la Tarifa de la
Ley de los Impuestos Generales de Importacion y de Exportacion”, publicado en el DOF el 25 de marzo de
2019. Sin embargo, de acuerdo con el Tratado Integral y Progresista de Asociacion Transpacifico, las
mercancias que ingresen por las fracciones arancelarias sefialadas anteriormente, originarias de Australia,
Canada, Japon, Nueva Zelanda, Singapur y Vietnam estan libres de arancel.

10. ElI 5 de diciembre de 2013 se publicé en el DOF el “Acuerdo que modifica al diverso por el que la
Secretaria de Economia emite Reglas y Criterios de Caracter General en materia de Comercio Exterior”,
mediante el cual se sujetan a la presentacion de un aviso automatico ante la Secretaria las mercancias que
ingresan por las fracciones arancelarias que se mencionan en el punto 7 de la presente Resolucion, para
efectos de monitoreo estadistico comercial cuando se destinen al régimen aduanero de importacion definitiva.

4. Proceso productivo

11. La fabricacion de los productos de acero en el mundo inicia con la extraccion y beneficio de las
materias primas, a partir de las cuales se obtiene el acero liquido, insumo que posteriormente se lamina para
darle forma al producto que se quiere obtener. De ello se desprende que los insumos que se utilizan para
fabricar la placa de acero en hoja en el mundo son los mismos: carbén, mineral de hierro, chatarra, fundentes
y diversas ferroaleaciones que se adicionan segun el tipo de acero que se quiera fabricar.

12. Los procesos de laminacion, extraccion y beneficio de las materias primas son similares en el mundo,
pues solo difieren en el grado de automatizacion. La diferencia ocurre en la tecnologia que se utiliza en el
proceso de fundicidon y aceracion, el cual puede realizarse fundamentalmente por: a) alto horno BF (por las
siglas en inglés de “Blast Furnace”) y aceracién al oxigeno en hornos denominados BOF (por las siglas en
inglés de “Basic Oxigen Furnace”), y b) horno de arco eléctrico EAF (por las siglas en inglés de “Electric Arc
Furnace”) que funde chatarra y/o fierro esponja.

13. El proceso de produccion de la placa de acero en hoja objeto de examen se efectia mediante las

etapas de obtencion del acero liquido en hornos BF-BOF, metalurgia secundaria, colada continua y
laminacién, las cuales se describen a continuacion:
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a. obtencion del acero en hornos BF-BOF: el coque, fundentes y mineral de hierro se cargan en el BF,
en donde se funden para obtener el arrabio o hierro de primera fusién; este material se transporta en
carros termos para cargarlo en el horno BOF (olla llamada convertidor), donde se inyecta oxigeno
para acelerar la reaccién quimica que permite reducir el contenido de carbono en el arrabio liquido
hasta los niveles que requiere el acero que se programé producir;

b. metalurgia secundaria: el acero liquido se vacia en una olla, donde se desoxida con aluminio hasta
quedar con un contenido minimo de 0.020%; luego se agregan las ferroaleaciones, tales como el
ferromanganeso, ferrosilicio, ferroboro, entre otras, que se requieren para cumplir con las
caracteristicas fisicas y quimicas que establecen las normas o las especificaciones que el cliente
solicita;

c. colada continua: el acero liquido que se obtiene por el proceso BF-BOF pasa por una maquina de
colada continua donde se obtienen planchones, y

d. laminacién: en molinos con un numero variable de castillos y rodillos, los planchones se reducen
hasta obtener una placa o plancha laminada en caliente con los espesores y anchos que se
requieren.

5. Normas

14. La placa de acero en hoja se fabrica fundamentalmente conforme a las especificaciones que
establecen las normas estadounidenses ASTM-Designation A 36/A 36M—08 y la ASTM A-572 de la Sociedad
Americana para Pruebas y Materiales (ASTM, por las siglas en inglés de American Society for Testing
Materials), que son equivalentes con las normas mexicanas NMX-B-254-1993 y B-284, respectivamente. No
obstante, no hay normas técnicas obligatorias para los productos de acero que se comercializan en el
mercado nacional, aunque son una referencia que utilizan el cliente y el proveedor para establecer las
caracteristicas fisicas y quimicas del producto que soliciten.

6. Usos y funciones

15. La placa de acero en hoja es un insumo que se utiliza para fabricar bienes intermedios y de capital, por
ejemplo: recipientes a presion, plataformas marinas para la industria petrolera, calderas, géondolas para
ferrocarril, discos de arado, cuchillas, piezas de maquinaria e implementos agricolas, perfiles para
construccion y tuberia soldada, entre otros productos.

E. Posibles partes interesadas

16. Las partes de que la Secretaria tiene conocimiento y que podrian tener interés en comparecer al
presente procedimiento, son las siguientes:

1. Productora nacional

Altos Hornos de México, S.A.B. de C.V.
Av. Campos Eliseos No. 29, piso 4

Col. Rincén del Bosque

C.P. 11580, Ciudad de México

2. Importadoras

Aceros Levinson, S.A. de C.V.

Av. Ruiz Cortines Poniente No. 1824
Col. Garza Nieto

C.P. 64420, Monterrey, Nuevo Leoén

Andritz Hydro, S.A. de C.V.

Av. Ciudad Industrial No. 977
Col. Ciudad Industrial

C.P. 58200, Morelia, Michoacan

C&F Steel International México, S.A. de C.V.
Av. Ricardo Margain No. 260 PB 24

Col. Valle del Campestre

C.P. 66267, San Pedro Garza, Nuevo Leodn

Industrial Mexicana del Hierro y el Acero, S.A. de C.V.
Julio Diaz Torre No. 206

Col. Ciudad Industrial

C.P. 20290, Aguascalientes, Aguascalientes
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Servicios de Aceros de Occidente, S.A. de C.V.
Calle 22 No. 2403

Col. Zona Industrial

C.P. 44940, Guadalajara, Jalisco

3. Gobierno

Embajada de China en México
Platon No. 317

Col. Polanco

C.P. 11560, Ciudad de México

CONSIDERANDOS

A. Competencia

17. La Secretaria es competente para emitir la presente Resolucion, conforme a lo dispuesto en los
articulos 16 y 34 fracciones V y XXXIIl de la Ley Organica de la Administracion Publica Federal; 1, 2 apartado
B fraccion 1l y 15 fraccidon | del Reglamento Interior de la Secretaria de Economia; 11.3, 12.1 y 12.3 del
Acuerdo relativo a la Aplicacién del Articulo VI del Acuerdo General sobre Aranceles Aduaneros y Comercio
de 1994 (el "Acuerdo Antidumping"); 5 fraccion VII, 70 fraccién 1l, 70 B y 89 F de la Ley de Comercio Exterior
(LCE), y 80 y 81 del Reglamento de la Ley de Comercio Exterior (RLCE).

B. Legislacion aplicable

18. Para efectos de este procedimiento son aplicables el Acuerdo Antidumping, la LCE, el RLCE, el
Cdédigo Fiscal de la Federacion, la Ley Federal de Procedimiento Contencioso Administrativo y el Cddigo
Federal de Procedimientos Civiles, estos tres ultimos de aplicacion supletoria.

C. Proteccion de la informacién confidencial

19. La Secretaria no puede revelar publicamente la informacion confidencial que las partes interesadas le
presenten, ni la informacién confidencial de que ella misma se allegue, de conformidad con los articulos 6.5
del Acuerdo Antidumping, 80 de la LCE y 152 y 158 del RLCE. No obstante, las partes interesadas podran
obtener el acceso a la informacién confidencial, siempre y cuando satisfagan los requisitos establecidos en los
articulos 159 y 160 del RLCE.

D. Legitimacion para el inicio del examen de vigencia de cuota

20. Conforme a los articulos 11.3 del Acuerdo Antidumping, 70 fraccion Il y 70 B de la LCE, las cuotas
compensatorias definitivas se eliminaran en un plazo de cinco afios contados a partir de su entrada en vigor, a
menos que la Secretaria haya iniciado, antes de concluir dicho plazo, un examen de vigencia derivado de la
manifestacion de interés de uno o mas productores nacionales.

21. En el presente caso, AHMSA, en su calidad de productor nacional del producto objeto de examen,
manifestd en tiempo y forma su interés en que se inicie el examen de vigencia de la cuota compensatoria
definitiva impuesta a las importaciones de placa de acero en hoja originarias de China, por lo que se
actualizan los supuestos previstos en la legislacion de la materia y, en consecuencia, procede iniciarlo.

E. Periodo de examen y de analisis

22. La Secretaria determina fijar como periodo de examen el propuesto por AHMSA, comprendido del 1 de
julio de 2018 al 30 de junio de 2019 y como periodo de analisis el comprendido del 1 de julio de 2014 al 30 de
junio de 2019, toda vez que éstos se apegan a lo previsto en el articulo 76 del RLCE y a la recomendacién del
Comité de Practicas Antidumping de la Organizacion Mundial del Comercio (documento G/ADP/6 adoptado el
5 de mayo de 2000).

23. Por lo expuesto, con fundamento en los articulos 11.1 y 11.3 del Acuerdo Antidumping, y 67, 70
fraccion Il, 70 B y 89 F de la LCE, se emite la siguiente

RESOLUCION

24. Se declara el inicio del examen de vigencia de la cuota compensatoria definitiva impuesta a las
importaciones de placa de acero en hoja originarias de China, independientemente del pais de procedencia,
que ingresan a través de las fracciones arancelarias 7208.51.01, 7208.51.02, 7208.51.03, 7208.52.01,
7225.40.01 y 7225.40.02 de la TIGIE, o por cualquier otra.

25. Se fija como periodo de examen el comprendido 1 de julio de 2018 al 30 de junio de 2019 y como
periodo de analisis el comprendido del 1 de julio de 2014 al 30 de junio de 2019.

26. Conforme a lo establecido en los articulos 11.3 del Acuerdo Antidumping, 70 fraccion Il y 89 F de la
LCE y 94 del RLCE, la cuota compensatoria definitiva a que se refiere el punto 1 de la presente Resolucion,
continuara vigente mientras se tramita el presente procedimiento de examen de vigencia.

27. De conformidad con los articulos 6.1 y 11.4 del Acuerdo Antidumping y 3 ultimo parrafo y 89 F de la
LCE, los productores nacionales, importadores, exportadores, personas morales extranjeras o cualquier
persona que acredite tener interés juridico en el resultado de este procedimiento de examen, contaran con un
plazo de veintiocho dias habiles para acreditar su interés juridico y presentar la respuesta al formulario oficial
establecido para tal efecto, y los argumentos y las pruebas que consideren convenientes. El plazo de
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veintiocho dias habiles se contara a partir del dia siguiente de la publicaciéon en el DOF de la presente
Resolucion y concluira a las 14:00 horas del dia de su vencimiento.

28. El formulario oficial a que se refiere el punto anterior, se podra obtener en la oficialia de partes de la
UPCI, sita en Insurgentes Sur 1940, planta baja, Col. Florida, C.P. 01030, en la Ciudad de México, de lunes a
viernes de 9:00 a 14:00 horas o en la pagina de Internet de la Secretaria.

29. Notifiquese la presente Resolucién a las partes de que se tenga conocimiento.

30. Comuniquese esta Resolucion al Servicio de Administracion Tributaria, para los efectos legales
correspondientes.

31. La presente Resolucion entrara en vigor al dia siguiente de su publicaciéon en el DOF.

Ciudad de México, a 19 de septiembre de 2019.- La Secretaria de Economia, Graciela Marquez Colin.-
Rubrica.

DECLARATORIA de vigencia de la Norma Mexicana NMX-A-059/2-INNTEX-2019.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- SE.- Secretaria de
Economia.- Direcciéon General de Normas.

DECLARATORIA DE VIGENCIA DE LA NORMA MEXICANA NMX-A-059/2-INNTEX-2019, “INDUSTRIA TEXTIL-
PROPIEDADES DE LOS TEJIDOS FRENTE A LA TRACCION-PARTE 2: DETERMINACION DE LA FUERZA MAXIMA
POR EL METODO DE AGARRE-METODO GRAB (CANCELA A LA NMX-A-059/2-INNTEX-2008)".

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccién General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34 fracciones II, XIll y XXXIII de la Ley Organica de la Administracion Publica
Federal; 3 fraccion X, 39 fraccion Ill, 51-A, 54 y 66 fraccion V de la Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacion, 45 y 46 del Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién y 22 fracciones |,
Xll'y XXV del Reglamento Interior de esta Secretaria y habiéndose satisfecho el procedimiento previsto por la
ley de la materia para estos efectos, expide la Declaratoria de Vigencia de la Norma Mexicana que se enuncia
a continuacién, misma que ha sido elaborada, aprobada y publicada como Proyecto de Norma Mexicana bajo
la responsabilidad del Organismo Nacional de Normalizacién denominado “Instituto Nacional de Normalizacién
Textil, A.C. (INNTEX)", lo que se hace del conocimiento de los productores, distribuidores, consumidores y del
publico en general.

El texto completo de la Norma que se indica puede ser adquirido en la sede de dicho Organismo ubicado
en Tolsa numero 54 B, Colonia Centro, Demarcacion Territorial Cuauhtémoc, Cédigo Postal 06040, Ciudad de
México, teléfono: 5588 0572 y/o al correo electrénico: rpineda@inntex.org.mx o consultarlo gratuitamente en
la Direccion General de Normas de esta Secretaria, ubicada en Calle Pachuca numero 189, Piso 7, Colonia
Condesa, Demarcacion Territorial Cuauhtémoc, Codigo Postal 06140, Ciudad de México.

La presente Norma Mexicana NMX-A-059/2-INNTEX-2019 entrara en vigor 60 dias naturales contados a
partir del dia natural inmediato siguiente de la publicacion de esta Declaratoria de Vigencia en el Diario Oficial
de la Federacion. SINEC—-20190823172242573.

CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA MEXICANA

Industria textil-Propiedades de los tejidos frente a la traccion-Parte 2:
NMX-A-059/2-INNTEX-2019 Determinacién de la fuerza maxima por el método de agarre-Método
Grab (Cancela a la NMX-A-059/2-INNTEX-2008)
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Objetivo y campo de aplicacién

Esta Norma Mexicana NMX-A-059/2-INNTEX-2019 especifica un procedimiento para la determinacion de
la fuerza maxima de los tejidos conocidos como ensayo de agarre.

Nota: La norma ISO 13934-1: 2013 describe el método conocido como el ensayo de la tira.

El método es aplicable principalmente en los tejidos textiles incluidos los tejidos que exhiben
caracteristicas elasticas impartidas por la presencia de una fibra elastomérica y tratamiento mecanico o
quimico. Puede ser aplicable a telas producidas por otras técnicas. Normalmente, no es aplicable a los
geotextiles, telas no tejidas, telas recubiertas, tejidos y textiles de vidrio, y las telas hechas de fibras de
carbono o hilos de cinta de poliolefina.

El método especifica la determinacion de la fuerza maxima de los especimenes en equilibrio dentro de
atmosfera normalizada para los ensayos y de especimenes de ensayo en humedo.

Este método esta limitado a la utilizacion de aparatos de ensayo de velocidad constante de alargamiento
(CRE).

Concordancia con Normas Internacionales

Esta Norma Mexicana es idéntica (IDT) a la Norma Internacional 1ISO 13934-2:2014 Textiles-Tensile
properties of fabrics-Part 2: Determination of maximum force using the grab method

Bibliografia

- NOM-008-SCFI-2002, Sistema General de Unidades de Medida, fecha de publicaciéon en el Diario
Oficial de la Federacion el 27 de noviembre de 2002.

Ciudad de México, a 23 de agosto de 2019.- El Secretario Técnico de la Comision Nacional de
Normalizacién, Alfonso Guati Rojo Sanchez.- Rubrica.

DECLARATORIA de vigencia de la Norma Mexicana NMX-A-13937/4-INNTEX-2019.

Economia.- Direccion General de Normas.

DECLARATORIA DE VIGENCIA DE LA NORMA MEXICANA NMX-A-13937/4-INNTEX-2019, “INDUSTRIA TEXTIL-
PROPIEDADES DE RASGADO DE LAS TELAS-PARTE 4-DETERMINACION DE LA FUERZA DE RASGADO DE LOS
ESPECIMENES DE ENSAYO EN FORMA DE LENGUETA (ENSAYO DE DOBLE RASGADO) (CANCELA A LA NMX-A-
13937/4-INNTEX-2010)".

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccién General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34 fracciones I, XIll y XXXIIl de la Ley Organica de la Administracién Publica
Federal; 3 fraccion X, 39 fraccion Ill, 51-A, 54 y 66 fraccion V de la Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacion, 45 y 46 del Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién y 22 fracciones |,
XIl'y XXV del Reglamento Interior de esta Secretaria y habiéndose satisfecho el procedimiento previsto por la
ley de la materia para estos efectos, expide la Declaratoria de Vigencia de la Norma Mexicana que se enuncia
a continuacién, misma que ha sido elaborada, aprobada y publicada como Proyecto de Norma Mexicana bajo
la responsabilidad del Organismo Nacional de Normalizacién denominado “Instituto Nacional de Normalizacién
Textil, A.C. (INNTEX)", lo que se hace del conocimiento de los productores, distribuidores, consumidores y del

publico en general.

El texto completo de la Norma que se indica puede ser adquirido en la sede de dicho Organismo ubicado
en Tolsa numero 54 B, Colonia Centro, Demarcacioén Territorial Cuauhtémoc, Cédigo Postal 06040, Ciudad de
México, teléfono: 5588 0572 y/o al correo electrénico: rpineda@inntex.org.mx o consultarlo gratuitamente en
la Direccion General de Normas de esta Secretaria, ubicada en Calle Pachuca nimero 189, Piso 7, Colonia
Condesa, Demarcacion Territorial Cuauhtémoc, Codigo Postal 06140, Ciudad de México.
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La presente Norma Mexicana NMX-A-13937/4-INNTEX-2019 entrara en vigor 60 dias naturales contados
a partir del dia natural inmediato siguiente de la publicacion de esta Declaratoria de Vigencia en el Diario
Oficial de la Federacion. SINEC-20190828132051801.

CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA MEXICANA

Industria textil-Propiedades de rasgado de las telas-Parte 4-
Determinacién de la fuerza de rasgado de los especimenes de
NMX-A-13937/4-INNTEX-2019 .
ensayo en forma de lengueta (Ensayo de doble rasgado) (Cancela a

la NMX-A-13937/4-INNTEX-2010).

Objetivo y campo de aplicacién

Esta Norma Mexicana NMX-A-13937/4-INNTEX-2019 describe el método de doble desgarre conocido
como ensayo de lenglieta, usando un espécimen de ensayo con un corte en forma de lengleta. La fuerza
medida de desgarre, es la fuerza requerida para propagar los dobles desgarres previamente iniciados
cuando la fuerza se aplica paralelamente a los cortes y la tela se desgarra en direccion a la fuerza

aplicada.

El ensayo es aplicable principalmente a las telas de tejido de calada. Puede ser aplicado a las telas
fabricadas por otras técnicas, por ejemplo, algunos no tejidos (con las mismas restricciones mencionada
para los tejidos de calada).

En general, este método no es aplicable para tejido de punto y tejido de calada elasticos.
El método solo permite el uso de una maquina de ensayo de alargamiento de velocidad constante (CRE).

Nota 1: Para otros métodos de ensayo de desgarre usando maquinas de ensayo de traccion, la parte 2 de
la serie de Normas NMX-A-13937 describe un método conocido como métodos de pantalén (trouser) y la
parte 3 el método de ensayo de los especimenes en forma de ala. La parte 1 de la serie de normas NMX-

A-13937 describe el método del péndulo balistico, conocido como Elmendorf.

Nota 2: Para los métodos de ensayo trapezoidal, ver NMX-A-9073/4-INNTEX-2013 para los tejidos o ver la

Norma Internacional ISO 4674 para telas con recubrimiento.

Concordancia con Normas Internacionales

Esta Norma Mexicana es idéntica (IDT) a la Norma Internacional 1ISO 13937- 4:2000 Textiles-Tear

properties of fabrics-Part 4: Determination of tear force of tongue-shaped test specimens (Double tear test).

Bibliografia

- EN ISO 13934-1:1999, Textiles-Tensile properties of fabrics-Part 1: Determination of maximum force

and elongation at maximum force using strip method (ISO 13934-1:1999)

- EN ISO 13934-2:1999, Textiles-Tensile properties of fabrics-Part 2: Determination of maximum force
using grab method (ISO 13934-2:1999)

- ENISO 13935-1:1999, Textiles-Seam tensile properties of fabrics and made-up textile articles-Part 1:

Determination of seam maximum force using strip method (ISO 13935-1:1999)
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- EN ISO 13935-2:1999, Textiles-Seam tensile properties of fabrics and made-up textile articles-Part 2:

Determination of seam maximum force using grab method (ISO 13935-2:1999).

- EN ISO 13936, Textiles-Determination of the slippage resistance of yarns at a seam in woven fabrics

(ISO/DIS 13936:1998)

- EN ISO 13937-1:1999, Textiles-Tear properties of fabrics-Part 1: Determination of tear force using
ballistic pendulum method (Elmendorf) (ISO 13937-1:1999)

- ENISO 13937-2:1999. Textiles-Tear properties of fabrics-Part 2: Determination of tear force of trouser
shaped test specimens (single tear method) (ISO 13937-2:1999)

- EN ISO 13937-3:1999, Textiles-Tear properties of fabrics-Part 3: Determination of tear force of wing
shaped test specimens (single tear method) (ISO 13937-3:1999)

- ENISO 13937-4:1999, Textiles-Tear properties of fabrics-Part 4: Determination of tear force of tongue
shaped test specimens (double tear test) (ISO 13937-4:1999)

- ISO 4674:1977, Fabrics coated with rubber or plastics-Determination of tear resistance

- ISO 9073-4:1997, Textiles-Test methods for nonwovens-Part 4: Determination of resistance

Ciudad de México, a 28 de agosto de 2019.- El Secretario Técnico de la Comision Nacional de
Normalizacién, Alfonso Guati Rojo Sanchez.- Rubrica.
DECLARATORIA de vigencia de la Norma Mexicana NMX-A-105-A01-INNTEX-2019.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- SE.- Secretaria de
Economia.- Direccion General de Normas.

DECLARATORIA DE VIGENCIA DE LA NORMA MEXICANA NMX-A-105-A01-INNTEX-2019, “INDUSTRIA TEXTIL-
ENSAYO DE SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE A01: PRINCIPIOS GENERALES DE LOS ENSAYOS (CANCELA A LA NMX-
A-114-INNTEX-2008)".

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccién General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34 fracciones II, XIll y XXXIII de la Ley Organica de la Administracion Publica
Federal; 3 fraccion X, 39 fracciéon Ill, 51-A, 54 y 66 fraccion V de la Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacién, 45 y 46 del Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion y 22 fracciones |,
Xl 'y XXV del Reglamento Interior de esta Secretaria y habiéndose satisfecho el procedimiento previsto por la
ley de la materia para estos efectos, expide la Declaratoria de Vigencia de la Norma Mexicana que se enuncia
a continuacién, misma que ha sido elaborada, aprobada y publicada como Proyecto de Norma Mexicana bajo
la responsabilidad del Organismo Nacional de Normalizaciéon denominado “Instituto Nacional de Normalizacion
Textil, A.C. (INNTEX)", lo que se hace del conocimiento de los productores, distribuidores, consumidores y del

publico en general.

El texto completo de la Norma que se indica puede ser adquirido en la sede de dicho Organismo ubicado
en Tolsa numero 54 B, Colonia Centro, Demarcacion Territorial Cuauhtémoc, Cédigo Postal 06040, Ciudad de

México, teléfono: 5588 0572 y/o al correo electrénico: rpineda@inntex.org.mx o consultarlo gratuitamente en
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la Direccion General de Normas de esta Secretaria, ubicada en Calle Pachuca nimero 189, Piso 7, Colonia

Condesa, Demarcacion Territorial Cuauhtémoc, Codigo Postal 06140, Ciudad de México.

La presente Norma Mexicana NMX-A-105-A01-INNTEX-2019 entrara en vigor 60 dias naturales contados
a partir del dia natural inmediato siguiente de la publicacion de esta Declaratoria de Vigencia en el Diario
Oficial de la Federacion. SINEC-20190823172249912.

CLAVE O CODIGO TITULO DE LA NORMA MEXICANA

Industria textil-Ensayo de solidez del color-Parte A01: Principios
Generales de los ensayos (Cancela a la NMX-A-114-INNTEX-2008).

NMX-A-105-A01-INNTEX-2019

Objetivo y campo de aplicacion

Esta Norma Mexicana proporciona la informacion general acerca de los métodos de ensayo de la solidez
del color de los textiles, para servir de guia a los usuarios. Los usos y las limitaciones se sefialaran en su
momento, definiendo varios términos, asi como proporcionar un perfil de la forma y comentar brevemente

el contenido de los numerales y procedimientos comunes a un cierto tipo de métodos.

Se entiende por solidez del color, la resistencia del color que tienen los textiles de acuerdo a diferentes
agentes a los cuales pueden someterse o exponerse durante su fabricacion o su uso subsecuente. El
cambio de color y la transferencia a las telas adyacentes sin tefiir se evalian como grados de solidez.
Otros cambios visibles en el material textil bajo ensayo, por ejemplo: efectos en la superficie, cambio en el

brillo o encogimiento, deberan considerarse como propiedades por separado y reportarse como tal.

Los métodos no sélo pueden emplearse para evaluar la solidez del color de los textiles, sino también para
evaluar la transferencia de los tefiidos. Cuando un método se emplea asi, el tefiido se aplica al textil con
intensidades especificas de color por medio de procedimientos establecidos y entonces el material se

ensayo en la forma usual.

Para la mayoria de los casos, los métodos individuales se relacionan con la solidez del color a un sélo
agente. En el caso de que dos o0 mas agentes se apliquen a un textil sucesivamente, los resultados verian
en funcién del orden de aplicacion. La experiencia ha mostrado, que, para desarrollos futuros, se deben

justificar los procedimientos en los cuales se combinen dos 0 mas gentes.

Deben seleccionarse las condiciones de los ensayos, de manera que correspondan lo mas cercano a los
tratamientos empleados usualmente en la fabricacion y a las condiciones de uso comun. Al mismo tiempo
deben buscarse que sea lo mas simple y reproducible posible. Como no puede esperarse que los ensayos
dupliquen todas las condiciones bajo las cuales se producen y se utilizan los textiles, las calificaciones de
solidez deben interpretarse de acuerdo con las necesidades particulares de cada usuario. Sin embargo,

proveen una base comun para el ensayo e informe de la solidez del color.

Concordancia con Normas Internacionales

Esta Norma Mexicana es idéntica (IDT) a la Norma Internacional ISO-105-A01:2010 Textiles-Tests for

colour fastness-Part A01: General principles of testing.
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Bibliografia

- NOM-008-SCFI-2002, Sistema General de Unidades de Medida, fecha de publicacion en el Diario

Oficial de la Federacion el 27 de noviembre de 2002.
- IS0 105-B01, Textiles-Tests for colour fastness-Part BO1: Colour fastness to light: Daylight

- ISO 105-B02, Textiles-Tests for colour fastness-Part BO2: Colour fastness to artificial light: Xenon arc

fading lamp test

- ISO 105-B03, Textiles-Tests for colour fastness-Part B03: Colour fastness to weathering: Outdoor

exposure

- ISO 105-B04, Textiles-Tests for colour fastness-Part B04: Colour fastness to artificial weathering:

Xenon arc fading lamp test
- I1SO 105-B05, Textiles-Test for colour fastness-Part BO5: Detection and assessment of photochromism

- 1SO 105-B06, Textiles-Tests for colour fastness-Part B06: Colour fastness and ageing to artificial light

at high temperatures: Xenon arc fading lamp test

- ISO 105-B07, Textiles-Tests for colour fastness-Part BO7: Colour fastness to light of textiles wetted

with artificial perspiration

- ISO 105-F10, Textiles-Tests for colour fastness-Part F10: Specification for adjacent fabric: Multifibre

Ciudad de México, a 26 de agosto de 2019.- El Secretario Técnico de la Comision Nacional de

Normalizacién, Alfonso Guati Rojo Sanchez.- Rubrica.

DECLARATORIA de vigencia de la Norma Mexicana NMX-A-244-INNTEX-2019.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- SE.- Secretaria de
Economia.- Direcciéon General de Normas.

DECLARATORIA DE VIGENCIA DE LA NORMA MEXICANA NMX-A-244-INNTEX-2019, “DESIGNACION DE TALLAS
PARA ROPA-PANTIMEDIAS (CANCELA A LA NMX-A-244-INNTEX-2009)".

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccion General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34 fracciones I, XIll y XXXIIl de la Ley Organica de la Administracién Publica
Federal; 3 fraccion X, 39 fraccion Ill, 51-A, 54 y 66 fraccion V de la Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacion, 45 y 46 del Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién y 22 fracciones |,
Xl y XXV del Reglamento Interior de esta Secretaria y habiéndose satisfecho el procedimiento previsto por la
ley de la materia para estos efectos, expide la Declaratoria de Vigencia de la Norma Mexicana que se enuncia
a continuacién, misma que ha sido elaborada, aprobada y publicada como Proyecto de Norma Mexicana bajo
la responsabilidad del Organismo Nacional de Normalizacién denominado “Instituto Nacional de Normalizacién
Textil, A.C. (INNTEX)", lo que se hace del conocimiento de los productores, distribuidores, consumidores y del
publico en general.

El texto completo de la Norma que se indica puede ser adquirido en la sede de dicho Organismo ubicado
en Tolsa numero 54 B, Colonia Centro, Demarcacion Territorial Cuauhtémoc, Cédigo Postal 06040, Ciudad de
México, teléfono: 5588 0572 y/o al correo electrénico: rpineda@inntex.org.mx o consultarlo gratuitamente en
la Direccion General de Normas de esta Secretaria, ubicada en Calle Pachuca nimero 189, Piso 7, Colonia
Condesa, Demarcacion Territorial Cuauhtémoc, Codigo Postal 06140, Ciudad de México.
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La presente Norma Mexicana NMX-A-244-INNTEX-2019 entrara en vigor 60 dias naturales contados a
partir del dia natural inmediato siguiente de la publicacion de esta Declaratoria de Vigencia en el Diario Oficial
de la Federacion. SINEC-20190502122314635.

CLAVE O CODIGO TiTULO DE LA NORMA MEXICANA

Designacion de tallas para ropa-Pantimedias (Cancela a la NMX-A-

NMX-A-244-INNTEX-2019 244-INNTEX-2009).

Objetivo y campo de aplicacion
Esta Norma Mexicana establece un sistema de designacién de tallas de pantimedias.
El sistema se basa en tres criterios:
- Identificacion de dimensiones;
- descripcion de los métodos para determinar la designacion de tallas a partir de datos de encuesta; e
- indicacion de la designacién de tallas para el etiquetado de la prenda.
Los ejemplos de la designacion de tallas estan proporcionados en el Apéndice B.

NOTA: En algunas ocasiones las pantimedias son llamadas con otros nombres, ejemplo “pantys”.

Concordancia con Normas Internacionales

Esta Norma Mexicana es idéntica (IDT) a la Norma Internacional 1SO 5971:2017 Size designation of
clothes-Tights.

Bibliografia

- NOM-008-SCFI-2002, Sistema General de Unidades de Medida, fecha de publicacion en el Diario
Oficial de la Federacion el 27 de noviembre de 2002.

- Coffret anthropométrique 2006-Méthodes et résultats-Campagne Nationale de Mensuration 2006,
Institut Frangais Textile-Habillement, France.

Ciudad de México, a 8 de julio de 2019.- El Secretario Técnico de la Comisién Nacional de Normalizacion,
Alfonso Guati Rojo Sanchez.- Rubrica.

AVISO de consulta publica del Proyecto de Norma Mexicana PROY-NMX-A-105-B01-INNTEX-2018.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- SE.- Secretaria de
Economia.- Direccién General de Normas.

AVISO DE CONSULTA PUBLICA DEL PROYECTO DE NORMA MEXICANA PROY-NMX-A-105-B01-INNTEX-2018,

“TEXTIL-METODO DE ENSAYOS PARA DETERMINAR LA SOLIDEZ DE COLOR A LA LUZ Y A LA INTEMPERIE”.

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccion General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34, fracciones I, Xlll y XXXIII de la Ley Organica de la Administracion Publica
Federal; 3, fraccion X, 51-A, 54 y 66 fraccion |1l de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién; 43, 44 y
46 del Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién y 22, fracciones I, IX, XIl y XXV del
Reglamento Interior de esta Secretaria, publica el Aviso de Consulta Publica del Proyecto de Norma Mexicana
que se enuncia a continuacion, mismo que ha sido elaborado y aprobado por el Organismo Nacional de

Normalizacién denominado "Instituto Nacional de Normalizacién Textil, A.C. (INNTEX)".
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De conformidad con el articulo 51-A de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién, este Proyecto de
Norma Mexicana, se publica para Consulta Publica a efecto de que dentro de los siguientes 60 dias naturales
los interesados presenten sus comentarios ante el Organismo Nacional de Normalizacion denominado
“Instituto Nacional de Normalizacién Textil, A.C. (INNTEX)”, que lo propuso, ubicado en Tolsa numero 54 B,
Colonia Centro, Demarcacion Territorial Cuauhtémoc, Cédigo Postal 06040, Ciudad de México, o al correo

electrénico rpineda@inntex.org.mx.

El texto completo del documento puede ser consultado gratuitamente en la Direccion General de Normas
de esta Secretaria, ubicada en Calle Pachuca nimero 189, Colonia Condesa, Demarcacién Territorial

Cuauhtémoc, Cdodigo Postal 06140, en la Ciudad de México. SINEC- 20190830133926211.

CLAVE O CODIGO TITULO DEL PROYECTO DE NORMA MEXICANA

Textil-Método de ensayos para determinar la solidez de
PROY-NMX-A-105-B01-INNTEX-2018
color alaluzy a la intemperie.

Sintesis

Esta parte del Proyecto de Norma Mexicana PROY-NMX-A-105-B01-INNTEX-2018 especifica el ensayo
para determinar el efecto sobre el color de los textiles de todo tipo y en todas las formas a la accion de una

fuente de luz del dia.

Este método permite el uso de dos conjuntos diferentes de referencia de lanas azules. Los resultados de

los dos conjuntos diferentes de referencias pueden no ser idénticos.

Nota: Informacién general de solidez del color a la luz se proporciona en el Apéndice A.

Ciudad de México, a 30 de agosto de 2019.- El Director General de Normas y Secretariado Técnico de la
Comision Nacional de Normalizacién, Alfonso Guati Rojo Sanchez.- Rubrica.

AVISO de consulta publica del Proyecto de Norma Mexicana PROY-NMX-A-105-B02-INNTEX-2018.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- SE.- Secretaria de
Economia.- Direccion General de Normas.

AVISO DE CONSULTA PUBLICA DEL PROYECTO DE NORMA MEXICANA PROY-NMX-A-105-B02-INNTEX-2018,
“INDUSTRIA TEXTIL-ENSAYO PARA SOLIDEZ DEL COLOR-PARTE B02-SOLIDEZ DEL COLOR A LA LUZ ARTIFICIAL:
ENSAYO DE LA LAMPARA DE DECOLORACION DE ARCO DE XENON (CANCELARA A LA NMX-A-105-B02-INNTEX-
2010)".

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccion General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34, fracciones Il, XllIl y XXXIII de la Ley Organica de la Administracion Publica
Federal; 3, fraccion X, 51-A, 54 y 66 fraccion |1l de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion; 43, 44 y
46 del Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion y 22, fracciones |, IX, Xl y XXV del

Reglamento Interior de esta Secretaria, publica el Aviso de Consulta Publica del Proyecto de Norma Mexicana
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que se enuncia a continuacién, mismo que ha sido elaborado y aprobado por el Organismo Nacional de

Normalizacion denominado "Instituto Nacional de Normalizacion Textil, A.C. (INNTEX)”".

De conformidad con el articulo 51-A de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién, este Proyecto de
Norma Mexicana, se publica para Consulta Publica a efecto de que dentro de los siguientes 60 dias naturales
los interesados presenten sus comentarios ante el Organismo Nacional de Normalizacion denominado
“Instituto Nacional de Normalizacion Textil, A.C. (INNTEX)”, que lo propuso, ubicado en Tolsa numero 54 B,
Colonia Centro, Demarcaciéon Territorial Cuauhtémoc, Cédigo Postal 06040, Ciudad de México, o al correo

electronico rpineda@inntex.org.mx.

El texto completo del documento puede ser consultado gratuitamente en la Direccion General de Normas
de esta Secretaria, ubicada en Calle Pachuca numero 189, Colonia Condesa, Demarcacion Territorial
Cuauhtémoc, Codigo Postal 06140, en la Ciudad de México. SINEC- 20190830130416196.

CLAVE O CODIGO TITULO DEL PROYECTO DE NORMA MEXICANA

Industria textil-Ensayo para solidez del color-Parte B02-
Solidez del color a la luz artificial: Ensayo de la lampara
PROY-NMX-A-105-B02-INNTEX-2018 )
de decoloracién de arco de xendn (Cancelara a la NMX-A-

105-B02-INNTEX-2010).

Sintesis
Esta parte del Proyecto de Norma Mexicana especifica el método para determinar el efecto sobre el color
de los textiles de todo tipo y en todas las formas a la accion de una fuente de luz artificial (D65) que
representa la luz natural. El método también es aplicable a textiles blancos (blanqueado o con blanqueo
o6ptico).
Este método permite el uso de dos conjuntos diferentes de referencias de lanas azules. Los resultados de

los dos conjuntos diferentes de referencias pueden no ser idénticos.

Ciudad de México, a 30 de agosto de 2019.- El Director General de Normas y Secretariado Técnico de la
Comision Nacional de Normalizacion, Alfonso Guati Rojo Sanchez.- Rubrica.

AVISO de consulta publica del Proyecto de Norma Mexicana PROY-NMX-A-6941-INNTEX-2019.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- SE.- Secretaria de
Economia.- Direccion General de Normas.

AVISO DE CONSULTA PUBLICA DEL PROYECTO DE NORMA MEXICANA PROY-NMX-A-6941-INNTEX-2019,
INDUSTRIA TEXTIL-ENSAYOS PARA TEJIDOS-COMPORTAMIENTO EN COMBUSTION-MEDICION DE LAS

PROPIEDADES DE PROPAGACION DE LA FLAMA DE LOS ESPECIMENES ORIENTADOS VERTICALMENTE.

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccién General de Normas, con fundamento en lo
dispuesto por los articulos 34, fracciones I, Xlll y XXXIII de la Ley Organica de la Administracion Publica
Federal; 3, fraccion X, 51-A y 54 de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién; 43, 44 y 46 del

Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién y 22, fracciones I, IX, Xl y XXV del
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Reglamento Interior de esta Secretaria, publica el Aviso de Consulta Publica del Proyecto de Norma Mexicana
que se enuncia a continuacién, mismo que ha sido elaborado y aprobado por el Organismo Nacional de

Normalizacion denominado "Instituto Nacional de Normalizacién Textil, A.C. (INNTEX)”".

De conformidad con el articulo 51-A de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién, este Proyecto de
Norma Mexicana, se publica para Consulta Publica a efecto de que dentro de los siguientes 60 dias naturales
los interesados presenten sus comentarios ante el Organismo Nacional de Normalizacion denominado
“Instituto Nacional de Normalizacion Textil, A.C. (INNTEX)”, que lo propuso, ubicado en Tolsa niumero 54 B,
Colonia Centro, Demarcacion Territorial Cuauhtémoc, Cédigo Postal 06040, Ciudad de México, o al correo

electronico rpineda@inntex.org.mx.

El texto completo del documento puede ser consultado gratuitamente en la Direccion General de Normas
de esta Secretaria, ubicada en Calle Pachuca numero 189, Colonia Condesa, Demarcacién Territorial

Cuauhtémoc, Codigo Postal 06140, en la Ciudad de México. SINEC- 20190828132043078.

CLAVE O CODIGO TITULO DEL PROYECTO DE NORMA MEXICANA

Industria textil-Ensayos para tejidos-Comportamiento en
PROY-NMX-A-6941-INNTEX-2019 combustion-Medicion de las propiedades de propagacion

de la flama de los especimenes orientados verticalmente.

Sintesis
Esta Proyecto de Norma Mexicana especifica un método para la medicion del tiempo de propagacion de la
flama de los especimenes, colocados verticalmente y productos industriales en forma de tejidos

individuales o de multiples componentes (combinaciones recubierto, acolchado, de capas multiples, de

sandwich y combinaciones similares) cuando se somete a una pequefia, flama definida.

Ciudad de México, a 28 de agosto de 2019.- El Director General de Normas y Secretariado Técnico de la
Comision Nacional de Normalizacién, Alfonso Guati Rojo Sanchez.- Rubrica.

AVISO por el que se dan a conocer los nombres de los titulares y niimeros de programas de la industria
manufacturera, maquiladora y de servicios de exportacion cancelados.

Al margen un sello con el Escudo Nacional, que dice: Estados Unidos Mexicanos.- SE.- Secretaria de
Economia.

La Secretaria de Economia, por conducto de la Direccion General de Comercio Exterior, con fundamento
en lo dispuesto por los articulos 14, 26 y 34 fracciones | y XXXIII de la Ley Organica de la Administracion
Publica Federal; 50. fraccion Xl de la Ley de Comercio Exterior; 1, 2 apartado B fraccion XV, 12 fracciones IX
y XVI, y 27 fraccion Xl del Reglamento Interior de la Secretaria de Economia; 11 fraccion lll, 25, 27 fraccion |
y 29 del Decreto para el Fomento de la Industria Manufacturera, Maquiladora y de Servicios de Exportacion, y

CONSIDERANDO

Que el 1 de junio de 1998 se publicé en el Diario Oficial de la Federacion el Decreto para el fomento y
operacion de la industria maquiladora de exportacion, el cual, mediante reforma publicada en el mismo érgano
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informativo el 1 de noviembre de 2006 se denominé Decreto para el Fomento de la Industria Manufacturera,
Maquiladora y de Servicios de Exportacion (Decreto IMMEX), estableciéndose como objeto del mismo el
fomentar y otorgar facilidades a las empresas manufactureras, maquiladoras y de servicios de exportacién
para realizar procesos industriales o de servicios a mercancias de exportacion y para la prestacion de
servicios de exportacién, instrumento que posteriormente se ha modificado mediante diversos dados a
conocer en el mismo érgano informativo el 16 de mayo de 2008, 24 de diciembre de 2010, 6 de enero y 28 de
julio de 2016, 5 de octubre de 2017, asi como el 10 de abril de 2019;

Que conforme a lo establecido en el articulo 25 del Decreto IMMEX; los titulares de un programa de la
industria manufacturera, maquiladora y de servicios de exportacion (Programa IMMEX) estan obligados a
presentar un reporte anual a la Secretaria de Economia, respecto del total de las ventas y de las
exportaciones, correspondientes al ejercicio fiscal inmediato anterior, a mas tardar el ultimo dia habil del mes
de mayo del afio que corresponda;

Que el 11 de julio de 2019, se publicd en el Diario Oficial de la Federacion el Aviso por el que se dan a
conocer los nombres de los titulares y niUmeros de programas de la industria manufacturera, maquiladora y de
servicios de exportacion suspendidos, como resultado de la falta de presentacién del reporte anual
correspondiente al ejercicio fiscal de 2018, conforme a lo ordenado en el articulo 25, segundo parrafo y tercer
parrafo fraccidn | del mismo articulo, asi como por el incumplimiento a lo previsto en el articulo 11 fraccién lll,
inciso c), ambos del Decreto IMMEX;

Que los Programas IMMEX de las empresas que al ultimo dia hébil del mes de agosto de 2019 no
presentaron su reporte anual correspondiente a 2018 o no cumplieron con el requisito establecido en el
articulo 11 fraccion Ill, inciso c) del Decreto IMMEX, quedaron cancelados definitivamente a partir del 1 de
septiembre de 2019, y

Que a fin de dar cumplimiento a lo dispuesto en el Decreto IMMEX, la Secretaria de Economia debe
publicar en el Diario Oficial de la Federacién los nombres de los titulares y nimeros de Programas IMMEX
cancelados por la falta de presentacion del reporte anual en el plazo mencionado en el parrafo anterior o por
incumplimiento al requisito establecido en el mencionado articulo 11 fraccion Ill, del mismo Decreto, por lo que
se emite el siguiente:

AVISO POR EL QUE SE DAN A CONOCER LOS NOMBRES DE LOS TITULARES Y NUMEROS DE
PROGRAMAS DE LA INDUSTRIA MANUFACTURERA, MAQUILADORA 'Y DE SERVICIOS DE
EXPORTACION CANCELADOS

UNICO.- Se dan a conocer los nombres de los titulares y nimeros de Programas de la Industria
Manufacturera, Maquiladora y de Servicios de Exportacion (Programas IMMEX) cancelados por la falta de
presentacion del reporte anual correspondiente al ejercicio fiscal de 2018, conforme a lo ordenado por el
segundo parrafo y por la fraccion Il del articulo 25, asi como por el incumplimiento a lo previsto en el articulo
11 fraccién lll, inciso c), ambos del Decreto para el Fomento de la Industria Manufacturera, Maquiladora y de
Servicios de Exportacion, publicado en el Diario Oficial de la Federacion el 1 de junio de 1998, modificado
mediante diversos dados a conocer en el mismo érgano informativo:

. Por falta de presentacion del reporte anual:

Programa Nuamero Ano RFC Denominacion o razén social
IM 4717 2006 AMC9811115MA AALFS DE MEXICO, S. DE R.L. DE C.V.
IM 102 2018 ANM161111U24 ACEITES NUTRI MICH, S. DE R.L. DE C.V.
IM 181 2010 ABE091209974 AGRI BELLA, S. DER.L. DE C.V.
IM 3552 2006 AAGO010707P4A AGRICOLA AGROS, S. DER.L. DE C.V.
IM 5568 2006 AAZ030809CF9 AGRICOLA AZ, S.A.DE C.V.
IM 133 2014 AMAOQO70411KR7 AGRICOLA MAAS, S.A. DE C.V.
IM 235 2006 AS0920319MW5 AGROINDUSTRIAL SONORA, S.A. DE C.V.
IM 4213 2006 ACA940119AT6 AGROPRODUCTOS DEL CABO, S.A. DE C.V.
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IM 149 2018 AFO110723826 ALFA FOODS, S.A. DE C.V.

M 182 2017 ACF160318510 ALUMINUM CW FABRICATION AND ASSEMBLY,
S.A. DE C.V.

IM 390 2016 ABA160121DPO ASIBAJA, S.DER.L. DEC.V.

IM 307 2011 BEV0804141C9 BEVIDASA, S.A.DE C.V.

M 315 2006 BMEO051111F68 BORDERS MELON, S.P.R. DE R.L.

IM 4255 2006 BMA980529PU4 BRADEN MANUFACTURING, S.A. DE C.V.

IM 35 2011 CMM1009231X4 CALVERT MCBRIDE MEXICO, S. DE R.L. DE C.V.

IM 407 2013 CPR100819HX0 CARAVEO PRODUCE, S.A. DE C.V.

M 335 2018 CPS1705121Q2 CARTONORTE PACKAGING SOLUTIONS, S. DE
R.L.DE C.V.

IM 140 2007 CTAO11001NA3 CASA TEQUILERA DE ARANDAS, S.A. DE C.V.
CENTRO DE ACOPIO Y PROCESOS DE SCRAP

IM 355 2016 CAP160122170 ARENAS, S. DE R.L. DE C.V.

M 438 2016 CIN140902JLA CHESA INDUSTRIAS, S.A. DE C.V.

IM 283 2015 CPE0203067T9 CITRICOS DE LA PENINSULA, S.P.R. DER.L.

IM 196 2017 CTO090414QJ0 CITRICOS TABLAS DE OLIMPO, S.P.R. DE R.L.

IM 326 2018 MCMO051124TA1 CMI ENERGY DE MEXICO, S.A. DE C.V.
COMPANIA DE SERVICIO AGRICOLA DE

IM 123 2017 SAL9312077J4 LATIMEX, S. DE R.L. DE C.V.

IM 625 2014 COM110526120 COMPINTER, S.A. DE C.V.

M 140 2018 CIM850211KR6 CONSTRUCTORA INDUSTRIAL DE MONCLOVA,
S.A.DEC.V.

IM 374 2017 DMA170630ES4 DANJO MADERAS, S.A. DE C.V.

IM 206 2018 DSA010117L35 DESTILADORA LOS SAUCES, S.A.DE C.V.

M 614 2007 EMEO06051853A ECOPLASTICOS DE MEXICALI, S.A. DE C.V.

IM 6 2018 PLO1605067P5 EL PUENTE LOGISTICS, S.A. DE C.V.

IM 245 2017 EPO1205256R9 EMPAQUES POLIPLASTICOS, S.A.DE C.V.

IM 4345 2006 EME840725R15 ENDI-MEX, S.A. DE C.V.

IM 637 2011 EEY1111025G5 ENSAMBLES EYR, S. DER.L. DE C.V.

M 508 2014 ETM030801R80 ENVASES TERMOPLASTICOS DE MEXICO, S.A.
DE C.V.

IM 255 2018 EQR171019194 EQROPLAST, S. DE R.L. DE C.V.

IM 343 2014 ERC100108VE6 ERCUS, S.A.DE C.V.

M 504 2011 EIM101021R74 ERNEST INDUSTRIES DE MEXICO, S. DE R.L.
DE C.V.

M 459 2012 EBRO71122D87 ESVPECIALISTAS EN BOTAS ROPER, S.A. DE

IM 4352 2006 ENU970903FI0 ESTRELLA NUEVA, S. DE R.L. DE C.V.

IM 77 2018 ECA161024FE1 ETERNALUX CANDLE, S. DE R.L. DE C.V.

IM 304 2016 FAB1503134V4 FABRIKNTART, S.A. DE C.V.

IM 231 2015 FRE1504303W4 FELSA RECICLIN, S.A. DE C.V.

IM 39 2016 FMA140328MKO FICR MACHINERY & SERVICES, S.A. DE C.V.

IM 796 2008 FSO080808TP2 FIT&CO SOLUTIONS, S.A. DE C.V.

M 399 2016 FIS160720295 FLORES INTERNATIONAL STEEL COMPANY, S.

DE R.L.
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M 4362 2006 FCI9412209U6 FRESCO CITRICO, S.A. DE C.V.

M 113 2008 FEM010125S35 | FRONTERAS EXPORT DE MEXICO, S.A. DE C.V.

M 38 2017 FRU070131GK4 | FRUCZA, S.A. DE C.V.

M 41 2017 GME140618CC3 | GARNEAU MEXICO, S. DE R.L. DE C.V.

M 453 2014 GFM090518RW6 | GLOBAL FLOCK DE MEXICO, S. DE R.L. DE C.V.

M 4398 2006 GPR991208RQ3 | GONIMVER PRODUCE, S.P.R. DE R.L.

M 261 2015 GAM050222PVe | GRUPO AGUACATERO MEXICANO, S. DE RL.
DE C.V.

M 578 2014 GET1408267F8 GRUPO ECOLOGICO TRANSNACIONAL, S. DE
R.L. DE C.V.

M 211 2018 GDM160701D18 | GUNNER 2000, S.A. DE C.V.

M 440 2009 HFA080728HS3 | HYUN FASHION, S. DE R.L. DE C.V.

M 388 2017 IOR170308AF3 IMPULSORA ORPEL, S. DE R.L. DE C.V.

M 748 2013 IDE810602LD6 INDUSTRIAS DEUTSCH, S.A. DE C.V.

M 6 2017 IMM980720DL4 g\l\'I;ERNATIONAL METALS DE MEXICO, S.A. DE

M 45 2018 JFA1603237H7 JUBILEE FASHION, S. DE R.L. DE C.V.

M 165 2017 KME170104DF6 | KANEPACKAGE MEXICO, S.A. DE C.V.

M 237 2016 KEX1304045N4 KCM EXPORT, S.A. DE C.V.

M 332 2015 LIB130808P94 ;ACING INTERNATIONAL BUSINESS SOLUTIONS,

M 227 2015 LRE150513TU1 LASG RECICLADOS, S.A. DE C.V.

M 230 2012 LTE030210BF2 LEOTEX TEXTILE, S.A. DE C.V.

M 662 2012 LPR1203207F5 LIMUNUX PRODUCE, S. DE R.L. DE C.V.

M 62 2018 LME161223989 LONTANA MEXICO, S.A. DE C.V.

M 15 2017 MTL150827RE8 | MA TLALLI, S.A. DE C.V.
MANUFACTURAS INTERNACIONALES

M 50 2015 MIC141113FH8 CONSOLIDADAS, S.A. DE C.V.

M 1471 2006 MAR8204301V2 | MARISTMO, S.A. DE C.V.

M 128 2018 MIS9203254C5 MECANIZADOS INDUSTRIALES SANCHEZ, S.A.
DE C.V.

M 291 2012 MGO100216Aa5 | MEDICAMENTOS GENERICOS DE OCCIDENTE,
S.A.DEC.V.

M 1514 2006 MC0970530J25 | MEXICAN COMMERCE COMPANY, S.A. DE C.V.

M 5714 2006 MTMO601053x6 | MEXICAN TECHNOLOGIES DE MEXICO, S. DE
R.L. DE C.V.

M 262 2008 MLI940407HN1 MINERALES LIBERTAD, S.A. DE C.V.

Y 157 2007 MAMOG07265a9 | IONTERREY AEROSPACE MEXICO, S. DE R.L.
DE C.V.
MTS MECHANICAL TECHNOLOGY SYSTEMS

M 297 2015 MMT121126F8A JUAREZ. S. DE RL. DE C.V.

M 193 2015 NWP0912083KA | NATIONAL WELDING PROCESS, S. DE R.L.

M 279 2018 NFO170523629 NB FOODS, S. DE R.L. DE C.V.

Y 3962 2006 NAM991207LX1 NORTH AMERICAN MAILING SERVICES, S. DE
R.L.DEC.V.

M 26 2016 OLQ111003HV8 | OPERADORA LOGISTICA DE QUIMICOS, S. DE
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R.L.DE C.V.
IM 1452 2006 LTA030801UBA OTT MEXICO INDUSTRIES, S.A. DE C.V.
IM 5723 2006 P&L980610FX7 P & L MEXICANA, S. DE R.L. DE C.V.
IM 205 2018 PAM970509KC9 PLASTICOS DE LAS AMERICAS, S.A. DE C.V.
IM 75 2018 PSO0308059F7 PLATING SOLUTIONS, S. DE R.L. M.I.
M 5939 2006 PMC0405246L6 PMCJ, S.A. DE C.V.
M 252 2009 PQC820518972 ZT/OCESOS QUIMICOS CIENTIFICOS, S.A. DE
IM 278 2013 PRO130518NJ4 PRODECOSA, S.A. DE C.V.
PRODUCTORES DE MAGUEY Y MEZCAL LOS
M 3 2018 PMY071110T96 TRES REYES, S.P.R. DER.L.
IM 189 2018 RVM180118419 RECICLADORA VISA DE MEXICALI, S.A. DE C.V.
M 80 2017 RNT161103L2A EI?/CICLADOS DE NOGALES TMR, S. DE R.L. DE
IM 327 2008 REC0411193A4 RECICLEMEX, S. DE R.L. DE C.V.
IM 22 2018 RUT100303V53 RESIDUOS UTILIZABLES, S.A. DE C.V.
IM 2030 2006 RME0603106C8 RETRONIX MEXICO, S.A. DE C.V.
M 172 2018 SS1010307JH1 SCHAEFER SISTEMAS INTERNATIONAL, S.A.
DE C.V.
IM 4130 2006 SPL040709TE9 SENTINEL PLASTICS, S. DE R.L. DE C.V.
M 134 2014 SPD130919TC9 ?;EVRVICIOS DE PRESOLDADO DENTAL, S.A. DE
IM 47 2018 SST160915T76 SEVEN STITCH, S. DE R.L. DE C.V.
SISTEMAS OPERATIVOS AGROINDUSTRIALES,
M 114 2010 SOA0411059Y9 SPR.DERL.
IM 317 2008 SPA861201DK4 SOLER Y PALAU, S.A.DE C.V.
M 299 2018 SIC1802143E8 i?/LUCIONES INTEGRALES CARTER, S.A. DE
TALK DISTRIBUTION AND SOURCING, S. DE
IM 383 2018 TDS1810123C8 RL DEC.V.
IM 2354 2006 TTI650901MG5 TAPETES TIPICOS, S.A. DE C.V.
IM 3467 2006 TPC971007JU2 TRANSFORMADORA P C, S.A.DE C.V.
IM 328 2017 URUO71018EG5 URUNAMAPOLY, S.A. DE C.V.
IM 303 2016 VME970310P6A VENAMECA MEXICO, S.A. DE C.V.
IM 643 2012 WAG041018SS7 W AGRIPACKING, S.A. DE C.V.
IM 249 2017 XGL161201289 XQMEX GLASS, S. DER.L. DE C.V.
IM 260 2015 YPR1504118B0 YSP PRODUCTION, S. DE R.L. DE C.V.
Il. Por incumplimiento a lo previsto en el articulo 11 fraccién lll, inciso c) del Decreto IMMEX vy,

como consecuencia de ello, por falta de presentacion del reporte anual previsto en el articulo
25 del mismo ordenamiento:

Programa Numero Ano RFC Denominacién o razén social
M 499 2010 APP1003011A2 ABC PRINTING AND PACKING, S.A. DE C.V.
M 113 2018 AEU080207DCO ACABADOS EUROMABEN, S.A. DE C.V.
M 51 2006 ACV9903169A9 ALKEMIN, S. DE R.L. DE C.V.
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IM 409 2016 ABO130520M78 AMERICAN BOILERS, S.A. DE C.V.

IM 776 2008 ADI0811105Z7 ANDERSON-COOK DE IRAPUATO, S. DE R.L. DE
C.V.

IM 3579 2006 ANJ871009EQ9 ARBOLES NAVIDE&OS DE JUAREZ, S.A. DE C.V.

IM 21 2013 IGM121122NV5 ARRIS DE MEXICO, S.A. DE C.V.

IM 35 2018 AMHO080702RMA CERVECERIA MODELO DE MEXICO, S. DE R.L. DE
C.V.

IM 12 2017 CAI090319PD5 CLEAN AIR INTERNATIONAL, S.A. DE C.V.

IM 464 2011 CBR1105206Q0 COMERCIALIZADORA BRILL, S.A. DE C.V.

IM 546 2006 CMS950119DRA CONTEC DE MEXICO S. DE R. L. DE C.V.

IM 746 2006 DSM040311TL8 DRACI SPORTS DE MEXICO, S. DE R.L. DE C.V.

IM 562 2007 EEX020516KU2 ENERTEC EXPORTS, S. DER.L. DE C.V.

IM 35 2010 EFL070918SS4 ENVIRONMENTAL FLUIDS, S.A. DE C.V.

IM 527 2011 EEI110225283 EXPORTACION E IMPORTACION DE VEGETALES,
S.A. DE C.V.

IM 781 2006 ECO030118DR6 EXPORTADORA DE CITRICOS Y OTROS
PRODUCTOS DEL ESTADO DE VERACRUZ, S.A.
DEC.V.

IM 108 2007 FTI061027E70 FABRICACIONES TECNICAS INDUSTRIALES, S.A.
DE C.V.

IM 535 2007 GHE060801Q4A GRUPO HERES, S. DER.L. DE C.V.

IM 131 2014 HMM120530FC1 HAMILTON METALS MEXICO, S. DE R.L. DE C.V.

IM 1148 2006 HMA990603KI17 HARI MASA, S.A. DE C.V.

IM 2936 2006 HKI960610Q9A HUL KIN, S.A. DE C.V.

IM 438 2007 HME0702211R2 HYDROSCIENCE DE MEXICO, S. DE R.L. DE C.V.

IM 600 2009 IRE090901J17 ICON RECYCLING, S. DER.L. DE C.V.

IM 1235 2006 IHA820119CWO INDUSTRIAS HABER'S, S.A. DE C.V.

IM 127 2015 IMM961104JZ26 INDUSTRIAS MANUFACTURERAS MYR, S.A. DE
C.V.

IM 605 2009 IMO870310JX9 INDUSTRIAS MONFEL, S.A. DE C.V.

IM 495 2016 ITM130618D56 INNOEVOLUTION TEXTIL Y MATERIALES, S.A. DE
C.V.

IM 467 2010 CMP100720IK5 ITW MEDICAL GROUP DE MEXICO, S. DE R.L. DE
C.V.

IM 479 2011 JAB110804FK5 JABSCO, S. DER.L. DE C.V.

IM 731 2008 KLO0809291S3 KDM LOGISTICS, S. DE R.L. DE C.V.

M 3804 2006 GLM970509DW9 LANXESS LAUREL DE MEXICO, S.A. DE C.V.

IM 483 2010 LSG100804R30 LIGHTING SCIENCE GROUP MEXICO, S. DE R.L.
DEC.V.

IM 824 2008 GJP980507V27 LOS GIRASOLES DE JUAREZ SOCIEDAD DE
PRODUCCION RURAL DE R.I.

IM 385 2018 MI1180813G27 MADIC IBERA INDUSTRIAL, S.A. DE C.V.
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IM 137 2017 MEP031216G83 MANIOBRAS ESTRATEGICAS DEL PACIFICO, S.A.
DEC.V.

IM 3922 2006 MIC9910033R9 MANUFACTURAS INDUSTRIALES DEL CARMEN,
S.A.DE C.V.

IM 216 2010 MPOO010615EB5 MARCO POLO OPERADORES, S.A. DE C.V.

IM 371 2007 MCF070220LS6 MEXICO CITRUS FARMS, S.A. DE C.V.

IM 5362 2006 MSE950906NM2 MINERA SECOTEC, S.A. DE C.V.

IM 1686 2006 MTA770906UX7 MINERA TAYAHUA, S.A. DE C.V.

IM 605 2007 MNO060821619 MOLIMENTALES DEL NOROESTE, S.A. DE C.V.

IM 163 2018 MMEO040415FP4 MOSK MEXICO, S.A. DE C.V.

IM 2356 2006 TTM9805217N3 NORTH AMERICAN PIPE FABRICATORS, S.A. DE
C.V.

IM 725 2008 NMEO080910283 NOVA MEXICO, S.A. DE C.V.

IM 653 2008 NOV070807KS4 NOVAOCEANO, S.A. DE C.V.

IM 1867 2006 PLA7606123Y1 PLASTIREY, S.A. DE C.V.

IM 5878 2006 PRO020110QC2 PROCIMART, S.A. DE C.V.

IM 180 2009 PCF081113474 PRODUCTORA Y COMERCIALIZADORA DE
FERTILIZANTES, S.A. DE C.V.

IM 419 2014 RTA080811RP3 RECICLADOS TASA, S.A.DE C.V.

IM 340 2016 RSC140505N38 RRA SERVICES CUSTOMS, S. DER.L. DE C.V.

IM 367 2017 RSL1703229W0 RUIZ SOFT LANDING, S. DE R.L. DE C.V.

IM 505 2009 SEL941213FS7 SELDER, S.A. DE C.V.

IM 4898 2006 SPR840618AY0 SOCIEDAD DE PRODUCCION RURAL DE
RESPONSABILIDAD LIMITADA, BUSTAMANTE,
PARRA'Y ASOCIADOS, S.P.R. DE R.L.

IM 4634 2006 SMT9509197E3 SUNTEK MANUFACTURING TECHNOLOGIES, S.A.
DE C.V.

IM 3392 2006 SME871207P34 SUNTORY MEXICANA, S.A. DE C.V.

IM 2226 2006 TAL840613TA2 TEJIDOS ALSERR, S.A. DE C.V.

IM 140 2009 TES050407AP4 TEQUILERA ESPERANTO, S.A. DE C.V.

IM 55 2012 TAG040708IM5 TIERRA DE AGAVES, S. DE R.L. DE C.V.

IM 2423 2006 VSM990906Q94 VIZIFLEX SEELS DE MEXICO, S.A. DE C.V.

IM 4201 2006 WINO007113E4 WINCOMEX, S. DE R.L. DE C.V.

Atentamente,

Ciudad de México, a 10 de septiembre de 2019.- El Director General de Comercio Exterior, Juan Diaz
Mazadiego.- Rubrica.




